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WSTEP ‘
Podrecznik zawiera opis wykonania prostego projektu z uzyciem sterownikéw PLC w programie PC|SCHE-
Zobaczysz, jak wykonac projekt z wykorzystaniem elementéw pobranych z bazy aparatury, a nastepnie u

MATIC Automation.
wczytaé liste We/Wy z roznymi danymi.

Zobaczysz tez projekt, w ktorym sterownika PLC nie ma w bazie, wiec wstawione zostaly symbole z twoimi “
danymi. Nastepnie sterownik moze zostac zaktualizowany z uzyciem listy We/Wy PLC.

Oba projekty wygladajg podobnie jak projekt PCSPLCDemo.

Pokazane zostang réwniez funkcje przeadresowywania symboli PLC w duzych projektach, w ktorych wiele
symboli pochodzi z rysunkdéw standardowych. Mozesz wyprébowac te funkcje samemu korzystajgc z rysun-
kow standardowych w katalogu PLC.

Gdy bedziesz czytat ten podrecznik, mozesz réwniez $ledzi¢ przyktadowy projekt. Jezeli wykonasz caty
przyktadowy projekt, poznasz gtowne funkcje programu i bedziesz mégt wykona¢ swoéj wiasny projekt.

Wszystkie przyktady opierajg sie na elementach demo z bazy aparatury PC|[SCHEMATIC Automation. Przy-
ktady zostaty wykonane w programie Automation 16. Poza kilkoma wyjgtkami, wszystkie przyktady mozna
wykona¢ rowniez w starszych wersjach.

WYROZNIENIE

W podreczniku znajdujg sie wyroznienia, zawierajgce dodatkowe wyjasnienia dotyczace nie-
ktérych funkcji programu. Nie musisz czytac tych wyréznien, zeby prawidtowo wykonaé projekt.
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DLACZEGO STOSOWAC SPECJALNE FUNKCJE PLC ‘

Tak kazda dokumentacja, projekt PLC musi zawierac “tylko” nazwy elementéw i ich punktéw potgczen. . i
Dodatkowo w dokumentacji muszg zosta¢ zawarte adresy PLC i opisy dla indywidualnych adreséw PLC. To
wszystko mozna oczywiscie wykonac¢ recznie, wpisujgc odpowiednie dane tak, jak bedziesz je pozniej

widziat w projekcie. Ale mozesz tez uzy¢ specjalnych symboli - symboli PLC - ktére pozwolg ci zatadowac
zewnetrzne pliki z listami We/Wy PLC, zawierajgce adresy i opisy. u

ZANIM ZACZNIESZ “

Opisy i instrukcje znajdujgce sie w tym podreczniki zaktadajg, ze znasz obstuge programu PC|SCHEMATIC
Automation. Jezeli nie pracowates wczesniej z tym programem, zalecamy zeby$ najpierw wykonat éwiczenia
opisane w podreczniku Samouczek - Sterowanie silnika.
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W tej czesci zobaczysz, w jaki sposob wykonac prosty projekt PLC. Opisane zostaty
trzy rozne metody wykonania projektu.

Pierwszy projekt wyglada jak PCSPLCdemo, ktéry mozesz znajdziesz w katalogu PRO-
JEKT.
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UTWORZENIE NOWEGO PROJEKTU

Jezeli masz otwarty jakis$ projekt, zamknij go. Wybierz Plik => Nowy i z zaktadki Normalne strony wybierz

Pusta strona.

o

-
e Nowy
Zestawienia skfadnikdw | Zestawienia zlgczek | Zestawienia kabli I Zestawienia PLC | Zakfadka
Projekty Normalne strony Spis tredd | Zestawienia czedd
Pusta strona PCS_L142-L3-N-PE_A3 PCS_projektinfo_A3
PC5_A3H PCS_L14243N-PE_AZHA4  PCS_projektinfo_A4
PCS_A3HA4 PCS_L1-N_A3 PCS_striyt_A3
PCS_A4H PCS_L1-M_AZHAS PCS_siriyt_A4
PC5_dom PCS_L1-N_A4 PCS_striyt_Adv
PCS_jednokres_A3 PCS_montazowa_A3
PC5_jednokres_a4 PC5_montazowa_A3HAS
h

oK.

Utwdrz:
(@) Projekt

() Szablon

A

Utworzenie nowego projektu

W oknie Dane projektu mozesz wpisa¢ nazwe projektu i nazwe klienta, ktére bedg widoczne w tabelce

rysunkowej.

W oknie Eksploratora rozwin katalog RysStandardowe, a nastepnie PLC

i przeciggnij do projektu strone PCS_A3HA4 i dwa razy strone PCS_L1_N.

Automation - Samouczek - Projekt PLC

Projekty | Rysunki standardowe )

4

, STANDARD

. PANELBUILDER

4 | RysStandardowe

. Aplikacje przykdadowe
) Instalacje
, PLC
|'r1 A3ple.pro
IF1 Czujniki 3p zdalne LPRO
|'F1 Multi-In.pro
|F1 PCS_ASHAL st
IF PCS_L1_M.std
|F1 PCSWejécia.PRO
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|_ Projekt ze sterownikiem PLC z bazy aparatury

PROJEKT ZE STEROWNIKIEM PLC Z BAZY APARATURY

Przejdz od strony 1 (pierwsza, pusta strona).
Przejdz do menu podrecznego Aparaty (baza), a w nim wybierz pierwszy sterownik na liscie.

|iE1 PCISCHEMATIC Automation - [Projekt1]

e Plik Edycja Widok Wstaw Funkcje Zestawienia Ustawienia Traser PLC Okno MNarzedzia Pomoc

DRBEBS® FZ@0K /| | =z
v~|—5\|:| D | & - |B025 ~ Al K ||T
x bC T )(53/‘ E::J‘#‘ ELB% “\l,‘[hl‘ [?

A A
Aparaty (baza) 4 Symbole ¢ Rys. standardow

Sterownik PLC kompaktowy: 8 Wy 12 We |0T§|ny zsilacz 230V TP

Sterownik PLC kompaktowy: 8 Wy 12 We lokalny zasilacz 230V TYP 2
QMenu BT b Sterownik PLC kompaktowy: & Wy 12 We lokalny zasilacz 230V TYP 3

L@ B Baza aparatury... Sterownik PLC kompaktowy: 8 Wy 12 We lokalny zasilacz 24V TYP 1

= [ElPraegladarka obiektgw... Sterownik PLC kompaktowy: & Wy 12 We lokalny zasilacz 24V TYP 2 B

=" -

- Rysunki standardowe Sterownik PLC kompaktowy: 8 Wy 12 We lokalny zasilacz 24V TYP 3

i»_.\ , STANDARD Sterownik, FX0S-20MR-DS, 24V DC 12 wejéé /8 wyjsé

A > . PANELBUILDER Sterownik, FX15-20MR-DS, 24V DC 12 wejéc /8 wyjéc

@ 4 | RysStandardowe T | T
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[ Projekt ze sterownikiem PLC z bazy aparatury ﬁ

Pojawi sie menu podreczne aparatu zawierajgce trzy

(

zaktadki:

K=PC58920104

Y2

» Odsytacz (symbole odsytaczy)
+ We (wejscia)

4 %0

53Xl

L]

* Wy (wyjscia)

\Odsylacz ,{WE ,ﬂ{Wy,-"

=

=
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[_ Projekt ze sterownikiem PLC z bazy aparatury

Gdy pobierzesz aparat z bazy, bedziesz miat do dyspozycji wszystkie symbole (elektryczne) dla aparatu.
Symbole PLC sg grupowane na osobnych zaktadkach, gdyz jest ich duzo, a takie grupowanie utatwia wybér
odpowiednich symboli.

Kilka informacji o symbolach
Gdy pracujesz z PLC w PC|SCHEMATIC Automation, stosujesz dwa rézne rodzaje symboli:

— Symbole odsytaczy
— Symbole PLC

Symbole odsytaczy uzywane sg do pokazania funkcji PLC oraz potozenia w projekcie poszcze-
golnych wejs¢ i wyjs¢.

EEEE

Symbole PLC (symbole We/Wy) sg symbolami, ktére sg umieszczane dla kazdego adresu lub
- w innych przypadkach - dla wielu adresow.

Oba rodzaje symboli pokazujg punkty potgczen PLC, to znaczy koncéwki uzywane do podta-
czenia przewoddéw do innych symboli w projekcie i w rozdzielnicy.

W programie dziata to w ten sposdb, ze jest potgczenie pomiedzy tymi dwoma symbolami, co
oznacza, ze mozesz “przeskakiwaé” miedzy symbolem odsytacza i symbolami We/Wy, ktére
sg czescig obwodu elektrycznego.

Poza tym masz tez mozliwos¢ importu danych bezposrednio do punktéw potgczen, o czym
mozesz przeczyta¢ w rozdziale \Wczytanie listy We/Wy PLC w tym podreczniku.

Sterowniki mogag réwniez zawiera¢ “normalne” symbole, np. symbole dla zasilania i komunika-
Cji.

Automation - Samouczek - Projekt PLC Strona 8



[ Projekt ze sterownikiem PLC z bazy aparatury ﬁ

Umiesé symbole odsylaczy PLC
Zacznij od umieszczenia symbolu odsytacza dla wejs¢ dla twojego PLC (wez symbol z prawej):

. =Ky " ' . . . . . . . " . . . .
I 1
Parametry aparatu [-K1] ﬁ
Kz lgcha :
I.ea e B &~ u
. . . . . . . . . . . Pokaz . .
I.61 a1 Nazwat... X1 +=7Z % e
: [
R v PCSPLCCOMPACTLI-230V-1 3 3, W[ :
Lee e :
; ; ; ; ; ; ; ; ; ; ; Npartykubi:  PCS920104 T3 @O y
s | | o ==
JgL.a4 4 pcs_el

Ogélne| Adres IfO| Odsy{aael Pkt.potaczeri I akcesoria (0)|

: : : : ' : : : : . : Tryb:
€.85 &5 f Wejsda: £
=T () 0d leweifz géry System
L Ot (i)

() Od praweij/z dotu

L.087 A7 () Od prawej/z géry
_ : . @ Aktualna kolejnosé
.08 ad [ Zmier adresy 1=
.00 8
I.4a 1a -
I.41 a1t

Nazwij symbol -K1.

Dla symbolu odsytacza PLC w oknie Parametry aparatu znajdziesz dodatkowg zaktadke Adres 1/O, na
ktérej w polu Wejscia nalezy wpisac adres dla pierwszego wejscia w symbolu. Tu mozesz wpisa¢ np. 1.00.
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[ Projekt ze sterownikiem PLC z bazy aparatury ﬁ

Poniewaz symbol zawiera 12 wejs¢ i ustawione jest zwiekszanie numeracji o 1, wiec symbol otrzyma adresy

od 1.00 do 1.11. ‘
Musisz takze umiesci¢ symbol odsytacza dla wyjs¢ PLC. Znajdziesz ten symbol w oknie Pokaz pozostate, “
na zaktadce Odsytacz, w dolnej czesci okna. Gdy wstawisz symbol odsytacza na strone, musisz klikng¢ na
nim dwukrotnie, zeby wyswietli¢ okno dialogowe Parametry aparatu. W tym oknie wpisz adres poczgtkowy
dla wyjs¢ 0.00, co oznacza, ze wyjscia otrzymajg adresy od 0.00 do O.07.

— I

¢ “
Ty N Parametry aparatu [-K1] @ “
wyiscio BBX|@-
P.oe e ; P Wszystkie
o Pezwsio., | K1 +=22%
el il vp PCS-PLC-COMPACT 1-230V-1 DY, ]
= i oo g
] @ . . . ' : : : @,'3 ' Funkeja: =3 -_Baza aparatury
. . . . . . . . . . . pecs_el
D04 a4 Ogélne| Adres If0 | Odsyfacze | Pkt.potaczen | Akcesoria {0)|
. . . . . . . . . . o Tryb:
p.85 5 () Od leweifz géry System
S © odlenedons
1 P Wyjscia: _ i
() Od prawei/z dohu
. : : : : : : : : : : 0.00 - )
o7 &7 () Od prawej/z gory
@ Aktualna kolejnose
[ zmieri adresy 1=
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[_ Projekt ze sterownikiem PLC z bazy aparatury

Umiesé wejscia PLC
Teraz umiesé w projekcie symbole wejs¢é PLC z nowymi adresami.

Pokaz pozostate
W oknie Pokaz pozostate mozesz zobaczy¢ adresy dla kazdego wejscia. Symbol:
Mozesz wybiera¢ symbole wejs¢ bazujgc na adresie We/Wy lub na fizycz- Dostepne -K1=PCS8920104 x

1 ; 1 o 1
it 3 biss

nym numerze punktu potgczenia w urzgdzeniu.
1.00 I.01 1.0z 1.03

Przejdz na nastepng strone w projekcie.

A 2

Umieé¢ na stronie pierwszych 8 wejs¢, wstawiajac je w kolumnach prado- S Y[

wych 1 do 8. Podtagcz wejscia do linii zasilania L1. Nastepnie na liniach pro-

wadzacych do wejs¢ wstaw przyciski (1NO, zielony), ztgczki (standardowe, 2,5 mm2) i kable (8 przewoddw
bez ekranu, oznaczenia zyt numerami), jak pokazano na rysunku. Potrzebne symbole znajdziesz w menu
podrecznym na zaktadce Aparaty (baza).

Zréb powiekszenie na symbol wejscia PLC i zobacz automatycznie utworzony odsytacz.

EEEE
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[ Projekt ze sterownikiem PLC z bazy aparatury ﬁ

Odsytacz zostat utworzony miedzy adresem (punktem potgczenia) na symbolu PLC i tym samym adresem ‘

(punktem potgczenia) na symbolu odsytacza PLC.
1 3 6 5
— vty
A% . . xdy . @m0 . . @y o o d® . . xd® 0 aEk .y
[

. - ] o - f of ] o

TN 52 7 531 7 51 T 55 g 56 T 51 7 T

Y £ PN £ Lo £ Lo £l

&/ & &/ 3 4 4 4 &

M2
] | | R | of ] o
B S 7 Y S SRS

+4 241 K4 a 4 a 1 L —*1 5 +*1 ] +4 e
. - - . - U_‘ K - U_‘ . S . . - ;‘ . on u_‘ . - -
f‘x& f"l& f’l& :.["13 f"l& f"l& f"l&
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Umiesé wyijscia PLC

Uzyj ponownie okna Pokaz pozostate, teraz w celu wyboru indywidualnych wyjsé. Umies¢ je na kolejnej

Projekt ze sterownikiem PLC z bazy aparatury

stronie (strona 3). Podtgcz do nich lampki, ztgczki i kable, jak pokazano ponize;.

Zréb powiekszenie na symbol wyjscia PLC i zobacz automatycznie utworzony odsytacz. Odsytacz zostat
utworzony miedzy adresem (punktem potgczenia) na symbolu PLC i tym samym adresem (punktem pota-
czenia) na symbolu odsytacza PLC.

ot

6
£r

-k 4

3%

-k 4

]
7

K4

E]
L7

K1

Z]
L7

K1

65
L7

-K 4

[
T

K4

67
T

By

-3

133

X33

3%

3%

-xd%

<33

Ry

x4

R

Ry

34T

343

x4

B

fa

Automation - Samouczek - Projekt PLC

EEEE

Strona 13



[ Projekt ze sterownikiem PLC z bazy aparatury ﬁ

ADRESY | OPISY WE / WY |

Umiescites w projekcie wejscia i wyjscia. Jednak nie opisates jeszcze zadnego z adresow. Jest kilka sposo- . i
béw, w jakie mozna dodac te informacje do symboli:

» Wpisanie do kazdego symbolu We/Wy (sposéb pracochtonny i mato wydajny)

» Wpisanie do kazdego symbolu odsytacza (nieco szybszy) u
» Uzycie Przegladarki obiektow (dobry dla matych projektéw)
* Import listy We/Wy z zewnetrznego pliku (proste i wydajne) I

Przegladarka obiektow
Przegladarke obiektow mozesz otworzyé za pomocg skrotu klawiaturowego <F7>.

|'f1 Przegladarka chiektow [‘:' =l &]

| Symbole | Sygnaty | Oznaczenia polgczen | Kable 2ha£zki(ELC 1jo |PLCIfO {ods.) )| Teksty | Ramkireferencyjne | Strony | Linie |

R |i=[7|=@B-[ B -[&E B

Symbol  Punkt pofgczenia If0  Adres Etykieta Opis Strona nr  Pozycja
1 X0 I Lo0 1 ¥=157.50 y

W przegladarce mozesz zobaczy¢ wszystkie adresy PLC uzyte w projekcie, lub wszystkie adresy PLC
z symboli odsytaczy PLC.

W Automation 15 i starszych Przegladarka obiektow ma inny [PLCVO] Strony Linie Widok
wyglad. Obie funkcje wyswietlania adreséw PLC znajdujg sie pod Uzyte /O
jedng pozycja PLC I/O w menu. Po wybraniu jednej z opcji 1 Zsymboliodsylacry [y, }~

wyswietlg sie zadane informacje.

Automation - Samouczek - Projekt PLC Strona 14



[ Projekt ze sterownikiem PLC z bazy aparatury ﬁ

W tym ¢wiczeniu wybierz liste We/Wy PLC z symboli odsytaczy - PLC 1/O (ods.). [

Mozesz edytowa¢ dane w kolumnach Adres /O, Etykieta (krotki opis wykorzystywany zwykle przy pisaniu “
programu dla PLC) i Opis (dlugi opis, zwykle jest czescig dokumentacji projektowe;j).

Rozpocznij edytowanie wigczajgc otdwek w oknie Przegladarki obiektow. Zapisz tekst wciskajgc <Enter>
(wcisniecie strzatki w dot nie spowoduje zapisania tekstu!).

r[[‘l Przegladarka obiektdw l =HEC ér
Symbole | Sygnalty | Oznaczenia pofgczen | Kable | Zhczki | PLC LjO |PLC 10 (ods.) | Teksty | Ramki referencyjne | Strony | Linie

0 @ (@[ 8- &
Symbol  Punkt polgczenia If0  Adres IjO i Opig Stronanr  Pozycja
1 X0 I LOD ( ALARM_ON_1 ‘Waignigty przycisk ALARM 1 f) (=157.50 y
+1 X1 I L01 1 ¢
+1 X2 I Loz
+1 X3 I 1.03
+1 X4 I L.04
+1 X5 I 1.05
+1 X6 I 108
+1 X7 I .07
+1 X8 I 1.03
+1 X9 I L.09
+1 X10 I L1
+1 X¥11 I L11
+1 YO Q Q.00
+1 1 Q 0.01
+1 Y2 Q Q.02
+1 3 Q 0.03
+1 4 Q 0.04
K1 ¥5 Q Q.05
+1 6 Q Q.06
+1 7 Q Q.07

Tlosé: 20 [:12 0:3

[T Ukry; dia '1d# do abiektu'

h
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[ Projekt ze sterownikiem PLC z bazy aparatury ﬁ

Edytujac dane w Przegladarce obiektéw, edytujesz je bezposrednio w projekcie. Dlatego po zakonczeniu
edycji po prostu zamknij okno przegladarki.

Wopisane przez ciebie teksty pojawig sie na symbolu odsytacza PLC oraz na symbolu wejscia PLC: “
K1 fxo K1 3
’ .ﬂ:-.@@ ’ ' u
Y13 . Weiscia |
Hcisniety . o .
przycisk ALAHM JL.0a0 Mecisnigty przycisk ALAAM 1 A
01 1
ﬂz. a o
.2 2
ﬂz. 3 o
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Wczytanie listy We/Wy PLC

Innym sposobem wczytania wtasciwych adreséw i opiséw do projektu jest import listy We/Wy PLC, ktéra
zwykle moze zosta¢ wygenerowana przez programy do programowania sterownikow PLC, lub moze zosta¢

Projekt ze sterownikiem PLC z bazy aparatury ﬁ

po prostu stworzona w Excelu albo w pliku tekstowym.

Okno  Marzedzia Pomoc

Przenies adresy PLC
Przeadresuj symbole odsytaczy PLC
Definiuj status I/O typ dla PLC

Lista symbeli I/0 PLC
Lista symboli odsytaczy PLC

Wezytaj spis PLCI/O...
Spis PLC do pliku...

Gdy z menu PLC wybierzesz polecenie Wezytaj spis PLC /O, pojawi sie okno dialogowe:

el Wezytaj spis PLC /O

S5

CiPCSELCADY,

MITSUBLS.PLC
Omron.Plc

csv.plc

Przegladaj
Wybierz z listy plik formatu PLC

Kliknij Przegladaj w celu wskazania innej lokalizaci

|| konwertuj Opisy na DUZE LITERY

[T zachowaj znaki korca linii () w importowanych danych

< <Poprzedn [Nastapny>> J [ Anuluj

[

Automation - Samouczek - Projekt PLC
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[ Projekt ze sterownikiem PLC z bazy aparatury ﬁ

Najpierw musisz wybrac plik formatu. Ten plik opisuje format importu danych, czyli “méwi” programowi Auto-
mation gdzie i w jaki sposob dane PLC powinny by¢ uzyte przez program. ‘

W tym ¢wiczeniu wybierz plik formatu ExcellO.plc. Kliknij Nastepny.

W nastepnym oknie musisz wcisng¢ przycisk Przegladaj. Program wyswietli zawartos¢é folderu ZESTAWIE-

NIA, gdzie znajdujg sie przyktadowe pliki. Wybierz plik PCS_Excel_lO.xls (jezeli masz zainstalowany pro- u
gram Excel) lub plik PCS_Excel_lO.csv (plik tekstowy, wykorzystywany gdy nie ma zainstalowanego

programu Excel). |

Plik zawiera dane We/Wy PLC dla tego projektu. “
[ el Wezytaj spis PLC /O I&1
Plil PLC /O
Wybierz plik PLC IjO
< <Poprzedni ] [Nastapny>> ] [ Anuluj

Automation - Samouczek - Projekt PLC Strona 18
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Plik zostat wybrany. Kliknij Nastepny.

Projekt ze sterownikiem PLC z bazy aparatury ﬁ

-
[iE1 Wezytaj spis PLC /O

=5

Plik PLC 1/0

Wybierz plik PLC IjO

Ci\PCSELCADVZESTAWIENIE\PCS_Excel _10.xls

Przegladaj

[ < <Poprzedni ] [Nastepny>> ] [

Anuluj ]
A

h

W nastepnym oknie mozesz sprawdzi¢ zawartos¢ wybranej listy We/Wy. Kliknij

-
[iE1 Wezytaj spis PLC /O

=5

Czytaj dane IjO
PLC nazwa Pol-nazwa Pol-funkga Pot-etykieta

Liczba odczytanych Ij0: 0

«1 X0 1.00 ALARM_ON_1
«1 %1 Lo1 ALARM_ON_2
+1 %2 .02 ALARM_ON_3
+1 %3 103 ALARM_ON_4
+1 %4 L04 ALARM_ON_S
+1 X5 1.05 ALARM_ON_&
«1 X6 L0g ALARM_ON_7
«1 X7 .07 ALARM_ON_&
«1 X8 o8 ALARM_ON_S

Pot.-opis

Weigniety przycisk ALARM 1
Weigniety przycisk ALARM 2
Wdsniety przycisk ALARM 3
Woisniety przycisk ALARM 4
Wigniety przycisk ALARM 5
Weigniety przycisk ALARM &
Wigniety przycisk ALARM 7
Wigniety przycisk ALARM &
Wigniety przycisk ALARM 9

»

< <Poprzedni ] [Nastepny>> ] [

Anuluj

Automation - Samouczek - Projekt PLC
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[ Projekt ze sterownikiem PLC z bazy aparatury ﬁ

W nastepnym oknie mozesz poréwnac¢ nowe warto$ci We/Wy PLC z warto$ciami istniejgcymi w twoim pro-

. . . . . |
jekcie. Kliknij na przycisk Uruchom.
r =
|Ic1 Wezytaj spis PLC [/O [éj

Zmiana danych LjO

PLC nazwa Pol-nazwa Pof-funkcja Mowa wartosc Pol-etykieta Mowa wartos¢  Pol.-opis Nowa wartosd -

*1 X1 Lo1 ALARM_ON_2 Weidniety przycisk ALARM 2 ™

1 X2 .02 ALARM_ON_3 Vicisniety preycisk ALARM 3

1 %3 1.03 ALARM_ON_4 Vcigrigty przycisk ALARM 4 |
1 X4 104 ALARM_ON_5 \Wcidniety praycisk ALARM 5

1 X5 1.05 ALARM_ON_6 Vicignigty przycisk ALARM 6

1 X6 L06 ALARM_ON_7 Weidniety przycisk ALARM 7

1 X7 1.07 ALARM_ON_B Vicisniety prycisk ALARM 3

1 %3 1.03 ALARM_ON_S Vcignigty przycisk ALARM 8

1 X3 .03 ALARM_CN_10 \cidnisty przycisk ALARM 10
s wan T an s ans mnn s it e eciale 80 AR 44

Nie znaleziono If0: 0 Nie znaleziono pofgczen I/0: 0
’ <<Poprzedni ] [ Uruchom J ’ Anuluj ]
|
h

Wszystkie adresy i opisy zostang zaktualizowane w catym projekcie, zaréwno w symbolu odsytacza PLC jak
i w symbolach We/Wy PLC.
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Mozesz réwniez zobaczy¢ opisy dla adreséw, nie umieszczonych jeszcze w projekcie. Byty one czescig
importowanego pliku, ale poniewaz nie zostaty one umieszczone w projekcie, nie mozesz zobaczy¢ odsyta-

czy do ich potozenia w projekcie.

-K4 .
¥ajscia
ele] Mcisnigty przycisk ALARM 4 prac]
+/2 1
g6 Mcisnigky przycisk ALARM 2 il
saa
.oz Mcisnigty przyoisk ALARM 3 2
FEF
k] Mcisnigty przycisk ALARM 4 3
+/2 4
84 Mcisnigty przycisk ALARM B i
4/2 5
L5 Mcisnigty przycisk ALARM B s
_('2 &
el Mcisnigty przycisk ALARM 7 KB
+/2 7
a7 Mcisnigty przycisk ALARM & P
4/2 &
Jg.es Mcisnigty przycisk ALARM 9 B
JL.ea Mcisnighty przycisk ALARM 1@ pras]
Jg.1a Mcisnigty przycisk ALARM 14 pralc)
4.4 Mcisnigty przycisk ALARM 12 A
+ [T
o

Automation - Samouczek - Projekt PLC

Projekt ze sterownikiem PLC z bazy aparatury ﬁ

. KL

Wyjiscia
n.oo Higcz lampka alarmawa 1 P
4/:-z 1
ﬂ.@i MWigcz lampke alarmawg 2 o
3=
n.ez Wigcz lampka alarmaowa 3 o2
../3.3
n.o3 Kigcz lampka alarmaowag 4 e}
4/:-z 4
+/ 0.a4 Wiacz lampke alarmawa 5 i d
3' 5
n.es Kigcz lampka alarmaowg B P =}
.,/3 6‘
n.os Higcz lampka alarmawag 7 o B
4/:-z 7
+/ n.ae7 Wiacz lampke alarmawa & oY 7
3' &

s
N
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[ Projekt ze sterownikiem PLC, ktérego nie ma w bazie ﬁ

PROJEKT ZE STEROWNIKIEM PLC, KTOREGO NIE MA W BAZIE

Rozpocznij nowy projekt, jak opisano w rozdziale Utworzenie nowego projektu. Przejdz na strone 1 (pusta
strona).

W tym rozdziale wykonasz projekt ze sterownikiem PLC, ktérego nie ma w bazie aparatury. Zamiast tego
uzyjesz pustych symboli z menu podrecznego. Projekt zawiera zaréwno funkcje cyfrowe jak i analogowe,
bedziesz wiec miat okazje zobaczy¢, jak pracujg rézne zestawy symboli.

EE L

Umiesé symbol odsylacza
W menu podrecznym na zakfadce PLC znajdziesz zestaw kilku symboli PLC.

Wybierz pierwszy symbol odsylacza PLC: Symbol odsytacza PLC, 8 Wy:

e Plik Edycja Widok Wstaw Funkcje Zestawienia Ustawienia Traser PLC  Okno Marzedzia Pomoc

....... e
DEM &% F s =
{@ ;354|T.D.\DPS\PR0GRA \PLClOUT—UF|N' K 37|s-.1.0 ) |D.D - AUTO
X = — 0]
abc
g, (0[] HE
SyRstmbol Ud;}r}acza PLC, 8 Wy pmocnicze i Linie i Teksty /_Instalacje /_Budownictwo f_Pneumatyka j PLC /
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[ Projekt ze sterownikiem PLC, ktérego nie ma w bazie

Umied¢ go w projekcie na stronie 1, nazwij -K1 i przypisz adres poczatkowy O.00:

Parametry aparatu [-K1] {&J
-kt " |
BEX| - [ ok |
WyjScia Pokaz Ha
Wszystkie

p.oa ol Mazwa:... K1 + = ? z I;
P a Tvp I MO
Doz ]
i ; ; ; ; ; ; ; ; ; Funkca: g =3
n.e3 o pcs_el

Ogdlne| Adres If0 | Odsﬁaa’el Pkt. potaczer I Akcesoria (0) |
b4 B Tryb:
. . . . . . . . . . () Od lewejfz géry System
p. o3 B e () Od lewejfz dotu

scia: _
. . . . . . . . . . L () Od prawejfz dofu
0. g6 o 0.00 - o
() Od praweij/z gory
i : : : : : ’ ’ ’ ’ @ Aktualna kolejnose
o7 ]
[ Zmief adresy @

Umies¢ rowniez symbol odsytacza dla wyjs¢ z podigczeniem zasilania. Wybierz Symbol odsytacza PLC,
16 Wy, z zasilaniem. Nazwij go -K2 i przypisz adres poczatkowy O.700.

e Plik Edycja Widok Wstaw Funkcje Zestawienia Ustawienia Traser PLC  Okne Narzedzia Pomoc

DBES® £ /ME06E /) TvEE

mgq_|T:D:\DPS\PRDGRAM...\PLCl]]\J-PT Nk ?7|5;1.0 - A@|u.u - AUTO

e, CO5083 (LB

% Aparaty (baza) /4 Symbole /4 Rys. standardowe mbol odsyltacza PLC, 16 Wy, zzasilaniem

S

EE [
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[ Projekt ze sterownikiem PLC, ktérego nie ma w bazie ﬁ

Symbole PLC w menu podrecznym sg umieszczone parami: dwa zestawy wejs¢ i dwa zestawy
wyjs€. Mozesz zobaczy¢ opisy dla kazdego symbolu, gdy zatrzymasz kursor myszki nad sym-
bolem w menu podrecznym. Réznica jest w istnieniu lub nie dodatkowych podtgczen dla zasi-
lania.

Symbole musza do siebie pasowac, zeby punkty polagczen byly automatycznie synchro-
nizowane.

EE L

Gdy umieszczasz symbole PLC i symbole odsytaczy PLC w projekcie, umieszczasz podwaéjnie
(zdublowane) wszystkie punkty potgczenh zwigzane z wejsciami i wyjsciami: znajdujg sie one

na symbolach odsytaczy PLC oraz na symbolach PLC, do ktérych podigczasz inne elementy
schematu.

Gdy obie grupy punktéw potgczen dla wszystkich adreséw sg umieszczone i sg poprawnie
oznaczone, program bedzie automatycznie aktualizowat dane na wszystkich punktach potg-
czen.

Wiecej o tym przeczytasz w rozdziale Symbole PLC.

ADRESY | OrPISY WE / WY

W tym rozdziale tatwiej bedzie pracowac, gdy wykonasz opisy dla kazdego wyjscia. Mozesz zobaczyc¢, jak
to zrobi¢ w rozdziale Przeglagdarka obiektow.
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[ Projekt ze sterownikiem PLC, ktdrego nie ma w bazie ﬁ

Umiescé wyjscia dla pierwszego sterownika PLC |
Wybierz kolejny symbol PLC z menu podrecznego Symbol PLC, 1 Wy i umies¢ go w zgdanym miejscu
w projekcie (np. ma stronie 2).

X" Tope ’i‘
b AEEA
' Aparaty (baza) / SymbBote—rSymbaol PLC, 1Wy|,{ Pomocnicze £ Linie i Teksty /4 Instalacie /_Budownictwo 4 Pneumatyka % PLC £ u

Symbol PLC musi teraz zosta¢ potgczony z odpowiadajgcym mu symbolem odsytacza PLC. i 'i

Wybrany symbol PLC pasuje do pierwszego symbolu odsytacza -K1. W projekcie masz podglad zdefiniowa-
nych adreséw wyj$¢ PLC, wsrdd ktérych mozesz wybierac, klikajgc na przycisk Adr. 1/O... w oknie Parame-
try aparatu:

( Parametry aparatu [-K1] @1
B X 8-
Nazwa:... 1 +=7%F Pz
Iyp Iy MO
M artykuhu: 3 I{ ]
Funkeja: +=3 pcs_el

| Ojélnel Adres If0 | Odgy#aael Pkt.potaczen I Akcesoria (0) |

Wyjsca:

U
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[ Projekt ze sterownikiem PLC, ktdrego nie ma w bazie ﬁ

Gdy klikniesz na ten przycisk, pojawi sie okno dialogowe widoczne ponizej. W tym oknie mozesz wybrac

zgdany adres (i opis) dla symbolu). ‘
r ~
Wyjscia: @
'Nazwa Funkcgja  Punkt polaczenia  Opis Ety'}ata Status IjO-Typ =+
+ K1 0.00 1 Wy;!s'c@ cyfrowe 1
+ K1 0.01 2 Wyjscie cyfrowe 2 i i
1 0.02 3 Wyjgcie cyfrowe 3
1 0.03 4 Wyjscie cyfrowe 4
1 0.04 5 Wyijscie cyfrowe 5 E |
1 0.05 [ Wyjscie cyfrowe 6
1 Q.06 7 Wyjscie cyfrowe 7
1 0.07 8 Wyiécie cyfrowe 8
e v o 1 \“a’yjmw‘l_/
+ K2 0.101 3 Wyjécie analogowe 2 W
2 0.102 5 Wyjscie analogowe 3
2 0.103 7 Wyjscie analogowe 4
2 0.104 9 Wyjscie analogowe 5
2 0.105 11 Wyjécie analogowe 6
2  0.106 13 Wyjgcie analogowe 7
2 0.107 15 Wyjscie analogowe 8 i
.

Wybierz adres klikajgc na nim dwukrotnie, lub zaznaczajgc go na lidcie i klikajgc OK.

Adresy, ktore zostaty juz wykorzystane w projekcie (wstawione zostaty symbole z tymi adresami), oznaczone
sg znakiem +.

Przez taki wybor symbol PLC otrzymuje swojg nazwe oraz nazwe, adres i opis punktu potgczenia. Gdy
poprawnie wybierzesz pozycje z okna, na symbolu odsytacza PLC i na symbolu PLC zobaczysz odsytacze
dla wybranego adresu.
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[ Projekt ze sterownikiem PLC, ktérego nie ma w bazie ﬁ

Jezeli wybierzesz adres, dla ktérego symbole odsytaczy PLC i symbole PLC nie odpowiadajg sobie, pojawi
sie nastepujacy komunikat o btedzie, ktéry mowi o niezgodnosci miedzy wybranymi symbolami:

PCISCHEMATIC Automation -
[0] Liczba potaczen (2) nalezacych do adresu 0.102
= na symbolu odsytacza PLC, nie odpowiada temu symbolowi (1).

K- E [

Umiescé wyjscia dla PLC 2
Z menu podrecznego wybierz Symbol PLC, 1 Wy, z zasilaniem.

Umies¢ go w projekcie i kliknij na przycisk Adr. 1/0..., dzieki czemu pojawi sie taka sama lista, jak poprzednio.

Ten symbol odpowiada symbolowi odsytacza -K2, poniewaz kazdy adres posiada dwa punkty potgczen -
punkt potgczenie PLC i dodatkowy punkt potgczenia (np. dla zasilania).

Gdy te dwa symbole sg ze sobg zgodne zobaczysz, ze symbol PLC otrzyma z symbolu odsytacza PLC
nazwy, adres i opis dla obu punktéw potgczen.
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Oznacza to, ze mozesz znalez¢ wszystkie informacje o adresie w obu lokalizacjach w dokumentac;ji
(w symbolu odsytacza PLC oraz w symbolu PLC), mozesz tez uzy¢ odsytacza do przeskakiwania miedzy

tymi lokalizacjami.

Projekt ze sterownikiem PLC, ktdrego nie ma w bazie ﬁ

—Ko -K2
0. 1094
S8 Wyjscia
Wyiscie 0. 108 Wyiscis analogows 1 1 2
analogowe 1 S5
0. 101 Wyiscie analogowe 2 3 4
A5
- w (D. taz Wyiscle analogowe 3 3 € )
KR A5
0. 1081 0. 103 Wyiscie analogows 4 7 8
S8
Wyiscie 0. 104 Wyiscis analogows S 8 i@
analogows 2
0. 105 Wyiscile analogows 6 1 12
™ E 0. 1686 Wyiscie analogaws 7 13 14
CE _ _
0. 102 0. 187 Wyiscie analogows B 13 1B
/8
Wyiscia 0. 108 Wyiscia analogows 9 17 14
analogowe 3
0. 185 Wyiscie analogowe 18 15 20
\ o w 0. 110 Wyiscie analogows 11 21 22
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[ Projekt ze sterownikiem PLC, ktérego nie ma w bazie ﬁ

Zakoncz projekt ‘
Mozesz teraz dokonczy¢ projekt w taki sam sposob, w jaki zakonczytes pierwszy projekt. Mozesz wpisac
wszystkie dane dla kazdego adresu za pomoca Przegladarki obiektéw lub zaimportowac je z pliku ze

spisem We/Wy PLC. Niezaleznie od rozwigzania, zakonczenie projektu jest podobne jak zakonczenie pierw-

szego projektu z tym wyjatkiem, ze teraz nie mozna skorzystaé¢ w funkcji Pokaz pozostate.

=

Oba omoéwione dotychczas projekty mogg zostaé wykonane w programie Automation od wersji “
10. Nastepny i kolejny przyktad pokazujg, w jaki sposéb uzy¢ funkcje PLC, ktdre pojawity sie
w programie od wersji 14.
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[_ Projekty PLC z rysunkami standardowymi ﬁ

PROJEKTY PLC Z RYSUNKAMI STANDARDOWYMI |

Dwa sposoby tworzenia dokumentacji PLC opisane wczes$niej nie zawsze sg wystarczajgce, gdy pracuje sie
z PLC. W “prawdziwym Swiecie” czesto pracujesz z modutami np. wejs¢ PLC podtgczonych do réznych
czujnikéw, kabli i ztgczek, a z kolei wyjscia PLC sterujg rézne rodzaje urzadzen. u

Wadg takiego sposobu pracy jest to, ze dopdki nie zakonczysz projektowania systemu nie wiesz, jakiej |
wielkosci sterownik zastosowac, to znaczy ile ma mie¢ wejs¢ i wyjs¢. Nie mozesz wiec np. uzy¢ funkcji Pokaz “
pozostate.

W tym rozdziale zobaczysz, jak mozna pracowac z rysunkami standardowymi i funkcjg Przenies adresy
PLC.

Przyktady opierajg sie na rysunkach standardowych znajdujacych sie w katalogu STANDARD\RysStandar-
dowe\PLC

ROzPOCZECIE PROJEKTU

Rozpocznij od nowej, pustej strony (bez formatki rysunkowej). Przeciggnij do projektu dwie strony
PCS_A3HAA4 i cztery strony PCS_L1_N. Zapisz ten pusty projekt jako Start_PLC. Pdzniej uzyjesz tego
projektu ponownie, w kolejnym przyktadzie.

PRzYKLAD 1

Pierwszy przyktad pokazuje, w jaki sposob przeniesc¢ adresy i nazwy punktow potgczen jednym sposobem,
a opisy funkcji drugim sposobem. Rozpocznij od umieszczenia wejs¢:

Na stronie 3 przeciggnij rysunek standardowy Wejscie1_TypStatusu cztery razy.
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Przeciagnij rysunek standardowy do projektu przez klikniecie i przytrzymanie lewym przyci-
skiem myszki na rysunku standardowym, a nastepnie przeciggniecie go na zgdang strone

Projekty PLC z rysunkami standardowymi

i puszczenie przycisku myszki. Rysunek sam umiesci sie prawidtowo na stronie.

EEEE

W celu uzycia tego w rzeczywi- _ = -
stym projekcie, masz jeszcze (]_m' (]_nl ﬂ_ul (]_Dl
kilka rzeczy do zmiany: - s d -5 9 -s3 @ -54 9
* Poszczegdlne wejscia
trafiajg do projektu
z roznymi (kolejnymi)
nazwami, Y P R P T g — S
* Nazwy punktéw
pofgczen sg takie same,
* Brakuje wtasciwych
ad resi')w. Y KLY R X% X
K= -Kg -, -K3 - KA = A
) ycll

]

]

Wytacznik
bazpiaczafstwa

Wylacznik
bhazpiaczanstwa

Wytacznik
bazpiaczafstwa

Wytacznik
bazpiaczafstwa
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Wybierz z menu PLC => Przenies adresy PLC.

Program widzi 4 wejscia PLC - jest to informacja dla
ciebie, ze potrzebujesz sterownik z takg iloscig
wejsc.

Oznacza to tez, ze musisz umiesci¢ w projekcie
symbole odsytaczy z odpowiednig (wystarczajgca)

iloscig adreséw. Zamknij okno dialogowe, klikajgc
na Anuluj.

Przejdz na strone 1 i przeciagnij tu rysunek stan-
dardowy OdsSymbol1.

Automation - Samouczek - Projekt PLC

Projekty PLC z rysunkami standardowymi ﬁ

F 5
Przenies adresy PLC, Nie ma Cofnij! Iﬁ ‘
Wybierz metode adresowania Wybierz oznaczenia referencyjne:
@ Typ statusu /O Furkda: (0) -
(") Prefiks adresu [Wszysﬁcie v]
Status If0 - Typ (0) Potozenie: (0)
[Wszysﬁde v] [Wszysﬁcie v]
Sposdb wyszukiwania
(@ W kolumnach () W rzedach u
Wyniki dia wybranej metody
Odsylacz PLC wejscia =0 Odsylacz PLC wyjscia =0
Wejéda PLC = 4 WyjSdia PLC = 0 [
[ - v “
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Projekty PLC z rysunkami standardowymi

Ponownie wywotaj okno Przenies adresy PLC.

typ statusu cyfrowy
typ statusu cyfrowy

typ statusu cyfrowy

lampka z zablokowanym ad

-K§ " . —Kﬁ.l
o B
Przenies adresy PLC, Nie ma Cofnij! &J

DI.ag Wybierz metode adresowania Wrybierz oznaczenia referencyjne:

. (@ Typ statusu I/O Funkdja: (0)
PI. a1 () Prefiks adresu [Wszysﬁde v]

. Status IO - Typ (2) Pofozenie: (0)
PL.e2 [Wszysﬁde v] [Wszysﬁde V]

. Sposob wyszukiwania
PI. a3 @ W kolumnach (©) W rzedach

. ' Wyniki dla wybranej metody (Zablokowane adresy I/0)
DI.a4g Odsytacz PLC wejsda = 10 (2) Odsylacz PLC wyjsda = 7 (1)

. Weijscia PLC =4 Wyjsda PLC =0

N

PIL. 65

. Odsylacz PLC FLCIfO
DI o Symbol

. ] Nazwa -> MNazwa
DL a7 Typ == Typ

Nrartykutu = Nrartykutu

) Funkcja Funkcja
PL.ea hga (1) kej

. Punkt pofaczenia
prL.ag Mazwa -> Nazwa

. AdresIf0 -  AdresIjO
I 100 Etykieta Etykieta

Opis Opis
1,200 Wykonaj
hs
T - |
o

Teraz przeniesiesz adresy znajdujgce sie w symbolu odsytacza PLC do symboli wejs¢ umieszczonych

w projekcie.

W gérnej czesci okna dialogowego znajdziesz szereg opciji, ktére zostang opisane w kolejnym éwiczeniu

w tym podreczniku.

Automation - Samouczek - Projekt PLC
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W dolnej czesci okna dialogowego widzisz, ze przeniesiesz dane obejmujgce nazwe, typ, numer artykutu
i adres Z symbolu odsytacza DO symboli wejs¢. Przeniesiesz rowniez dane obejmujgce funkcje wejscia

Projekty PLC z rysunkami standardowymi

(etykiete i opis) Z symboli wejscia DO symbolu odsytacza.

Kliknij na Wykonaj i kliknij na OK.

Zamknij okno dialogowe
i przejdz na strone 3.

Symbole wej$¢ na stronie 3
zostaty zaktualizowane:

* Wszystkie wejscia
majg takg samg
nazwe,

* Wszystkie wejscia
majg adres z symbolu
odsylacza PLC,

+ Wszystkie wejscia
majg swoje nazwy
punktow potgczen,

+ Wszystkie wejscia

EEEE

majg odsytacze

wskazujgce na symbol
odsytacza PLC.

bezpleczenstwa
z typem statusu
/0

bezpileczenstua
z typem statusu
I/0

i i} =i i
o . N -
sl L Ly e
-51 9 -2 9 -53 9 -54 9
Sl R e Sl
g g Xy -xay
K5 ) K5 | K5 = K5 2
nr. 88 NI a1 nr. @z nr. 83
J14 S1.4 714 Ji 4
Wytacznik Hyracznik Hylacznik Wytacznik

bezpleczenstwa
z typem statusu
/0

bezpleczenstwa
z typem statusu
/0
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[_ Projekty PLC z rysunkami standardowymi ﬁ

PRzYKLAD 2

W przyktadzie 2 zobaczysz, w jaki sposdb mozna zaktualizowaé wiele PLC w tym samym projekcie uzywajgc
funkgiji filtrowania w oknie dialogowym Przenies adresy PLC.

Jezeli uzywasz rysunkéw standardowych zawierajgcych PLC, wtedy masz stworzone rysunki standardowe
dla kazdego typu potgczenia odpowiednio dla wejs¢ i wyjs¢: okreslone rodzaje czujnikéw podigczane sg do
okreslonego typu wejs¢; wejscie dla wytacznika bezpieczenstwa ze statym/zablokowanym adresem, ktory
jest uzywany we wszystkich projektach; wyjscie, ktére aktywuje okreslone urzadzenie itd.

EE L

W folderze PLC w oknie Rysunkow standardowych znajdziesz zestaw réznych rysunkéw standardowych,
ktore ilustrujg niektore z opcji dostepnych w oknie dialogowym.

Rozpocznij od otwarcia projektu Start_PLC, ktory zapisates w rozdziale Przyktad 1.

Umies¢ rysunki standardowe OdsSymbol1 i OdsSymbol2 na stronach 1 i 2, a na nastepnych stronach
umiesc przynajmniej po jednym z pozostatych rysunkow standardowych dla wejs¢ i wyjs¢ (rysunki maja
nazwy zaczynajgce sie od Wejscie1, Wejscie2, Wyjscie1 i Wyjscie2. Dzigki temu masz w projekcie rozne
rodzaje rysunkow standardowych odpowiadajgce réznym rodzajom wejs¢ i wyjs¢ i mozesz wyprobowac
funkcije filtrowania.

Typ statusu I/0O

Mozesz przenies¢ adresy PLC do symboli PLC ("Przenieé adresy PLC, Nie ma Cofnij =3 |
(0] konkretnym typ'e Statusu I/O Wybierz metode adresowania Wybierz oznaczenia referencyjne: ‘Z
@ Typ statusu IjO Funkdja: (0) =
_) Prefiks adresu IWszysﬁde v] ‘E

Status IfO - Typ (3) Potozenie: (0)
Wszystkie - IWszysﬁde - I
o [T ——

i Bez typu statusu 1 W rzedach
v 2:3;:' lokpwane adresy 1/0)
et - Odsytacz PLC wyjédia = 22 (2)
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Wybdr w rysunku standardowym
Typ statusu moze by¢ zdefiniowany dowolnie za pomocg funkgciji
PLC => Definiuj typ statusu I/O dla PLC.

Typy statusu sg przydatne, gdy na sterowniku nie ma zadnych

dodatkowych oznaczen poza ogdlnym oznaczeniem typu - wej-

Scie lub wyjscie.

Projekty PLC z rysunkami standardowymi ﬁ

|1 Definij typ statusu [/ dla PLC

o] G e |

Analog

Analog I (£20mA)
Analog I (£3.2ma)
Analog I (£40mA)
Analog I (0-20mA)
Analog I (4-20mA)
Analog R

Analog R {0-15052)
Analog R {0-300£2)
Analog R {0-500£2)
Analog R {0-8ka)
Analog R (FTC)
Analog U

Analog U {£10v)
Analog U (1)
Analog U (£2.5V)
Analog U (£250mV)
Analog U (£500mV)
Analog U {£50mV)
Analog U {£5V)
Analog U {£80mV)
Analog U {0-10V)
Analoa L 0-541

-

m

EE L

Typy statuséw wybiera sie dla indywidualnych symboli
We/Wy PLC oraz dla punktéw potaczen w symbolu
odsytacza PLC. W celu okreslenia typu statusu musisz
otworzy¢ punkt potgczenia z Rozszerzeniem PLC,
gdyz takie punkty potgczen sg aktualizowane przez
funkcje dotyczace PLC.

Status 1/0

Ghéwry typ | Wejsce | Rozszerzenie|PLC -

Typ statusu IjO

Odsylacze
[TBez kropek

Digital NPN
Digital PNP
Digital Sink
Digital Source
Encoder

Temp.

Mozesz wybrac status z listy statuséw zdefiniowanych \

Temp. (RTD)

Adr. 1jO...

W programie.
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Projekty PLC z

-

rysunkami standardowymi ﬁ

Gdy wybierzesz uzycie jednego z filtréw zobaczysz,

.
Przenie$ adresy PLC, Nie ma Cofnij!

ile We/Wy PLC oraz symboli odsytaczy PLC zostato

Wybierz metode adresowania

Wybierz oznaczenia referencyjne:

znalezionych przez ten filtr w projekcie. T pesimE prsis (0}
y p p J () Prefiks adresu [Wszysﬁde v] -m
Typ statusu IjO (3) Pofozenie: (0)
[Digiiﬁl V] [Wszysﬁde ']
Sposob wyszukiwania
@ W kolumnach (©) W rzedach

Wejsda PLC = 1

Wyniki dla wybranej metody
Odsylacz PLC wejsda = 4

Odsylacz PLC wyjsda = 3
Wyjsda PLC = 1

EE L

Jezeli wybierzesz opcje przeniesienia adresow z wybranym filtrem,

Przenies adresy PLC

S

otrzymasz okno statusowe pokazane obok: oznacza to, ze adresy

zostaty przeniesione Z symbolu odsytacza DO symboli PLC, dla tych L1

ktérych symboli, ktére miaty wybrane ustawienia.

| Wejécia: zaktualizowane adresy 1
Wyjscia: zaktualizowane adresy 1

Prefiks adresu

Drugim rodzajem filtru jest prefiks adresu. Prefiksy sa

.
Przenie$ adresy PLC, Nie ma Cofnij!

S

zwykle statego typu, tak jak prefiksy adreséw
w wiekszosci przypadkéw odnoszg sie do okreslo-
nych producentéw i typow.

Wybierz metode adresowania
() Typ statusu IjO
(@) Prefiks adresu

Wybierz oznaczenia referencyjne:

Funkgja: (0)
7)

Pofozenie: (0)

Prefiks adresu (7)
Wszystkie

(i Bez Prefiksu

) W rzedach

[Wszysﬁde
7]

[Wszysﬁde

Do,
W
Q

'or.
'L
AL

kowane adresy 1,/0)

Odsylacz PLC wyjsda = 22 (2)
Wyjéda PLC = 5 (2)

A0.
SosyRere— J

Automation - Samouczek - Projekt PLC
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Wybdr w rysunku standardowym

Prefiks adresu jest wpisywany dla kazdego symbolu

We/Wy PLC oraz w symbolu odsytacza PLC. W celu
wpisanie otwoérz parametry punktu potgczenia z Roz-
szerzeniem PLC.

Prefiks jest wpisany przed adresem, np. DI.01.

Analogicznie jak przy poprzednim filtrze, wybor
danego rodzaju prefiksu oznacza, ze adresy zostang
przeniesione tylko dla wybranych We/Wy.

Automation - Samouczek - Projekt PLC

Projekty PLC z rysunkami standardowymi ﬁ

p

. . ‘
Parametry punktu potgczenia [-K1:X1] Iﬁ
BRX|@-
5
P — v Anuluj
Nazwa: X1 T+ = 5’ z
el
Etykieta: X u
Opis: typ statusu cyfrowy =1 |
-
Przenie$ adresy PLC, Nie ma Cofnij! I&

Wybierz metode adresowania Wybierz oznaczenia referencyjne:

() Typ statusu IjO Funkgja: (0) =

(@) Prefiks adresu [Wszysﬁde v]

Prefiks adresu (7) Potozenie: {0)

[DI. v] [Wszysﬁcie v]

Sposdb wyszukiwania

@ W kolumnach () W rzedach

Wyniki dla wybranej metody

Odsylacz PLC wejsda = 10 Odsylacz PLC wyjscia =0

Wejéda PLC =2 Wyjsda PLC =0
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Zablokowane adresy

Mozesz stosowac funkcje, ktére zawsze muszg mie¢
ten sam adres we wszystkich projektach.

Gdy pojawia sie lista filtrowanych adreséw mozesz
zobaczy¢ w nawiasach (), ile zablokowanych adre-
sow jest w projekcie. Takie adresy muszg by¢ obra-
biane recznie, bo nie mozesz przenies¢ do nich
nowych adresow.

Wybor w rysunku standardowym

Mozesz zablokowaé adres w indywidualnym sym-
bolu We/Wy oraz w symbolu odsytacza PLC. W celu
zablokowania adres musisz otworzy¢ punkt potgcze-
nia z Rozszerzeniem PLC.

W tym oknie wpisujesz zgdany adres We/Wy,
a nastepnie zaznaczasz opcje Blokuj adr. 1/0.

Dobrym sposobem jest wpisanie od razu opisu dla
biezgcego adresu na obu symbolach - symbolu We/
Wy PLC i symbolu odsytacza PLC.

Automation - Samouczek - Projekt PLC

Projekty PLC z rysunkami standardowymi ﬁ

-

\
o
Przenie$ adresy PLC, Nie ma Cofnij! Iﬁ
Wybierz metode adresowania Wybierz oznaczenia referencyjne:
(@) Typ statusu IjO Funkcja: (0) —
() Prefiks adresu [Wszysﬁde v]
Typ statusu IjO (3) Potozenie: (0)
[Wszysﬂde V] [Wszysﬁde v] u
Sposdb wyszukiwania
(@ W kolumnach () W rzedach
Wyniki dla wybranej metody (Zablokowane adresy 1,/0) |
Odsylacz PLC wejéda = 26 (2) Odsylacz PLC wyjédia = 22 (2)
Weijsda PLC = 5 (1) Wyjsda PLC = 5 (2)
r ~
Parametry punktu potgczenia [-K6:1] Iﬁ
TYIEE
=i
_— . Anuluj
Nazwa: 1 +=73Z =
™ 10 1.100
Etykieta: X
\Qpis: Wylgcznik bezpieczenstwaz zal 4 = %
Status I/O
Odsylacze
Bez kropek Blokuj adr. 1jO
.
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|_ Projekty PLC z rysunkami standardowymi ﬁ

Wybor zablokowanego adresu

Gdy przenosisz wiele roznych adreséw w projekcie, pozostajg ci zablokowane adresy. Zablokowane adresy
muszg zostac obstuzone recznie. Oznacza to, ze w celu wpisania nazwy punktu potgczenia i utworzenia
odsytacza miedzy symbolem We/Wy PLC i symbolem odsytacza musisz klikng¢ na przycisk Adr. I/O, jak
opisano to w rozdziale Umiesc¢ wyjscia dla pierwszego sterownika PLC.

Oznaczenia referencyjne jako filtr

Niezaleznie od opisanych wyzej filtrow, mozesz Praemieé adresy PLC, Nie ma Cofni! [
Wka n aé ﬂ |trOW8 n ie Opa rte 0 O0znaczen | a refe ren- Wybierz metode adresowania \Wybierz oznaczenia referencyjne:
cyjne stosowane w projekcie. @ Typ statusu 1/0 Funkda: (0) —
() Prefiks adresu [WSZYSME ']
Typ statusu IjO (3) Pofozenie: (0)
Wszystkie V] [Wszysﬁde ']

[ ———
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[_ Projekty PLC z rysunkami standardowymi ﬁ

PRZEADRESOWANIE SYMBOLI ODSYLACZY PLC

\

Gdy tWorZySZ bardzo duzy projekt mozesz pOtrzebo- rPrzeadresuj symbole odsylaczy PLC, Nie ma Cofnij! Iér “
wac przenieé¢ adresy do wielu wejsc i wyjs¢. Ozna- Tee e cere e —
cza to tez, ze potrzebujesz wielu symboli odsytaczy @ Typ statusu 1/O pridciaZl(0) E

. . , . 7 s . i - AU
PLC w projekcie, ktére musza posiadaé wiasciwa i [szvstee I :

. Typ statusu IjO (3) Potozenie: {0)
ad resacje' Wszystkie YJ IWszysﬁde v] u
. . . Sposdb wyszukiwania

Oczywiscie mozesz otworzy¢ kazdy z symboli odsy- ey U

. . P . Wyniki dia wybranej metody (Zablokowane adresy 1/0) [
taczy PLC i wpisac dla kazdego poczatkowy adres, Odsylacz PLC wejéca = 26 (2)  Odsylacz PLC wyjécia = 0 “
ale gdy masz w projekcie wiele symboli odsytaczy,
lepiej jest przeadresowac je wszystkie za pomocag adres poczatkowy System Wybierz aparat
jednej funkgiji. 0.00 Ot v| Wszystde -

Adres poczatkowy dla

W celu wykonania przeadresowania stworzono spe- @ wejida: D Wyjsaa:
cjalng funkcje dostepng w menu PLC => Przeadre- Typ statusu 1/0 Skok autonumerowania
suj symbole odsytaczy PLC. Wszystiie !
Mozesz przeadresowaé symbole odsytaczy stosujgc
te same filtry, ktore zostaty opisane na poprzednich —
stronach, np. typ statusu I/O czy prefiks adresu. L

Mozesz takze filtrowa¢ wedtug wejs¢ / wyjs¢ oraz
nazw aparatow.

Mozesz przenies¢ nastepujace informacije do jednego lub wiekszej ilosci sktadnikow:

» Adres poczatkowy,
+ System numerowania,
» Skok numerowania dla wybranego typu statusu lub prefiksu adresu.
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TROCHE INFORMACJI O SYMBOLACH PLC | APARATACH

Jezeli po przeczytaniu tego podrecznika zamierzasz rozpoczg¢ tworzenie swoich wtasnych uktadéw PLC
w bazie aparatury programu Automation, przeczytaj nastepne rozdziaty, ktére zawierajg kilka porad i pomy-
stow do zastosowania podczas tego zadania.

[ Troche informacji o symbolach PLC i aparatach ﬁ
\
|

SymMmBOLE PLC “

Zaleca sie przeczytanie rozdziatu dotyczgcego tworzenia wtasnych symboli w podreczniku uzytkownika do
programu PCSCHEMATIC Automation.

Gdy projektujesz wiasne symbole musisz zwrdci¢ uwage na to, aby wykona¢ symbole pasujgce do siebie
parami - w taki sam sposob, jak pasujg do siebie symbole w menu podrecznym, ktére wykorzystywates.
Ponizej znajduje sie lista punktéw okreslajgcych w czym symbole muszg by¢ zgodne:

* Pierwszy wiersz symbolu odsytacza musi by¢ identyczny z zawartoscig symbolu PLC. Oznacza to,
ze nazwa punktu potgczenia dla pierwszego punktu potgczenia w symbolu odsytacza (tu ‘“1’) musi by¢
taka sama jak nazwa punktu potgczenia symbolu PLC.

* Punkt potgczenia dla obu symboli musi mie¢ ustawiony Gtéwny typ = Wejscie lub Wyjscie
i Rozszerzenie = PLC |lub ZLACZ/PLC.

» Adres poczatkowy dla symbolu odsytacza oraz dla symbolu PLC musi by¢ identyczny i musi by¢
umieszczony w polu Adr. /O (tu: ‘.00’).

» Punkty potaczen PLC dla obu symboli muszg mie¢ zaznaczong opcje Odsytacze.

+ Jezeli symbole posiadajg wiecej punktow potgczen dla tego samego adresu, wszystkie punkty
potgczen nalezace do danego adresu muszg mie¢ wpisany ten sam adres 1/0O w polu Funkcja, zeby
symbole byty poprawnie synchronizowane (pole Adr. 1/0 dla punktow potaczen nie bedgcych typu
Wejscie lub Wyjscie ma nazwe Funkcja).
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[ Troche informacji o symbolach PLC i aparatach ﬁ

+ Dodatkowe punkty potgczen (np. dla zasilania) muszg mie¢ ustawiony Gtéwny typ i Rozszerzenie
jako Zaden. |

+ Jezeli chcesz wiecej punktéw potgczen na adres i wszystkie one majg by¢ synchronizowane, “
wszystkie te punkty muszg by¢ tez umieszczone w symbolu odsytacza PLC.

» Gdy projektujesz pozostatg czes¢ symbolu odsytacza PLC, po prostu skopiuj pierwszy wiersz
i upewnij sie, ze przenumerowates nazwy punktdéw potgczen oraz adresy. Symbole PLC beda sie u
tgczyly automatycznie z symbole odsytacza PLC, gdy zastosujesz sie do tych zasad.

» Upewnij sie, ze zapisujesz te symbole jako symbole typu odpowiednio: PLC lub Odsytacz PLC. I

» Tworzysz tylko pierwszy symbol PLC, to znaczy jeden symbol, ktéry otrzymuje taki sam adres i nazwe
punktu potgczenia jak punkt potgczenia w pierwszym wierszu symbolu odsytacza PLC.

R " -
L 00 Parametry punktu polaczenia [-K1:1] |
Myidcia ¥4 . (I?:\ = | - \ —
e Pakaz N
(o ) S ——

91 : : g : f . Adr. 1/0 .00 1
' . : . - Etykieta: e
+02 £ f ﬁ?—éh Opis: +=3
93 g é Status I/0

! - Roszazencle 7]

=)

- ' o
+95 é ! 292 Odsylacze

* [7] Bez kropek [ Blokuj adr. /0
LU 43 44 _ P

+
L 07 Zg ] Zl;l B

+
L 08 Zg 7 Zl;l a

+
489 Zg ] 2{729

+
w18 gﬂ ga
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[ Troche informacji o symbolach PLC i aparatach ﬁ

Dobrze jest otworzy¢ kilka symboli z menu podrecznego i zobaczy¢, w jaki sposob zostaty “
zaprojektowane i jakie majg ustawienia.

W menu podrecznym Aparaty (baza) znajdziesz PLC z bazy aparatury, a w menu podrecznym
PLC znajdziesz kilka zestawéw symboli PLC i symboli odsytaczy PLC.

PLC w BAZIE APARATURY

Bardzo duzym utatwieniem w pracy jest utworzenie sterownikéw PLC w bazie aparatury. Daje to szanse
uzycia tych samych symboli dla wielu réznych aparatéw, gdyz z bazy mozesz sterowaé nazwami punktow
potgczen, okresli¢ wstepnie adresy, zmieni¢ status We/Wy dla kazdego punktu potgczenia i wiele innych.

Gdy tworzysz aparaty w bazie aparatury, powiniene$ posiadac takie dane:

» KOD EAN (kod kreskowy), ktéry jest uzywany jako numer artykutu w Automation. Jest on réwniez
uzywany przez Automation do pobrania z bazy wszystkich innych danych dla danego aparatu. Ten
kod musi unikalny w ramach catej bazy aparatury.

* TYP dla aparatu.
+ OPIS, ktory jest wykorzystywany na wiekszosci zestawien czesci i sktadnikow.
* Nazwy dla symboli uzytych dla danego sterownika - wpisuje sie je w polu PCSTYPE.

* Nazwy punktéw potaczen (oraz ich adresy) dla wszystkich symboli elektrycznych - wpisuje sie je
w polu PINDATA.

o Pola PCSTYPE oraz PINDATA mogqg zawierac¢ tgcze do pliku, jezeli aparat zawiera wiele symboli
i wiele punktow potgczen, ktorych lista nie miesci sie w tych polach w bazie.
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[ Troche informacji o symbolach PLC i aparatach ﬁ

+ Widok gabarytowy (montazowy) dla aparatu - wpisuje sie go w polu MECTYPE. Alternatywnie pole
to moze zawierac kod dla generatora symboli, ktéry wygeneruje widok symbolu. Np. kod
"#X100MMY120MM” spowoduje utworzenie symbolu o ksztatcie prostokata o wymiarach
100x120mm. Prostokat nie posiada punktéw potgczeh.

Ponizej mozesz przeczyta¢ wiecej o danych, ktoére znajdziesz na jednym z PLC z bazy aparatury.

Prosty sterownik z bazy aparatury

EE L

Wybierz pierwszy sterownik z menu podrecznego e — a—
z zaktadki Aparaty (baza) i umies¢ pierwszy symbol b O = , | | =
odsyfacza. TN TR 3 R [auo

b B I el

— Sterownik PLC kompalctowy:SWylElQeIokalnyzasilaczBO\u‘T\"Pl ﬁ:
Sterownik PLC kompaktowy: 8 Wy 12 We lokalny zasilacz 230V TYP 2 ‘ .

Sterownik PLC kompaktowy: 8 Wy 12 We lokalny zasilacz 230V TYP 3
Sternun ik PI € kamnaltoune 8 Whe 12 We Inkaln 7acilacs 240 TVD 1

W oknie dialogowym Parametry aparatu kliknij na przy- ("parametry aparatu [K] =)
cisk Baza aparatury. DRX|@-
W oknie bazy kliknij na symbol otéwka w dolnej czesci —— & =2 08 o
okna, zeby otworzy¢ widok rekordu. e rcsriccomAcTIzg T, Rys. zloz.
Nrartykuhu:  PCSE920104 T = @ )
Funkgja: + =7 pes_el

Dobrze jest otworzy¢ kilka aparatéw z bazy aparatury i zobaczy¢, w jaki sposdb zostaty wpro-
wadzone dane dla tych aparatéw.
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|iE1 Edytor rekordu

|_ Troche informaciji o symbolach PLC i aparatach ﬁ
|

DEEIERS
D 340 =
| oD _EAN - |
NR_MAGAZYN -
NR_KATALOG - E
TYP PCS-PLC-COMPACT1-230V-1 |
OPIS Sterownik PLC kompaktowy: 8 Wy 12 We lokalny zasilacz 230V TYP 1
OPIS_UK Compact plc: 8 OUT 12 IN common PSU 230V TYPE1 < |7
OPIS_DE -
OPIS_RU -
UWAGI -
KATALOG -
DOSTAWCA -
PRODUCENT PC|SCHEMATIC &
PAKIET 1 -
CEMNA -
RABAT -
CENA_NETTO -
CENA_EUR_NETTO -
PODATEK -
CIEZAR -
PCSTYPE PLCREFS-PLCREF12T;PLC10UT-UF £8;PLCIIN-UF#12 |
PINDATA FILE=PCSplcl.pin hd
SINGLELINE_SYMBOL -
MECTYPE PCSPLC230 V| -
Ho<rHfE = @ Zamknij

Automation - Samouczek - Projekt PLC
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Pole PCSTYPE zawiera nazwy dla wszystkich plikow symboli PLC. Wpisane tu symbole to: 1 symbol odsy-
tacza dla wyjs¢, 1 symbol odsytacza dla wejsé, 8 symboli Wy PLC, 12 symboli We PLC. Nazwy symboli sg
oddzielone za pomoca $rednika. “

Symbole zawierajg zbyt wiele punktéw potgczen, zeby zmiesci¢ je w polu PINDATA. Zamiast listy nazw dla
punktoéw potgczen pole to zawiera tacze do pliku, w ktorym punkty potaczen dla kazdego symbolu sg zapi-
sane i oddzielone przecinkami.

[ Troche informacji o symbolach PLC i aparatach ﬁ
\
|

Tworzenie PLC w bazie aparatury “

Jezeli chcesz utworzy¢ aparat taki, jak ten, mozesz po prostu skopiowac i wkleic¢ ten rekord: Ctri+kliknij na
ikone Kopiuj, a nastepnie Ctri+kliknij na ikone Wklej. Spowoduje to dodanie do bazy nowego rekordu

z danymi pochodzgcymi z oryginalnego rekordu. Zmien zawartos¢ KOD_EAN i TYP, zeby okresli¢ nowy
aparat.

Mozesz takze stworzy¢ nowy PLC z dwoma punktami potgczen na adres:

Wpisz KOD_EAN i TYP (pamietaj, ze KOD_EAN musi by¢ unikalny w twoje bazie).

W polu PCSTYPE wpisz: PLCREF16;PLCREF161-1;PLC10UT-P#16;PLC1IN-PT#16.
W polu PINDATA wpisz: FILE=PCSplc2.pin.

Zapisz rekord.

Stworzytes w ten sposéb nowy sterownik PLC, ktory sktada sie z 16 wejs¢ i wyjs¢, kazde z dwoma punktami
potgczen na adres - typowy analogowy sterownik, ktory jest gotowy do uzycia.
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[_ Troche informaciji o symbolach PLC i aparatach

PLIK FORMATU DLA SPISU WE/WY PLC

Import i eksport spisow We/Wy PLC np. z Excela jest bardzo wydajnym sposobem na wymiane danych do
i z symboli PLC. Jednak zeby to dziatato, musisz mie¢ wiasciwe dane w odpowiednich kolumnach w pliku.
Umiejscowienie danych w pliku zalezy od narzedzia, ktére dostarcza takich danych (np. program do progra-
mowania sterownikéw PLC). Gdy otworzysz jeden z zatgczonych do programu plikdéw formatu zobaczysz,
jakie dane sg tam zawarte. Po obejrzeniu (i zrozumieniu) mozesz zaprojektowac swoj wiasny plik formatu,

jezeli jest taka potrzeba.

Wybierz z menu PLC => Spis PLC do pliku i zobacz, co
zawiera przykfadowy plik formatu. Na rysunku widac
zawartos¢ pliku ExcellO.plc.

Plik zawiera nastepujgce kolumny:

* PLC nazwa, nazwa sterownika w projekcie -K1, -
K2 itd.,

* Pot.-nazwa, nazwa punktu potgczenia, czyli
fizyczna nazwa zacisku na urzgdzeniu,

* Pot.-funkcja, to pole dla sterownikéw PLC zawiera
adres PLC dla kazdego punktu potgczenia,

* Pot.-etykieta, krotkie oznaczenie danego adresu,
zwykle wykorzystywane przy programowaniu,

» Pot.-opis, opis funkcji danego adresu, zwykle
umieszczany na zestawieniach.

Automation - Samouczek - Projekt PLC

Spis PLC do pliku

Plik zestawienia:

EEEE

OK

Przegladaj
Mazwa pliku EEgace

3\PROGRAMYALT 16 PL\PCSELCAD\Zestawienie\Start_PLC3-PLC.KLS

Format utworzonego pliku:

Phle Farmaiurs Wprowad# do menu Narzedzia

D:\DPS\PROGRAMYALT 16 PL\PCSELCAD\Excell0. ple

Pola list | Nagigwek pliku

Pola danych: Pola w pliku:

PLC typ Pol.-nazwa
PLC nr artykuiu Pot.-funkdgja
PLC funkcja Pol.-etykieta
PLC =+ozn.ref. Pot.-opis
Pot.-nazwa

Pot.-funkcia

Pol.etykieta

Pot.-opis A%

|12 nazwa dodatkowa
[12 nazwa pkt.potaczenia
Oznaczenie potozenia

Oznaczenie funkdi
[ wiele linii (dla +)
Format Pliku: » Nagtwki pél
_) Dddzielone przecinkiem )
o Format pliku:
@ Microsoft Excel(R) Excel 97-2003 -
XML [ korwertuj znaki ~
_ Program zewngtrany Otwérz plik zestawienia

Zamknij

Nowy
Otwdrz

Zapisz

LRl Mg

Zapisz jako

Ustawienia
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[ Troche informacji o symbolach PLC i aparatach =

W tym pliku mozesz zobaczy¢ osobng kolumne dla punktu potgczenia. Dla niektorych spiséw We/Wy PLC
tka informacja jest zawarta w tej samej kolumnie, co nazwa PLC. Jezeli plik, ktory otrzymujesz z zewnetrz- ‘
nego programu tak wiasnie wyglada, zaznacz opcje Z nazwa pkt. potaczenia dla pola PLC nazwa. “

Niektore (wieksze) sterowniki PLC sktadajg sie z oddzielnych kart, gdzie kazda karta otrzymuje swojg nazwe
dodatkowa, ktora wskazuje na powigzanie tej karty z jednostkg gtéwng (procesorem). Na przyktad CPU jest
oznaczone -K1.1, zasilacz -K1.2, a karty wejs¢ i wyjs¢ -K1.3, -K1.4 itd. W takim przypadku dla pola PLC
nazwa musisz zaznaczy¢ opcje Z nazwa dodatkowa.

|
W ten sam sposdb mozesz dodac¢ / usungé zgdane pola, lub zmieni¢ kolejnos¢ pdl na liscie. “

Pamietaj, ze projekt Automation i plik Excela muszg zawiera¢ te same nazwy PLC oraz nazwy punktéw
potgczen, zeby mozliwa byta automatyczna wymiana danych.
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PODRECZNIK EKRANOWY “
Sy
e

Zobacz, jak poruszac sie po podreczniku ekranowym.
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[ Podrecznik ekranowy ﬁ

PODRECZNIK EKRANOWY |

Gdy uzywasz podrecznika ekranowego, mozesz czyta¢ go wygodnie bezposrednio na ekranie monitora

podczas pracy z programem. Zawarto$¢ podrecznika jest identyczna z podrecznikiem przeznaczonym do

wydruku na formacie A4, jedynie strony sg inaczej sformatowane, zeby wygodniej byto je czyta¢ na ekranie u
monitora.

D]

TEN Rozpziat OPISUJE
— OTWIERANIE PODRECZNIKA EKRANOWEGO .......uueeeeeeieiirerniaeeeeeaeeeeesssnnnaaeeeaeeeennns STR. 52
2 a0 P STR. 53
— PRZYCISKI NAWIGACYJINE W PODRECZNIKU EKRANOWYM .....uiiiiiinieeiiiineeeennnneeees STR. 54
— POWIEKSZANIE | DOSTOSOWANIE DO TWOJEGO EKRANU ......ceeeeeeeiiieiriiaeeeeeeeeenns STR. 54
— POWROT DO PROGRAMU .....covuunieeeutneeeeitteeeeeetaaeeesesaasesessnseesesnneeeeesnnseeeessnnaeeees STR. 55
— DRUKOWANIE Z PODRECZNIKA EKRANOWEGO .........cevuueeeirtneeeeenneeeeesnneeseensnaaeeees STR. 55
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[ Podrecznik ekranowy

OTWIERANIE PODRECZNIKA EKRANOWEGO
W celu otwarcia podrecznika ekranowego wybierz z menu Pomoc => Podrecznik.

Kliknij, zeby zobaczyé _ _ Dostosuj podrecznik O podreczniku
rozdziat Powigkszanie do swojego ekranu ekranowym

ya

I AUTISOL pdf - Adabe Acroffat Pro /

Pk Edycja Widok Okno | Pamoc

* l/?aa‘[]@‘_

‘ = Narzedzia Podpisz K¢mentarz

[L] | zaktacki [
r Unicode e
P E B ® [ =]
7 spi USTAWIENIA SYSTEMU DLA KONWERSJI DO UNICODE T
tres =
g e Podstawowe ustawienia dla konwersji do formatu Unicode dokonywane sa w Ustawienia => System.
=P Stowo wst
i Podczas konwersji stare pliki projektowe musza by¢ przekonwertowane do nowego formatu - nastepuje
% konwersja jednego zestawu znakéw do drugiego. Program bedzie zgadywal zestw znakow, jak opisano

w Qtwieranie projektu utworzonego przed wersja 12.

[P poczatek pracy

E P podstawowe
funkge rysunkowe FONT PCISCHEMATIC | UNICODE

Font PC|SCHEMATIC nie jest fontem Windows\ dlatego ma ograniczona funkcjonalnos¢ w Windows. Jed-

nak jest on zgodny z wymaganiami norm dotyczcymi tekstow stosowanych w dokumentacji technicznej i

powinien on by¢ standardowym fontem w wigkszRci projektow. Bedzie on réwniez konwertowany do for-

matu Unicode we wszystkich projektach, z ktérymi Bgdziesz pracowal w nowych wersjach programu. Nowe

stem odsylaczy | = projekty sa automatycznie zapisywane w tym formac

&P Export /T

[F Tworzenie S\mboli,
Zestawieri,

|«
@UW6='|@D%@@9@BM@ oonens <] | (a7

—  Powrdt

T~ Do przodu

Projektéw Automation 15 Strona 12
B Aktualizage, A
\ A}
Kliknij na +, zeby Kliknij, zeby przeskoczy¢ do
zobaczy¢ podrozdziaty innego rozdziatu
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EEEE

Strona 52



-

ZAKLADKI

W lewej czesci podrecznika mozesz klikng¢ bezposrednio na roz-
dziat, ktory chcesz czytac.

Znak + przed nazwg rozdziatu oznacza, ze ten rozdziat posiada pod-
rozdziaty.

Gdy klikniesz bezposrednio na tytule rozdziatu, wyswietli sie ten roz-
dziat.

Mozesz dostosowac wielkoS¢ spisu zaktadek na ekranie. Wyko-
nuje sie to przez umieszczenie kursora na linii pomiedzy spisem
tresci a strong instrukciji i przesuniecie linii w lewo lub w prawo.

Automation - Samouczek - Projekt PLC

Podrecznik ekranowy

=P Przeglad
B krotki przeglad podrecznika
' Zawartose czesci |

F Zawartose czesci Il

EEEE

Spis tresci Podrecznik

T~

zZnika

A

Przeciggnij linie w lewo lub w prawo
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[ Podrecznik ekranowy ﬁ

PRzYCISKI NAWIGACYJNE W PODRECZNIKU EKRANOWYM

W prawym gornym rogu strony podrecznika znajduje sie kilka przyci-
skow. O podreczniku
ekranowym

Gdy klikniesz na przycisk ?, przejdziesz do tego rozdziatu poswieco-
nego uzyciu podrecznika ekranowego.

Gdy klikniesz na przycisk Strzatka w lewo, skoczysz do poprzednio Powrét do ostatnio
ogladane;j strony

ogladanej strony w podreczniku ekranowym.

KI: [

Gdy klikniesz przycisk Strzatka w goére lub Strzatka w dét, przesko-

czysz odpowiednio do poprzedniej lub nastgpnej strony. Mozesz do Strona w gore
tego rowniez uzy¢ przyciskow <PageUp> i <PageDown> na klawiatu-

rze.

Strona w dot

POWIEKSZANIE | DOSTOSOWANIE DO TWOJEGO EKRANU

Gdy otworzysz podrecznik ekranowy po raz pierwszy, otwiera sie ona
w taki sposéb, ze wypetnia catg przestrzen ekranu.

Gdy chcesz powiekszy¢ jakis szczegot w podreczniku, uzyj funkcji powiekszania w swojej przegladarce
plikéw PDF (Acrobat Reader lub inna).

W celu zmiany rozmiaru widoku podrecznika w taki sposob, zeby wypetniata caty ekran, uzyj funkciji Dopasuj
widok do okna w swojej przegladarce plikéw PDF lub uzyj skrotu klawiaturowego <Ctrl+0>.
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[ Podrecznik ekranowy

POWROT DO PROGRAMU
W celu powrotu do programu Automation, kliknij po prostu na ikone tego programu na pasku zadan systemu
Windows — lub uzyj klawiszy <Alt+Tab> w celu przetgczenia sie miedzy programami.

Powodem, dla ktérego musisz sie przetgcza¢ miedzy programem i podrecznikiem w taki sposéb jest fakt, ze
podrecznik jest niezaleznym dokumentem otwieranym w programie Adobe Acrobat Reader (lub innym do
odczytu plikéw PDF).

DRUKOWANIE Z PODRECZNIKA EKRANOWEGO

Jezeli chcesz czyta¢ podrecznik w formie papierowej, zalecamy wydrukowanie podrecznika sformatowa-
nego do wydruku na formacie A4.

W celu wydrukowania podrecznika ekranowego uzyj funkcji drukowania z programu Acrobat Reader (lub
innego).

Zwro¢ uwage, ze na wydruku beda rowniez widoczne przyciski nawigacyjne.

EEEE
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