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PC SCHEMATIC

Automation Service

WPROWADZENIE
Ten podrecznik opisuje obstuge programu PCSCHEMATIC Automation Service.

Definicje ...

PCSCHEMATIC Automation jest programem typu CAD elektryczny, ktory stosuje sie do
tworzenia dokumentacji elektrycznej, a wiec do projektowania schematéw elektrycznych,
rysunkow rozmieszczenia elementow, zestawien czesci itd.

PCSCHEMATIC Automation Service jest programem do przegladania, nawigowania i pracy ze
schematami. Mozesz go uzy¢ do drukowania projektow, nawigowania z uzyciem Net
Navigatora oraz odsytaczy, mozesz eksportowac dane do zewnetrznych aplikacji, np.
stuzgcych do drukowania etykiet. Mozesz uzy¢ Asystenta Montazowego, gdy skfadasz
rozdzielnice czy maszyny. Pomoze ci on zachowaé przeglad i utrzymaé kontrole nad
postepem prac montazowych. Nie mozesz jednak dokona¢ zadnych zmian i poprawek

i zapisa¢ schematow.
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PC SC H EMAT' C Automation Service
URUCHOM PROGRAM

Otworz program klikajgc ikone na swoim komputerze:

| r{ PCcchematic Automation Service | »
i :

OTWORZ PROJEKT

Kliknij na ikone i znajdz zadany projekt. Bl Ustowienia Norzedzia Pomoc

Z menu Plik masz mozliwos¢ otwarcia dziesieciu ostatnio @‘
otwieranych projektow.

Szybkosc otwierania projektu zaleiy od jego wielkoéci. & Automation Service - [D¥\Pcselcad 1 A\PROJEKT\PCS_EL_demo_old.PRO]

[ Pl Edycja Widok Funkge Zestawienia Ustawienia MNarzedzia P
E@, Otwérz Ctrl+0
Zamknij

Eksportuj do »

¥
L By Drukuj strone
L)

Drukuj Ctrl+P
Zakoricz

1 D:\Pcselcad TAPROJEKT\PCS_Silnik_Demo2.PRO
2 D:\Pcselcad 1 WPROJEKTVPCS_Silnik_Demol.pro
3 D:\Pcselcad TWPROJEKT\PCS_PR_Korytka.PRO —
: 4 D\Pcselcad 1 WPROJEKTVPCS_PLC_DEMOZ PRO
5 D:\Pcselcad T MWPROJEKTAPCS_PLC_DEMO.pro
6 D:\Pcselcad 1 WPROJEKTVPCS_PANELROUTER_START.PRO
7 D:\Pcselcad1 WPROJEKTVPCS_PANELROUTER_DEMOZ2.PRO
8 D:\Pcselcad 1 WPROJEKTVPCS_PANELROUTER_DEMO1_test.PRO
9 D:\Pcselcad1 WPROJEKTVPCS_PANELROUTER_DEMO1.PRO
[ T

L2
1

POWIEKSZANIE W PROJEKCIE

Ikona do Powiekszania (1) znajduje sie na pionowym pasku narzedziowym
z lewej strony ekranu. e piik
Gdy klikniesz na tg ikone, w kursorze pojawi sie ikona z podwojnymi strzatkami, @ |
za pomocg ktorej mozesz zaznaczy¢ obszar do powiekszenia.

Widok catej strony uzyskasz klikajgc na ikone Pokaz widok wilasny (3), *3'
wciskajgc klawisz Home lub dwa razy wciskajgc klawisz Z. E3
Mozesz rowniez powiekszaé/pomniejsza¢ uzywajgc rolki myszki z wcisnietym = |
klawiszem CTRL. Zawsze powiekszasz wokét miejsca, w ktorym znajduje sie ="
kursor. ’ ‘__._x .
Przesuwanie widoku w projekcie 2 _
Ikona do przesuwania widoku — Przesun — znajduje sie na pionowym pasku 3

narzedziowym z lewej strony (2).

Jezeli chcesz przesung¢ powiekszony widok bez zmiany stopnia powiekszenia, kliknij na ikone
i przesuwaj widok.

Automation Service
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OPCJE DRUKOWANIA

Drukowanie pojedynczej strony
Gdy klikniesz na pierwszg ikone drukowania, wydrukowana zostanie biezgca strona.

li Automation Service - [[kWPoselcad 1 PROJIEKTVWPCS_EL_demo_old.PR
Ir1 Plik Edycja Widok Funkcje Zestawienia Ustawienia MNarz

¥y i@ E @ T

Drukowanie wielu stron

Kliknij na drugg ikone drukowania, na ekranie pojawi sie okno dialogowe drukowania, gdzie
mozesz wybrac strony, ktére chcesz drukowac.

E, Automation Service - [ Peselcad 1T PROJEETVPCS_EL_demo_old.PR
Ir! Plik  Edycja

Widok Funkcje Zestawienia Ustawienia Narz

& @ T

) Ba|F 27 b4 @

Okno dialogowe Drukuj

W oknie dialogowym drukowania mozesz stosowac rézne sposoby wyboru stron do wydruku.
Mozesz tez wybrac wiele roznych stron klikajgc na strony i trzymajgc wcisniety klawisz Ctrl,
lub zaznaczy¢ wiele stron w grupie klikajgc na pierwszg i ostatnig strone z wcisnietym
klawiszem Shift.

Drukuj [Drukarka: HP Laserlet 500 color M3551]

Wybrane str.  Ustawienia Drukarka Liczba kopii 1 = Drukui
-
Wyhrane strony: 7. —
SPI  IndeksRozdz: Indeks ~ W odwrotnej kelejnodc Zamknij
SPI  SpTr: Spis tresd
spi  SpTs: Spis tredd [ ]od daty S
SPI  Motatki: Notati dia stron
i NotatkiZ: Notatki dia stron Poglad wydruku Stronanr 8

e

T
J ::=j:=j b i
H ' LR vaom
BP0 9: ZG14A2-Q2 : - I
PR 10T =G I TAZ AT H e Tm e maa
O Bie#aca strona O Wszystkie strony -
() Biezacy rozdziat (O Strony parzyste e e B e T
() Zaktadki rozdziatiw () Strony nieparzyste ::: : H T H-— EE
Zmienione strony(+ 1) Wariant: e —m TR LA
() Wszystie bez zestawier Wszystkie bez wariantow s : = : man
[JBez zakiadek Zakiadki jednostronnie o
Ustawienia warstw e — =
|:| Zadeniuj nieaktywne warst Do Ostatnio uzytej strony : EETE E

Automation Service
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PC SCHEMATIC
PDF

Eksport do PDF

Automation Service

Mozesz wyeksportowac projekt do PDF. W oknie dialogowym Eksport PDF masz r6zne
mozliwosci ustawien dla pliku PDF — zaznacz potrzebne opcije i kliknij OK.

E,' Automation Service - [[X\Pcselcad 1T\PROJEKTV\PCS_EL_demo_old.PRO]

||’I Plik | Edycja Widok Funkcje Zestawienia Ustawienia Marzedzia Pomog

Otwérz Ctrl+ 0
Zamknij

Eksportuj do PDF

Drukuij strone

Automation Service

Eksport PDF

MNazwa pliku |D:‘.Pcselmd17'PROJEICI"‘PCS_EL_demo_o\d.PDF |

[ uzyj folderu eksportu PDF
Aktywne Odsylacze

Informaga w chmurce dla symboli
[ czarno/biaty

Zamien czdonke PCISCHEMATIC na
Bez zamiennika ~

Rozdzielczos |300 | dpi
Rozmiar strony | Automatycznie
Ustawienia warstw DZacieniuj nieaktywne warstw

Otwérz plik PDF

Strona 7
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NAWIGOWANIE W PROJEKCIE

Mozesz mie¢ potrzebe wyszukania czegos w projekcie lub nawigowania w projekcie lub na
stronie. W zaleznosci od tego, czego szukasz, masz rézne opcje.

Mozesz rowniez szukac¢ okreslonych stron, aparatéw czy oznaczen referencyjnych itd.
Ponizesz zobaczysz, jak mozesz poruszac sie po projekcie.

Nastepnie zobaczysz, jakie opcje masz na kazdej stronie.

MENADZER STRON - PRZEGLAD STRON W PROJEKCIE

Ikona pokazujgca okno Menadzera stron znajduje sie na pionowym pasku narzedziowym
z lewej strony. Menadzer stron pokazuje wszystkie strony w projekcie oraz wszystkie dane
powigzane ze stronami.

I
I Plik Edycja Widok Funkcje Zestawienia Ustawienia Narzedzia Pomog

Benfr<eE B EYa

*+
=* 1 [ 2 3 [ o s | 5 [ s
-~ L, "
L g BN
= oL b f i f y f 78
o /B Tie 4
7 18 26 30
[
' | Dodai Wstaw Wytnij Kopiuj Wklg Usuri  Numerstrony Parametry
‘ Typ strony R+ Stonanr =+- =Opis +Opis -Opis Tytut # | Przejdz na strong:
e 1 Strona tytulowa
‘ -| sk 2 Indeks Anul
Dser 3 Spis tresd
Dispi 4 Spis tresd
. ‘ | DN 5 Informacje o projekde
. [ zax Schematy Schematy
OhscH 6 Schemat zasilania
‘ [seH 7 Obwdd mocy
' [DscH 3 +10 Schemat obwodu sterowania - sterowania
[scH 9 +20 Schemat obwodu
e Dscr 10 +30 Schemat obwodu ania
| seH 11 +10 Schemat obwodu sterowania - lampki sygnalizacyine
[DscH 12 +20 Schema mpki sygnalizacyjne Podgiad strony
. [DscH 13 +30 Schema mpki sygnalizacyjne

anel sterown
Ezax Widok zabudowy Widok zabudowy

| Emon 14 Zabudowa - Phyta
CImon 15 Zabudowa - Sterowania
| Bz Zestawienia Zestawienia

|
|
|
|
L E 20

DczE 16 Zestawienie czeéci
Oheze 17 Zestawienie czesd
Oisa 18 Zestawienie skiadnikdw
. s 1 Zestawienie skfadnikdw
estawienie skiadnikéw
N =E 2
L] 2 Dane strony Ustawignia strony
2= 23 3 4
\ EPBL EERE:| T 1

Typ strony: SCH oznacza schemat. Inne wazne strony to SPI (spis tresci), ELE (zestawienie
elementow), IGN (ignorowana). Mozesz tez zobaczy¢, czy strona jest pionowa czy pozioma.

R oznacza, ze na danej stronie aktywna jest rewizja.

Strona nr jest numerem strony. Mozliwe sg ,dziury” w numeracji, poniewaz mozesz
numerowac strony wedtug wiasnych potrzeb.

=+- zawiera petne oznaczenie referencyjne, ktore sktada sie z Aspektu funkcji (=), Aspektu
potozenia (+) i Aspektu produktu (-).

Opis zawiera osobno opisy dla kazdego z oznaczen.

Tytut zawiera tytut kazdej strony.

W prawej czesci okna dialogowego pokazany jest podglad wybranej strony.

Wybdr strony

Mozliwe jest, uzywajgc tylko Menadzera stron, przejscie do wybranej strony. Gdy jestes
w Menadzerze stron, otworz strone klikajgc na niej dwa razy lub wskazujgc strone i klikajgc
OK.

Automation Service
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Mozesz przechodzi¢ miedzy stronami w projekcie uzywajgc 51 /92,93 94 {95 {36 (97 /58 |
zaktadek w dolnej czesci ekranu, a takze uzywajgc klawiszy

PageUp i PageDown.

Automation Service
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SPIS TRESCI

Wszystkie zestawienia majg aktywne odsytacze. Oznacza to, ze mozesz z nich przeskakiwac
bezposrednio do stron. Odnosi sie to rowniez do spisu tresci, z ktérego mozesz przeskakiwac
do stron w projekcie.

SPIS OZNACZEN REFERENCYJNYCH

Klikajgc na ikone pokazang obok otworzysz liste zawierajgcg spis oznaczen e
referencyjnych w projekcie.

Gdy umiescisz kursor na oznaczeniu, zobaczysz liste stron, na ktérych dane oznaczenie jest
uzyte. Gdy klikniesz dwukrotnie na stronie, przeskoczysz bezposrednio na tg strone.

E,' Oznaczenia referencyjne

“ .PC5_DEMO3 Glowny wezet (Aspekt Polozenia) Strona: 7 | Zamknij |
el Panel zasilania St"':‘”af 8 (+10)
- +10 Panel sterowniczy 1 ggg::; ﬂ (+10)
411 Wewnetrzna jednostka sterowania 1 Strona: 40
- 412 Fewnetrzna jednostka sterowania 1 Strona: 41
- 4+13 Umiejscowienie sinika 1 Strona: 42
- 4+20 Panel sterowniczy 2 Strona: 43
21 Wewnetrzna jednostka sterowania 2
- +22 Zewnetrzna jednostka sterowania 2

ZESTAWIENIE ELEMENTOW

W ten sam sposdb mozesz przeskakiwac bezposrednio z zestawienia elementéw do
wszystkich elementow, poniewaz wszystkie zestawienia majg aktywne linki.

rvice - [D:\Pcselcad17\PROJEKT\PCS_DEMO3.pro!

ienia U Narzedzia Pomog

Widok Funkcje Z

I Pk E
I 22T -

o | | |
Zestawienie elementow
& Lp. Nazwa Nr artykutu Typ Opis
- 1 +1-Q1 PCS2220012 PCSASB-10KA-3PHN02 Wytacznik nadpradowy B 10kA 3+N 10A
2 +1-T1 Forsyning
3 +1-X2 PCS212001 PCSXX1GY Ztaczka przelotowa SZARA
4 +1-X2 PCS212003 PCSXX1GNYE Zlaczka przelotowa ZIELONA/ZOLTA
5 +10-F1 ——— PCSZZS!PUM PCSMVO001A Przekaznik termobimetalowy typ 1a
6 +10-Q1 PCS2250301 PCSSERDISCONO1 Roztacznik mocy typ 1
7 +10-Q2 PCS2250106 PCSCONO06 Stycznik 3-faz 1z+2r typ 1
8 +10-Q3 PCS2250106 PCSCONO06 Stycznik 3-faz 1z+2r typ 1

Automation Service
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NAWIGOWANIE Z WYKORZYSTANIEM AKTYWNYCH ODSYLACZY

W projekcie wystepujg odsytacze miedzy elementami o tej samej nazwie. Oznacza to, ze sg tu
odsytacze np. miedzy cewka i jej stykami oraz pomiedzy sygnatami o tej samej nazwie na
réznych stronach.

Odsytacze skro$ne (pod cewkami) majg rowniez aktywne odsytacze, pozwalajgc ci
przeskakiwa¢ do wskazywanej lokalizacji.

Odsytacze mogg wygladac tak:

Pl Ol « TBNET. 4

5/834/1

NAWIGOWANIE Z WYKORZYSTANIEM SYMBOLI

Gdy klikniesz prawym przyciskiem myszki na symbol i wybierzesz Idz do symbolu =>
Wybierz, mozesz wybiera¢ miedzy symbolami elektrycznymi i montazowymi aparatu. Mozesz
tez przeskakiwa¢ miedzy symbolami uzywajgc opcji Nastepny i Poprzedni.

N I N
1 1
—F 1, =i ' ' ' -F1_=| el o]
/8. NENEE IEE il T
/45 R AEHE DT |
Informacje
Otwirz ‘
|dz do symbolu Montazowy
Grupy obiektow » R
| = = w Poprzedni . -
—X }I-:_%+§+_§;+G__§; Wybierz A: 96,95 Odsylacz (SCH 8/+10)
' B: 98,97 Odsylacz (SCH 11/+10) %
_WL-)'F c - ‘ G 1,2.. Normalny (MOMN 14}
EER | 3 gl &l <

Automation Service
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NET NAVIGATOR

Linie na schematach reprezentujg potencjaty pomiedzy elementami i czesto takie linie
potencjatowe biegng przez wiele stron w projekcie.

It Plik Edycja Widok Funkcje Zestawienia Ustawienia MNarzedzia Pomoc
@SB FSreE @ e

Funkcja Net Navigator, ktorg wigczasz za pomocg ikony w pasku narzedziowym, pozwala
zaznaczy¢ jedno lub wiele potgczen i uzyskac liste punktéw potgczen, do ktérych potencjat jest
potgczony.

Na przyktadzie pokazanym ponizej wida¢ sie¢ (potencjat), ktéra jest zaznaczona na
schemacie. Sie¢ znajduje sie na wielu stronach i mozna przeskakiwa¢ miedzy stronami
uzywajgc aktywnych odsytaczy, jak opisano to wczeséniej, albo klikajgc na liste, ktérg widac

w oknie dialogowym Net Navigatora.

Iy Automation Service - [D:\Pcselcad QJEKT\PCS_D
Ifr Plik Edyge Widok Funkge Zestawienia U

vienia Narzedzia Pomoc

g ; h B e
*4
<
3
- Ly,
¢ A8
Y
g @
Fq, B
& iy
(™ ¥
-
. . o WL
-0 Fodswiet o RN - T
[ | 7% (Crokaczenia 7N [
51w Himeczanstie % @siea o L "J
- - O wylaczone - +—
.o-WaL ot . . . . -W3 L. _M'W"
Przez Zlaczki
. a . []Przez Szyny pradowe ?g [
EGH S . % [wybér Dodajacy Ees I
e [ wiybér Odwrotny
. Wyczysé Mnie
R P X X . -W5.__=l | v g ostatnio wybrana siec(sied) 6.
f&,,i,i, v siec 1
. . P . . . . 4 & +10-X6:1 {wyjsde) B
: q_m' N 353 4§ & +10-X6:1 (wejicie) 3-ga § Wet krafoon
BRT [ e T o +1256:2 E i
. i & +10-Q2:21 Schematy
_ ~ q wykonywane na £
e I S Mo & +10-g8:21 B Na stronach SCH znajdziesz «
(elektrycznych) funkcji apari
. sg przewodzace | tacza 2
. indywidualne funkcje (syr
KB X7} -7 Symbole na stronie majg roz
zachowujq sig réznie, zal
08 -0g aparatu, kidry reprezer
)
/5 8
7Y T
e Nazwa projekiu: Méj pierwszy projekt - 2 Temat Rewizja proj.- st
= Keent INFORMK™ i 0
10,0 PC|SCHEMATIC |_ Tyt srony: Schemat cbwodu Serowiania - skerowania Rysunek nr Rewizia st P
SCH | 71-852-85-71 Nazwia pliku: PCS_DEMOZ ) s¥. [projeki/sirona). kh! Ost. wiydruk: j Ni
A3 Ozn.ref_swony: +10 Opis: Panel sierowiniczy 1 (inicjabidata) 7 Ost. zmiana: 201505-1 |
=
1:1 1 2 3 4 5 G 7 B
1508 | @ - "1/2[3[a(s K@Sd’\amaw 167,89 .:@wwdnkzabudnwy 110 .{11.{@zasmwwama 121314 {15 {16 [17 [ 18 ;19 {20 @PIany graficzne |21 {22 {23 (24 |25 @Dokumsmaqa symboli [ 22
x=418,13 y=40, 16mm Warstwa=1:Warstwa 1 Schemat obwodu sterowania - sterowania +10  Wska? pozycie umieszczenia Symbol
chi bwod 'ska: bol

Na liScie widac, gdzie siec jest podtgczona: ikona rombu (pin) jest normalnym punktem
potgczeniowym na elemencie, ikona ztgczki symbolizuje punkt potgczeniowy na ztgczce. Dla
ztgczki mozesz rowniez zobaczy¢, czy podtgczenie jest od strony wejsciowej (wewnetrznej)
czy wyjsciowej (zewnetrznej). Gdy masz zaznaczong sie¢, ktora biegnie przez wiele stron,
wtedy po przejsciu na kolejne strony bedziesz widziat zaznaczong sie¢. Mozesz wybiera¢
pojedyncze potgczenia lub cate sieci, mozesz okresli¢, czy sieci majg przechodzi¢ przez

Automation Service
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ztgczki i szyny pradowe. Mozesz zaznaczy¢ wiele sieci na raz (uzyj opcji Wybor dodajacy)
czy usungc¢ zaznaczenie na schemacie (Wyczys¢).

Jezeli masz zaznaczong wiecej niz jedng siec, na liscie sieci bedg pokazane jedna pod druga.

PRZEGLADARKA OBIEKTOW (F7)
Wszystkie dane w projekcie mogg by¢ przeglagdane za pomocg Przegladarki obiektow.

Jest to lista wszystkich obiektéw — symboli, stron, ztgczek itd. — ktére znajdujg sie w projekcie.
Moze stad réwniez ,skakac” do projektu, poniewaz obiekty w oknie majg tgcza do obiektow
w projekcie. Wystarczy tylko klikng¢ dwukrotnie na elemencie, ktéry chcesz znalez€.

% Przegladarka obiektéw

| [symbole | sygnaty | 0znaczenia potaczert | Kable | Ziacsd |PLC1/O | PLCY/O (eds.) | Teksty | Ramkireferencyjne | Stony | LINE
T T Relt /e B[ (B &
s ml gz Nazwa/  Punktpolaczenia  Nrartykutu Funkga Symbol Stronanr  Pozyca Warstwa  Typ symbolu ~
. Q1 123456NN  PCS2220012 H7ASN2L 6 x=62,50 y=67,% 1 Giny odsylacz
AU A0 E 1L2A3NPE #A0YI0HLLL 6 X=65,00 y=45,0 1 Normalny
177 117 ,3,4,5,6 PCS2250001 W2l 7 *=75,00y=175, 1 Normalny
T ,2,3,4,5,6,95,96 PCS2250001 #PCSMV1L 14 x=277,18 y=26( 1 Normalny
+I0FL 9695 PCS2250001 070983 8 X=75,00 y=240, 1 odsylacz
~H +10F1 997 PCS2250001 070%s3 11 x=255,00 y=22 1 Odsylacz
] 1|—E1*E1£ +10-Q1 PCS2250301 #xa0mmy7om 14 x=170,18 y=26( 1 Normalny
A{IEEE 41001 1,2,3,4,56PELP PCS2250301 HI06P4 40 X=47,50 y=T2,5 1 Normalny
Ly | 401 1.23456FE1p Pes22s0301 HOG-P-4 42 x=42,50 y=205, 1 Normalny
g:ﬁa;ﬂo'm | 6,PELP PCS2250301 HMe-P4 42 ¥=372,50y=24 1 Normalny
.|| iy pesmvoora 2,172, PCS2250301 W64 7 %=77,50 y=112, 1 Normalny
X474 73 % TN artykutu: PCS2250001 B PCS2250106  Drzwiwgére  070K330 7 X=75,00 y=220, 1 Zwierny
Opis: Prackains sermebimetalovy yp
- 36,7,8,A PCS2250106  Drzwiwgdre  #PCSCONZ 1% %=212,18 y=26( 1 Normalny
+10Q2 13,14 PCS2250106  Drawiwgére  07-02-01 8 x=165,00 y=19' 1 Zuierny
4102 21,22 PCS2250105 Drawiwgére 070203 8 X=255,00 y=24 1 Rozwiemy
41002 3,32 PCS2250106  Drzwiwgérg 070203 11 x=165,00 y=22 1 Rozwiemy
41002 ALAZ PCS250106  Drzwiwgérs 071501 8 X=165,00 y=77, 1 cenka
41003 123456 PCS2250105  Drzwiwdst 0702330 7 x=105,00 y=22( 1 Ziemy v

Wyszukiwanie w Przegladarce obiektéw

Mozesz wyszukiwac informacje w réznych kolumnach — nazwa, punkty potgczen, funkcja itd.

Wybierz np. Nazwa i ,Zaczyna sie od”, zacznij wpisywac tekst, a na liscie nazwy zawierajgce
szukany tekst bedg kolorowane na zo6tto (lewy rysunek). Mozesz tez wybra¢ Nazwa

i ,Zawiera”, wtedy bedziesz wyszukiwat po fragmencie tekstu w srodku nazwy (prawy
rysunek).

[0} Przegladarka obiektow E,‘ Przegladarka obiektow

Symbole | Sygnaty | Oznaczenia polgczeri | Kable | Ziaczki | PLCIO | PLCY/O (ods.) |Teksty *I* Symbole | Sygnaly | Oznaczenia pofaczen | Kable |Zlczkd |PLCIfO | PLCIJO (ods.) | Teksty *U*
V@[ /| = [fg |8 - I@ | V@[t 7|0 E'E'_E'% |@ % |
3R Mazwz /' Punktpolaczenia  Nr . - Stronanr  Pozyc ~ 3 Nazwz 7 Punkt polaczenia  Nr . Stronanr  Pozyc
Nazw Nazwa
+10-X5 33 xl 14 x=28 +10-X5 11 x1 14 x=27
" Punkt polaczenia Punkt polaczenia
+10-%X5 44 PC xl 14 x=29 =
' Nr artykutu +0Ks 2.2 PC Nr artykut x1 14 x=28
+10-X5 5,5 PC . xl 14 x=29 +10-X5 33 PC . x1 14 x=28
Funkcja Funkcja
+10-X5 6,6 PC X1 14 =30 +10-%5 44 PC x1 14 x=29
e Symbol Symbol
> 1 PC m 15 x=16 +10-X5 5.5 PC 1 14 =29
- Strona nr " Strona nr x X
+11FP1 X1,%2 PC p BO1 11 =75, +10-X5 6,6 PC P . %1 14 x=30
ozycja DzyC}a
+11FP1 X1,X2 PC BO1 41 =52, (3 +11g3 PC 15 =16
" Warstwa X Warstwa = X
+11P1 X1,%2 PC BO1 43 x=37. +11P1 X1,%2 PC 01 11 x=75,
Typ symbolu Typ symbolu k
+11-P2 PC. m 15 x=16 +11P1 X1,X2 PCS - 01 41 x=52
+11-P2 X1,x2 PC5500003 Drzwi w dét 08-10B01 11 ¥=16 +11P1 X1,X2 PCS500003 Drawi w gére 08-10B01 43 x=37
+11P2 X1,%2 PC5500003 Drazwi w dot 08-10B01 41 x=17 +11P2 PCS500003 Drawi w dét Fr10mm 15 x=16
+11P2 X1,X2 PCS500003 Drazwi w dot 08-10B01 43 x=37 +11P2 X1,X2 PCS500003 Drawi w dét 03-10B01 11 x=16
+11-P3 PCS500001 Awaria #ri0mm 15 =16 +11P2 X1,X2 PCS500003 Drawi w dét 08-10B01 41 x=17
+11P3 X1,%2 PC5500001 Awaria 08-10B01 11 x=25 © +11P2 X1,X2 PC5500003 Drzwi w dot 03-10801 43 x=37 ©
< > £ >
Tlosc: 202 Tlosc: 202
vj dia 'TdZ do obie} vj dia 'TdZ do obie
[] Ukryi dia 'Id? do obiektu’ [(JUkryi dia 'Id# do obiektu’

Sprébuj wyszukaé inne obiekty wedtug wiasnych ustawien.

Gdy korzystasz z szerokiego ekranu, mozesz umiesci¢ okno przegladarki np. po prawej
stronie ekranu.

Automation Service
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Automation Service
Informacje o réznych obiektach
Gdy przechodzisz w projekcie miedzy réznymi typami obiektéw, mozesz zobaczy¢ informacje

o nich, gdy je klikniesz.

Mozesz wigczy¢ funkcje ,Automatyczna zmiana funkcji” (ikona Pioruna) albo przetgczac sie
recznie pomiedzy Liniami (wcisnij L), Symbolami (S), Tekstami (T). Mozesz klikng¢ na ikonie
lub uzy¢ skrotu klawiszowego.

|[‘I Plik Edycja Widok Funkcje Zestawienia Ustawienia MNarzedzia
Eir=d

Gdy ustawisz kursor na symbolu, otrzymasz informacje o aparacie w chmurce:
| Klikajgc na linie otrzymasz informacje o linii, jezeli taka

PE,. |
BT ~ zostata dotgczona. Zwrdé uwage, ze oznaczniki dla
A przewodow sg specjalnymi symbolami.
— o . re " = &) - Ve " " 0
REEE &8 o o5 (O - Mozesz rowniez uzyskac¢ informacje o tekscie klikajgc
Wil - na tekst.
N ] Rt ufr%' N N
o A 2] | Nazwa: +10-W1
[ & Grupa nr: 1
781& I O S ST Tyrp: PCS:ISLO?_
&%Sj g\% gpt\?:til;l'zé::dsji{iufkranu
. E‘n ﬁ g g E !I[;;c;y?l:nogglu%abel
]
G
#13 _
. i = o
—M1 M
Séf\...l

Akcesoria dla aparatow

Jezeli aparat ma dodatkowe akcesoria, mozesz je zobaczy¢ wybierajgc z menu podrecznego
(pod prawym przyciskiem myszki) opcje Akcesoria mechaniczne.

45
T& Akces. Mechaniczne (+11-P1)

+11 Tlosc  |Mrartykubu | Typ Funkga | Opis (z hazy aparatury)
' ’7 1 |PCS500005 | PCSLAMPSOCKET Griazdo do lamp PCSCHEMATIC EEEz EaEclin :L
sl — -
"1 |

'opq b Usuri .
l ‘ + | Edytuj ' ‘

- Zastosuj ]
Gdy zmienit sie "Mr artykuu™; Pobierz Typ i Funkcje z bazy aparatury | Anuluj

Automation Service
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WYBOR AKTYWNEJ WARSTWY | WIDOCZNYCH WARSTW

Projekt moze by¢ narysowany na wielu warstwach. lkone do zarzgdzania warstwami
znajdziesz na pasku narzedziowym z lewej strony ekranu. Gdy klikniesz na tg ikone, wyswietli
sie okno dialogowe Warstwy. Domyslnie jest ono ustawione na pokazywanie tylko uzytych
warstw, wiec najczesciej zobaczysz tylko jedng warstwe.

It Pk

@

#*+ |

) 1l & b

4

De

Automation Service

E.' Warstwa

Aktywna warstwa:
1:Warstwa 1

MNazwa warstwy:

Anuluj

Aktywna
Widoczna
Niewidoczna
Wazystkie

Zadna

Grupy

Automation Service

Jezeli na stronie jest wiecej
warstw, mozesz przejsé na
inng warstwe klikajgc dwa razy
na dang warstwe na liscie,
albo zaznaczajgc warstwe,

a nastepnie klikajgc przycisk
Aktywna i OK.
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ZESTAWIENIA DO PLIKU

Drukowanie zestawien | etykiet

PC SCHEMATIC

Mozesz wydrukowac wszystkie rodzaje zestawien w réznych formatach. Wszystkie

zestawienia zawierajg dane ze schematéw.

W celu wydrukowania zestawien, wybierz
z menu pozycje Zestawienia, a nastepnie
wybierz rodzaj zestawienia, ktory chcesz
wydrukowac, np. zestawienie kabli.

Zestawienie kabli musi zawieraé co

*+

najmniej nazwe kabla oraz informacje E3|
o przebiegu kabla — skad i dokad. Zaznacz =2

potrzebne pola danych w oknie Pola

danych i kliknij na przycisk >, zeby Rl

skopiowac pole do okna Pola w pliku.
Nastepnie wybierz zgdany format zestawienia.

Zestawienie kabli do pliku

o

L:.' Automation Service - [DADPS\Pregramy\AUT 19 PL\PCSELCADNPROJEKT\Pliki_DEM
[ [ Plik Edycja Widok Funkcje | Zestawienia Ustawienia Narzedzia Pomog

@ &% F e

Zestawienie czesci do pliku...
Zestawienie elementow do pliku...

. M i i .

Spis pelaczen do pliku...

Spis punktow polaczen de pliku...

Plik zestawienia:
e S
rzeglada
Nazwa pliku A —
2:\DPS\Programy\AUT 19 PL\PCSELCAD Zestawienie\Project-CBL.CSV Bl
Format utworzonego pliku:
Pk formatu Wprowadz do menu Narzedzia Nowy
*chf =
Otworz
Polalist  Naghwek plikw
’ Zapisz
Pola danych: Pola w plikwus
Kabel-nazwa ~ PN K =bel=+ozn.ref. Zapisz jako
Kabel-typ Kabel-nazwa
Kabelnr art. Z/Do nazwa
Kabel-funkcja =2 |Z/Do nazwa
Opis
w =
Kab.-zyla-nazwa
Kab.-#yla-funkdga
Kab.-#yla-etykieta v |==
Ustawienia
(®) Ozn. refer. (®) Pelne oznaczenie referency
() opis () Aspekt Funkgji
() Aspekt Polozenia
() Aspekt Produltu
Format pliku: Program
() Oddzielone przednkiem ClinProie
) Kolumna MPrintPro
() Microsoft Excel(R)
[@F 1
@ Program zewneirzny D R

Oznaczenia pofaczen do pliku...

Zestawienie kabli do pliku...
L
% Spis PLC do pliku...

van [ 1

=

To samo robisz, gdy chcesz drukowac
etykiety.

Jezeli zainstalujesz zewnetrzne
programy do drukowania etykiet,

w oknie zestawien pojawi sie
dodatkowa opcja Program
zewnetrzny. Po wybraniu opcji widac,
jakie interfejsy zostaty zainstalowane.
PCSCHEMATIC Automation

i Automation Service mogg wysytac
dane bezposrednio do programow
ClipProjekt i MPrintPro.

Jezeli chcesz dowiedzie€ sie wiecej o drukowaniu etykiet, zapoznaj sie z naszym

samouczkiem ,Oznaczanie i opisywanie”.

Automation Service
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Automation Service

USTAWIENIA

DANE PROJEKTU

Gtowne dane o projekcie znajdujg sie w menu Ustawienia => Dane projektu, albo po
kliknieciu na ikone Dane projektu na pasku narzedziowym.

Niektére z tych danych mozesz znalez¢ np. w tabelkach rysunkowych.

IF! Plik Edycja Widok Funkce Zestawienia Ustawienia MNarzedzia

B et /@ BRE=E

¥4 ane prﬂjektui

DANE STRONY

Dane odnoszgce sie do poszczegodlnych stron znajdujg sie w menu Ustawienia => Dane

strony, albo po kliknieciu na ikone Dane strony na pasku narzedziowym. Dane mogg by¢
rézne dla kazdej ze stron w projekcie.

Niektore z tych danych mozesz znalez¢ np. w tabelkach rysunkowych.

|!'“I Plik Edycja Widok Funkce Zestawienia Ustawienia Narzedzia

386 f/h@[gE r=a
*i‘ Danestrﬂnyi

Pierwsza formatka  Druga formatka

Formatka A3 dla wydrukdéw na A4
PCSA3A4H.5YM

NOTATKI STRON
Na zaktadce Notatki stron znajdziesz dodatkowe informacje o stronach.

Automation Service
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BAzA APARATURY

PC SCHEMATIC

W menu Ustawienia => Baza aparatury mozesz podtgczy¢ do programu baze aparatury
z programu PCSCHEMATIC Automation.

Wybierz plk bazy aperatury

T Przegladarka rekordéw

B 1

KOD_EAN [PC5500003

NR_MAGAZYN |

NR_KATALOG |

e s

OPIS [Wiekaznik &

OPIS_UK [Green lamp with buitin resitor

OPIS_DE |

OPIS_RU ‘

uwagt |

KATALOG |

DOSTAWCA |

Ko< b M@

Anuluj

Gdy baza aparatury jest dotgczona do programu, mozesz klikng¢ prawym przyciskiem myszki

na symbol w projekcie i wybra¢ opcje Otwérz. Pojawi sie okno z widokiem rekordu bazy
aparatury, gdzie znajdziesz informacje o wybranym elemencie.

ZMIANA JEZYKA

Jezeli pracujgc z programem chcesz zmienic jezyk interfejsu, wybierz Ustawienia =>
Skroty.../Wybierz jezyk.

|[‘I Plik Edycja Widok Funkcje Zestawienia =Ustawienia MNarzedzia Pomoc

F ‘ = :
QBB F e Deneproje..
s ie: =
Dane strony... Kategorie: Polecenia:
- .
*g . . . Notatki strony... yqa Zastosuj
o Widok POF... -
=15 — - Funkgje Drukuj strong Usuri
L@ Skroty../Wybierz jezyk Shift+5 [ Zestawienia Drukuj
— lay Ustawienia Zakoricz .
LS Narzedzia Pokaz wszyst.
Wszystkie polecenia
Eksport

Impaort

Wprowadz nowy skrot Mawiszowy: Aktualnie przydzielony skrit:

| [emio |
Wybierz jezyk

PL ~ Peruj wszyst....

PUNKTY ODNIESIENIA

W celu podniesienia czytelnosci schematu na ekranie, mozesz wytgczy¢ punkty odniesienia,
ktére widoczne sg na ekranie, szczegdlnie w poblizu symboli.

Kliknij na ikone na bocznym pasku narzedziowym, zeby wytgczy¢ lub wtgczy¢
pokazywanie punktéw odniesienia. Jezeli uzywasz tej funkcji czesto, mozesz zrobi¢
dla niej skrot klawiszowy.

Automation Service
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SKROTY KLAWISZOWE

Mozesz zmienic istniejgce skroty klawiszowe w programie lub zdefiniowac nowe dla funkgciji,
ktérych uzywasz czesto.

Znajdz menu, w ktérym znajduje sie funkcja, ktérej szukasz. W naszym przyktadzie jest to
menu Widok. Nastepnie wybierz w menu Ustawienia => Skroéty.../Wybierz jezyk.

|!"I Plik Edycja | Widok Funkcje Zestawienia Ustawienia MNa Ustawienia Marzedzia Pomoc
@ ‘ % I% ) Powigkszanie z E’ : Dane projektu...
Powigksz Ctrl+Home 3 = Dane strony... L
*3 | . . Pomniegjsz Ctrl+End Motatki stromy...
_ Poprzednie powigkszenie Baza aparatury...
@ Powigksz wszystko Skroty.../ Wybierz jezyk Shift+5 b
B | — Pokaz widok wiasny Home — +
— || __Pelny ekran Crls0 |
Q % Punktyodniesienia .
| - - 4
’5‘”\? &% Przesun

W oknie Kategorie wybierz menu, w ktéorym znajduje sie funkcja, a w polu Polecenia znajdz
interesujgcy cie funkcje. Kliknij myszkg w polu Wprowadz nowy skroét klawiszowy

i wprowadz z klawiatury swoj skrot. Jezeli dany skrot jest przypisany do innej funkciji, nie
mozesz go uzy¢, a nazwa tej funkcji zostanie pokazana w dolnej czesci okna dialogowego
(jezeli chcesz uzy¢ tego skrétu, usun najpierw ten istniejgcy skrot dla innej funkgji). Kliknij
Zastosuj, zeby przypisac skrot.

Skroty klawiszowe

Kategorie: Polecenia:
Flik. Poprzedni s .
Edyga Select HIEIIL
[ S| |Freesui w prano :
Funkde Przesun w lewo Usun
Zestawienia Przesun w gore
Ustawienia Przesun w dat 2
Marzedzia Warstwy o En
Wszystkie polecenia Wysokosc
Pokaz rzad ztaczek Eksport
Pokaz teks
Impaort
Przesun A
Wprowadz nowy skrot awiszowy: Aktualnie przydzielony skrot:
P I |
Wybierz jezyk
PL ‘-" Zeruj wszyst. ...

Automation Service

Automation Service



PC SCHEMATIC

Automation Service

ASYSTENT MONTAZOWY

Zadaniem Asystenta Montazowego jest utatwienie pracy i oszczedno$¢ czasu podczas pracy
nad montazem elektrycznym maszyn, szaf, paneli.

Asystent prowadzi uzytkownika przez proces montazu i pokazuje automatycznie, co nalezy
podigczy¢ w nastepnej kolejnosci, a potgczenia sg przejrzyscie podswietlane na schemacie.
Uzytkownik decyduje sam o kolejnosci montazu i caty czas ma przeglad postepu swoich prac.
Jezeli projekt zostanie zmodyfikowany przez projektanta w trakcie procesu montazu, Asystent
poinformuje o tym montazyste, dzieki czemu mozna wykonac¢ niezbedne modyfikacje.
Mozliwe jest pozostawienie niektdrych potgczen do pdzniejszego podtgczenia i wyszukiwanie
ich w przysztosci.

Bezposrednio z Asystenta Montazowego mozna wyszukiwac¢ w bazie aparatury informacje

o urzgdzeniach i kablach, co jest szczegdlnie przydatne w przypadku, gdy niektére czesci
wymagajg dodatkowych prac po procesie montazu.

Jezeli na podstawie jednego schematu kilku montazystow montuje w tym samym czasie te

same maszyny, szafy czy panele dla réznych odbiorcow, kazdy moze uzywac tego samego
schematu, ale swojego Asystenta Montazowego — wystarczy tylko uzy¢ np. innego numeru

zamowienia.

Asystent Montazowy uzywany w programie Automation Service nie pozwala dokonywaé
zadnych zmian w schemacie.

Asystent Montazowy jest rowniez dostepny jako dodatkowa funkcja w programach Automation
od wers;ji 19.

URUCHOMIENIE ASYSTENTA MONTAZOWEGO

Uruchom Asystenta Montazowego klikajgc na ikone na pasku narzedziowym lub . %
wywotaj go z menu Funkcje.

|:I,.‘ Automation Service - [D:\Peselcad17\PROJEKTAPCS_DEMO2.pro]
o plik Edycja Widok  Funkcje Zestawienia Ustawienia Narzedzia Pomog

@|%%¥// Linie L
1« Symbole s

*&g BB Teksty T

) ~  Automnatyczna zmiana funkgji Alt+Z

13 [
Lé Przegladarka obiektow... F7
=¢| = A Yo [}, Shift+M
-~ fGI Akcesoria Mechaniczne EE—
', |

A Y 8 Pokaz zwory
@ /8 Pokaz Sygnat
[ !

g ol Zna a0 o 7 . :

Wpisz numer zamowienia (zlecenia) i kliknij OK.

':l,.‘ Asystent montazowy: PC5_DEMO2.pro

D @ Ltwarz mowy lub otwarz istniejacy plik zamdwienia:

[Projekt 1

oK Anului

Automation Service
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OKNA

Po uruchomieniu Asystenta Montazowego na ekranie pojawig sie dwa okna. Okno Informacja

o potaczeniu pokazuje potgczenie wraz z informacja:
= skad i dokad prowadzi potgczenia
= czy dla danego zacisku jest jedno czy dwa potgczenia

Informacja o polaczeniu dla: Projekt 1

stosuj wiekose tekstu _'_ Dostosuj wigkos¢ tekstu [
+1-T1:l1 2 +10-Q1:1 %  +10-Q2:1
Mazwa kabla Potencjal  Mumer zyty Farametry iyty
L1 |

» informacja o nazwie kabla, nazwie potencjatu, danych lub numerze zyty.
Mozesz dostosowac wielkosc¢ tekstow w obu liniach uzywajgc suwakow Dostosuj wielkos¢é

tekstu.
Okno Asystent Montazowy pokazuje T8 Asystent montazowy dla: Projekt
przeglad wszystkich potgczen w projekcie.
Tu wybierasz co chcesz montowac i tgczy¢
i w jakiej kolejnosci — wedtug oznaczen
referencyjnych, najpierw sieci i potencjaty,
. . T . 4
nastepnie zworki itd. e e s *
+10-Q1:1 +10-02:1 L1 ® b 4
Ogodlna kolejnosc jest od pierwszej strony +10-02:1 107496 £ ¥ 2
. . +10-F4:96 +10-02:31 L1 3 h
I daleJ +10-02:31 +10-Q1:31 L1 3 0
H H +10-Q1:31 +10F+498 L1 ®
Program c;a%y c'zgs monitoruje pogtep prac, . o = .
a w dolnej czesci okna pokazuije, ile 10013 +1092:3 B x
potgczen zostato podtgczonych, ile czeka na | *™* Q13 L L
. . . +10-Q1:5 +10-02:5 L3 3 . |
podfgczenie, a ile zostato zignorowanych e T0QuA2 N % e
(niepodtaczonych). +0-01A2 +10QzA2 N * ¥
L. . .. .. . +10-Q2:A2 +10-X8:1 N ® =
W czesci Pokaz na lisScie powyzej mozesz +10%8:1 +10%8:3 N % v
zaznaczy¢, co ma by¢ pokazywane na liscie e o MY ) crowane: S
potgczen, np. Niezamontowane. S Sesmn i ClNezanontoware
Wybrane pofgczenia: 78 kacana ilogé polgczen: 78
amontowane: 0 Ignorowane: 0 smontowane: 0 Ignorowane: 0
Mozesz takze wybra¢, czy na schemacie fezzmentonane: 78 Froblenatycane: 0 fesanentawane: 73 Frobenatycne: 0
chcesz widzie¢ potgczenia zamontowane,
niezamontowane czy jedne i drugie.
Mozesz tez powieksza¢ schemat za pomoca -
przyciskow + i — w oknie lub na klawiaturze. & = ] - J
. oy o ol
x4 .—)(J X

Automation Service
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WYBOR OZNACZEN REFERENCYJNYCH

Gdy pracujesz z duzymi projektami, w ktérych znajdujg sie rozne szafy i systemy sterowania
w tym samym projekcie, mozesz wybrac zgdany fragment projektu do montazu postugujgc sie
oznaczeniami referencyjnymi. Kliknij na ikone oznaczen referencyjnych i wybierz oznaczenie.

|'_=,' Oznaczenia referencyjne [+10]

E,' Asystent montazowy dla: Projekt 1

=T, o T
#2110 | 2| X|
+
= v -PC5_DEMO2 Ghowny wezet = zaden (Aspekt Polozenia) Strona: 7

Panel zasilania Strona: 8 (+10)
Strona: 9 (+10)

Pok Wybierz oznaczenie referen cyjnei Panel sterowniczy 1

Strona: 10

Wewnetrzna jednostka sterowania 1 Strona: 21

|;—-__BH ,Ei-l W r! ﬁ /"; Zewnetrzna jednostka sterowania 1 Strona: 22
- . - Umiejscowienie silnika 1 Strona: 23
Strona: 24

Strona: 25

W oknie Asystenta Montazowego

I‘:-," Asystent montazowy dla: Projekt 1

pokazane zostang wszystkie #2110
niezamontowane potgczenia zgodnie Polaczeria | paraty
z wybran;_/ml o.znaczenlaml . BT A g g
referencyjnymi. Gdy rozpoczniesz
montowanie tych potgczen, mozesz il_ml J ‘:wl‘l |:"e"°"" Status _ B >
klikng¢ na ikony po prawej stronie okna, | o fwgzt L - %
zeby nadac potgczeniom status, ktory +10-Q2:1 +10-F4:36 1 % b
mozna pozniej wykorzystac¢ do oS Qs t #
Ki K +10-Q2:31 +10-Q1:31 L1 ® e
wyszukiwania. +10-01:31 +10-F4:98 L1 ®
+1T1L2 +10-Q1:3 Lz ®
Oznacz potgczenie jako: +10Q1:3 +10Q2:3 12 %
+1TLL3 +10-Q1:5 L3 ®
+10-QL:5 +10-Q2:5 ] ® owickszeri
v, Zamontowane +1-TLN +10-Q1:A2 N ® 100%
+10-Q1:A2 +10-02:A2 N ® +
+10-Q2:A2 +10-%8:1 N ® =
3 Niezamontowane 1061 +106:3 N % y
Pokaz na lisde powyiej Podswietl na schemade
- @) Wszystko O Ignorowane: [ zamontowane
b | g norowa n e 8 iiaen;:;h::t::zne O Problematycane: |:| Niezamontowane
- - Wybrane polgczenia: 78 taczna ilosc potgczen: 78
0 PrOblematyCZne Zamontowane: 0 Ignorowane: 0 Zamontowane: 0 Ignorowane: 0
Niezamontowane: 78 Problematyczne: 0 Miezamontowane: 78 Problematyczne: 0

Oznacz jako zamontowane — Potgczenia znikajg z listy po oznaczeniu, a na schemacie sg
podswietlone na zielono. Mozesz réwniez zaznaczy¢ potgczenie jako zamontowane wciskajgc
klawisz ENTER.

Oznacz jako niezamontowane — Jezeli dane potgczenie byto wczesniej oznaczone jako
zamontowane, wtedy na schemacie znika zielone podswietlenie, a potgczenie wraca
ponownie na liste potgczen do wykonania.

Oznacz jako ignorowane — Potgczenie znika z listy, ale moze zosta¢ pokazane ponownie, gdy
w sekcji Pokaz na liscie powyzej wybierze sie Ignorowane.

Oznacz jako problematyczne — Potgczenie znika z listy, ale moze zosta¢ pokazane
ponownie, gdy w sekcji Pokaz na liscie powyzej wybierze sie Problematyczne. To
oznaczenie jest przydatne, gdy chcesz skonsultowac z kims sposdb podtgczenia przed
montazem.

Automation Service
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WYBOR STRON

Automation Service

Jezeli chcesz montowaé potgczenia strona po stronie, mozesz wybrac strony korzystajgc
z Menadzera stron w oknie Asystenta Montazowego. W oknie pokazg sie wszystkie
niezamontowane potgczenia z wybranych stron projektu. W kazdym momencie mozesz

kontrolowac postep prac uzywajgc opcji znajdujgcych sie w dolnej czesci okna Asystenta

Montazowego.

ﬁ.’ Menadzer stron

Dodaj Wstaw Wytnij Kopiuj Wkley Usun  Mumer strony  Parametry

Typst.. K R+ GStonanr =+- =Opis +0Opis ~ | Przejdi na strone:

[1en 1

D SPI 2 Podalad strony Anuluj

[ser 3

[spi 4

[D1en 5

[ zax Schematy

[scH 6 +1 Panel zasilania

[iscH 7

AscH 3 +10 Panel sterownic

AscH g +10 Panel sterownic

E ZAK Widok zabudowy

[Chmon 10

[Chmon 11

E ZAK Zestawienia

[ - an W

< > y
WYBOR APARATOW

Jezeli chcesz montowac szafe aparat po

aparacie, kliknij na ikone Wybierz
aparaty. W oknie Wybierz nazwe
klikasz na jeden lub wiecej aparatéw,
dla ktorych chcesz zamontowac
potgczenia. W gbrnej czesci okna
Asystenta widac¢ liste aparatow, ktére
zostaty wybrane. Na liScie potgczen
wida¢ wszystkie potgczenia, ktore
prowadzg do/z wybranych aparatow,
wiec mozesz sie skupi¢ na ich

podfgczaniu.

l'_=,' Wybierz nazwe

Uzyte nazwy
Mazwa Mr artykulu ﬂ Typ ﬂ Funkcja ﬂ -
+1-T1 ZASILANIE
+10F4 PC52250001 PCSMVOD1A
PCSSERDISCON
+10-Q8 PC52250106  PCSCONDS Drzwi w gdre
+10-Q9 PC52250106  PCSCONDS Drzwi w gdre
+10-X5 PC5212003 PCSXX1GNYE
+10-X6 PC5212001 PCSXX1GY
+10-X7 PC5212001 PCSXX1GY
+10-%8 PC5212001 PCSXX1GY
+11P1 PCS500003 PCSGNLAMP 1 Drzwi w gére "
Tlosc: 24 oK Anuluj

Automation Service

E.' Asystent montazowy dla: Projekt 1

*=| +10Q3, +10-08, +10-Q9
Aparaty

B ET %A 2

@} e X <

owigkszeni
100%

=%

z _uwr;_lmaratyl | Potencjal Status | ~
+1-Ti1d 1 +10-Q8:1 L1 ®

+10-Q8:1 +10-09:1 L1 ®

+10-09:1 +10F4:96 L1 ®
+10F4:96 +10409:31 L1 ®
+10-09:31 +10-08:31 L1 ®
+10-08:31 +10F4:98 L1 ®

+1-T1:L2 +10-08:3 L2 ®

+10-Q8:3 +10-09: 3 L2 ®

+1-T1:L3 +10-08:5 L3 ®

+10-08:5 +10-09:5 L3 ®

+1-TL:N +10-08:A2 M ®
+10-08:A2 +10-09:A2 N ®
+10-09:A2 +10-x8:1 M ®

+10-¥8:1 +10-X8:3 M ® ¥l
Pokaz na lisde powyzej Podswiet na schemade

(® Wszystko (J Ignorowane: [[] zamontowane

() Zamontowane () Problematyczne:

() Niezamontowane [niezamontowane

Wybrane polgczenia: 78

Zamontowane: 0 Ignorowane: 0
Miezamontowane: 78 Problematyczne: 0

kaczna ilosc polgczen: 78

Zamontowane: 0

Ignorowane: 0
Nigzamontowane: 78 Problematyczne: 0
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WYBOR POTENCJALOW

Jezeli chcesz wykonywac potgczenia wedtug linii potencjatowych, mozesz wybraé zgdane
potencjaty, dla ktérych chcesz wykonywac potgczenia. Mozesz wybrac jeden lub wiele.

E, Asystent montazowy dla: Projekt 1

a4

§= | L1, N Uzyte nazwy

Polaczenia  Aparaty

L2

RN P = T——
Wybierz potencaty| PE

Z—I' 'ybierz po enqlal'yL =T o

F1TLLL +10-G8:1 L1 % 4 -“ e

+10G8:1 +10-Q9:1 L ® X

Okno Asystenta zawiera teraz wszystkie potgczenia dla wybranych potencjatéw.

Automation Service
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WYBOR KABLI

Kliknij na ikone Wybierz kable i zaznacz
jeden lub wiecej kabli, ktore chcesz
montowac. Na liscie zobaczysz liste
potgczen dla wybranych kabli.

E,' Wybierz nazwe

Uzyte nazwy
Nr artykutu ﬂ Typ ﬂ Funkcja T
PC5330002 PCSCELOD2
o
Tlosc: 8 oK Anuluj

WYBOR ZWOREK

Masz tez mozliwos¢
wyboru zworek do
montazu.

Kliknij na ikone Wybierz
zwory, a na liscie
pojawig tylko potgczenia
la zworek. Wybrane
potgczenie bedzie 7
podséwietlone na '
schemacie.

Automation Service

Informacja o potaczeniu dla: Projekt 1

Automation Service

Dostou wekodé tekst B §
+10-Q3:1 % +10-X5:U1
Nazwa kabla Potencjat  Numer zyty
+10-W2

Dostosuj wielkos¢ tekstu

Parametry Zyty

E,' Asystent montazowy dla: Projekt 1

*=| +10w2, +10W3

Potaczenia Aparaty

B =T EA 2

Y1
-Eezp 1ecZenigtwa
E,' Asystent montazowy dla: Projekt 1

T

Polaczenia  Aparaty

B E T X Ay

Wybierz zworyL

z | Do  Wybierz kablekencjal Status
+10-93:1 | +10%5:U1 % v
+10-Q3:3 +10-%5:v1 ¥ ®

z | Do Tm—' | Status

+10-%6:2 | +10%6:3 ®
H0X7:2 | +10X6:5 %
+10%7:4 +10-%5:7 ®

& X <
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ZMIANY W PROJEKCIE

Jezeli ktos dokona zmian w projekcie i bedg obejmowaty one potgczenia, ktore zostaty juz
wykonane, wtedy podczas otwierania Asystenta Montazowego wyswietlone zostanie okno
dialogowe z ostrzezeniem o zmianach w projekcie. Na liscie wida¢ doktadnie, jakie zmiany
zostaty wykonane oraz kto je wykonat. Potgczenia, ktore byly wczesniej wykonane, zostajg
usuniete z listy zamontowanych potgczen. Mozesz potwierdzi¢ informacje lub wydrukowaé
liste zmian.

li' Zmiany w projekcie!

Projekt zostat zmieniony. Mastepujgce polaczenia, ktdre zostaly juz zamontowane,
$ nie istniejg juz w projekde. Te informacje montazowe beda w zwigzku z tym usuniete: —
2 Do Status Ostatnio zmienione ~ Drukuj
+1-Tid 1 10-08:1 Zamontowane | 2017-06-08 12:04:24 na Arek
+1[J-Q81 +10-09:1 Zamontowane 2017-06-08 12:04:26 na Arek
+10-Q9:1 +10-F496 Zamontowane | 2017-06-08 12:04:27 na Arek
+10-F4:596 +10-09:31 Zamontowane | 2017-06-08 12:04:29 na Arek
+10-09:31 +10-08:31 Zamontowane 2017-06-08 12:04:30 na Arek
+10-08:31 +10-F4:98 Zamontowane | 2017-06-08 12:04:32 na Arek
+1-TLiL2 +10-08&:3 Zamontowane | 2017-06-08 12:04:34 na Arek
+10-08:3 +10-09:3 Problematyczne | 2017-06-08 12:04:40 na Arek
+1-TLL3 +10-08:5 Zamontowane | 2017-06-08 12:04:44 na Arek ~

Automation Service
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PRACE PO MONTAZU

Automation Service

Jezeli w montowanej maszynie bgdz szafie masz aparaty, ktére wymagajg dodatkowych prac

po zakonczeniu prac montazowych, np. przekazniki czasowe, ktore wymagajg ustawienia

odpowiednich nastaw czasu, wytgczniki silnikowe wymagajgce ustawienia prgdéw zadziatania

czy urzgdzenia, ktore wymagajg dokrecenia ze Scisle okreslonym momentem obrotowym,

wtedy niezbedne informacje dotyczgce tych aparatéw mogqg znajdowac sie na schemacie lub

w bazie aparatury w programie.

Kliknij na zaktadke Aparaty i znajdz aparaty, ktére wymagajg dodatkowych prac. Mozesz je
wyszukiwacé np. po nazwie.

1 | E Asystent montazowy dla: Projekt 1

#=
Polaczenia Aparaty
+18 -| Znajdz aparaty B
| o K] B
- i g g ]

A8 F N rwa i : :
| . . ééw | Ma |Ilr ﬂT\"P ﬂFunkqa ﬂ\'{ar Pokaz dane aparatu w bazie aparatury |
! 4 +10-Q10 PCS2250106 PCSCOM0G Drzwi w gore i v
| . | [+10-Q11 PCS2250106  PCSCOMOG Drzwi w gére ® 5
. +10-Q3 PC52250301 | PCSSERDISCOM ® —

Aparaty sg wyswietlane na liscie, a wybrany aparat jest rowniez podswietlony na schemacie.

Jezeli informacja jest dodana do schematu, wtedy mozesz odczytac jg ze schematu, a jezeli
nie, mozesz zajrze¢ do bazy aparatury i tam poszukac zgdanych informacji dotyczacych
danego aparatu.

Jezeli chcesz korzystac z informacji dostepnych w bazie aparatury, musisz podtgczy¢ baze

aparatury. Baza aparatury nie jest domysinie podtgczana do programu Automation Service.
Zobacz, jak podtgczy¢ baze na stronie 18.

Mozesz réwniez klikng¢ dwukrotnie na symbolu na schemacie i przej$¢ bezposrednio do
widoku rekordu w bazie aparatury, jezeli baza jest dotgczona.

Mozesz réwniez uzyskac informacje o aparatach uzywajgc Przegladarki obiektéw, ktéra jest

réwniez dostepna w Asystencie Montazowym.

E\ E 8 % Przegladarka obiekiow = 10-010
PokazaparatwPlzagla_dar(eob\ektéwi _@@ @ | | I?EI vl:l E% | @] - % ‘
= ¥ Nazwa Punkt polaczenia Nr artykuhy Funkgja Symbol Stronanr  Pozyga Warstwa  Typ symbol
e ¥ X »410QI0 11,2,3,4,56 PC52250106  Drzwiwgére  07-02K3-30 7 x=75,00 y= 1 Zwierny
bd a +10-Q10 1,2,3,4,5,6,7,8,ALAZ PC52250106 Drzwi w gdre #PCSCONZ 10 x=212,18y |1 Normalny
+10-Q10 13,14 PC52250106 Drzwi w gére 070201 8 x¥=16500y 1 Zwierny
+10-Q10 21,22 PC52250106 Drzwi w gdre 070203 8 x=25500y 1 Rozwierny
+10-Q10 31,32 PC52250106 Drzwi w gore 070203 8 x=16500y 1 Rozwierny
+10-Q10 ALAZ PC52250106 Drzwi w gdre 07-1501 8 ¥=16500y 1 Cewka
Tlogc: 6
owiskszeri [1Ukryi dia 'Id# do obiektu | |

Nie mozesz zmieni¢, poprawic¢ ani usungé czegokolwiek na schemacie.

Wszystkie wykonane przez ciebie potgczenia oraz informacja, ile juz wykonates pracy
jest zapisywana w osobnej bazie.

Automation Service
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Automation Service

Gdy zamykasz Asystenta Montazowego, zapamietuje on prace, ktérg juz wykonates

i po ponownym uruchomieniu mozesz kontynuowa¢ w miejscu, w ktérym zakonczytes
prace.

Nadajgc pracy okreslony numer zaméwienia (zlecenia), mozesz by¢ jedng z wielu
os6b, ktore uzywajg do montazu tego samego pliku projektu w tym samym czasie.
Moze to by¢ unikalna nazwa lub numer, ktéry identyfikuje twojg prace.

Automation Service
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