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WSTEP

Podrecznik opisuje sposdb wykorzystania danych ze schematu do wykonania oznacznikéw do szaf rozdziel-
czych i ich wyposazenia. Oznaczniki mogg by¢ przeznaczone dla:

» Ztagczek,

 Kabli,

* Przewodow,

* Elementow szaf rozdzielczych,
* Innych elementow.

A
o
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Dlaczego powstal podrecznik na ten temat?

Gdy tworzysz dokumentacje dla urzadzen czy szaf rozdzielczych, podajesz wiele danych, ktére moga by¢
ponownie uzyte na innych etapach projektu. Ten podrecznik ilustruje sposob uzycia tych danych w odniesie-
niu do oznaczania i opisywania. Po prostu uzywajgc danych, ktére juz sa.

Podrecznik poprowadzi cie przez proces zbierania danych w projekcie Automation - w jaki sposéb zgroma-
dzi¢ poprawne informacje - i pokaze ci jak zrobi¢ z nich uzytek w dedykowanym programie do projektowania
i drukowania oznacznikow.

Ktéry program dla jakich danych?

PC|SCHEMATIC Automation zawiera wszystkie dane, ktére mogg by¢ uzyte do oznaczania i opisywania,
gdyz po prostu normy wymagajg, aby tego typu informacje byly dostepne na schematach.

CLIP PROJECT jest uzywany do drukowania oznacznikéw i moze pracowac na rézne sposoby:

* Mozesz wpisaé recznie dane oznacznikow, jakie potrzebujesz,
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* Mozesz zaimportowac plik w formacie Excela lub CSV, zawierajgcy dane do oznacznikéw,

* Program moze zosta¢ uruchomiony automatycznie, a niezbedne dane zostang do niego przestane ‘
automatycznie z innego programu, np. z PC|[SCHEMATIC Automation. “

CLIP PROJECT moze wspoétpracowaé z réznymi drukarkami, dzieki czemu mozliwe jest drukowanie oznacz-
nikéw na réznych drukarkach, stosownie do twoich wymagan i stosowanych przez ciebie oznacznikow. u

Poniewaz musisz znac¢ obstuge kilku programéw, zeby wykonywac takie “sztuczki”, dlatego stworzyliSmy ten '
podrecznik. “
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[ Zanim rozpoczniesz ﬁ

ZANIM ROZPOCZNIESZ i
Przyktady w tym podreczniku pochodzg z programéw PC|SCHEMATIC Automation i CLIP PROJECT firmy
Jezeli nie masz tych programow, mozesz pobrac z internetu ich wersje demonstracyjne, w ktérym mozesz u

Phoenix Contact.
wyprobowac ich funkcjonalnos¢. Programy mozna pobra¢ za darmo:

|
+ PC|SCHEMATIC Automation mozesz pobra¢ ze stron www.pcschematic.pl. Jest to bezptatna wersja “
demo. Program jest w polskiej wersji jezykowe;j.
* CLIP PROJECT mozesz pobrac¢ ze strony www.phoenixcontact.com. W oknie wyszukiwania na tej
stronie wpisz numer 5146040 (numer zamowieniowy programu), dzieki czemu szybko odnajdziesz
strony poswiecone temu programowi. Na tych stronach znajdziesz opcje pobrania wersji demo.

Program CLIP PROJECT sktada sie z dwdch czesci - Planning, ktéry stuzy do projektowania listew zacisko-
wych oraz Marking, ktéry stuzy do tworzenia oznaczen. Ten podrecznik skupia sie na module Marking.

Jezeli nie jeste$ zaznajomiony z tymi programami, mozesz je wyprdbowaé po pobraniu z sieci.

Wersje demo nie majg ograniczen dotyczgcych funkcjonalnosci. Maja jednak ograniczenia ilosci uzytych
elementéw w projekcie.

Przeczytaj i dowiedz sie wiecej o programach
* Podreczniki i samouczki do PC|SCHEMATIC Automation

o Samouczki opisujgce tworzenie projektow sterowania silnika, instalacji w budynku, PLC oraz
samouczek dla Kreatora szaf mozna pobrac¢ ze stron www.pcschematic.pl.

* Podreczniki do CLIP PROJECT
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[— Zanim rozpoczniesz

o Czesc¢ 1: Podstawy (Basics)
o Czesc¢ 2: Szablony (Templates)

Zaréwno sam program PC|SCHEMATIC Automation jak i podreczniki i samouczki do programu sg dostepne
w jezyku polskim.

Program CLIP PROJECT i podreczniki do niego moga nie by¢ dostepne w jezyku polskim. Wiecej informacji
uzyskasz kontaktujgc sie z firmg Phoenix Contact.

MoODUL DO WSPOLPRACY MIEDZY AUTOMATION | CLIP PROJECT

Zeby oba programy mogty ze sobg wspétpracowaé, musisz pobra¢ modut do programu Automation. Wejdz
na strone http://www.pcschematic.com/en/download-menu/other/download-other.htm i pobierz modut inter-
fejsu do programu Marking.

Gdy pobierzesz ten modut, musisz go zainstalowac:

1) Zamknij oba programy - to oznacza réwniez, ze musisz zainstalowac¢ oba programy zanim bedziesz
chciat instalowa¢ modut interfejsu.

2) Uruchom plik exe modutu, ktéry pobrate$.
3) Postepuj zgodnie z poleceniami wyswietlanymi przez instalator - gtéwnie klikaj na Nastepny i OK.

Programy sg teraz gotowe do wspétpracy - Automation zawiera format eksportu, a CLIP PROJECT zawiera
odpowiadajgcy mu format importu danych.

S
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o
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[ Zanim rozpoczniesz ﬁ

Jezeli pracujesz w sieci

\
PC|SCHEMATIC Automation moze by¢ zainstalowany w formie instalacji sieciowej. Jezeli twdj program jest I i

tak zainstalowany, musisz zainstalowa¢ modut na instalacji sieciowej, ktéra jest na serwerze. Twoja stacja
robocza zostanie automatycznie zaktualizowana, gdy nastepnym razem otworzysz program.

(Wersje sieciowe muszg by¢ nie starsze niz 14.06.2 lub 15.01.3).

s
N
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EKSPORT ZESTAWIEN Z AUTOMATION H
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DLA KTORYCH CZESCI PROJEKTU MOZNA ROBIC OZNACZNIKI

Gdy masz projekt z dokumentacjg elektryczng, masz juz w projekcie wiele informacji, ktére moga by¢ uzyte
takze dla oznaczania i opisywania.

[ Dla ktorych czesci projektu mozna robi¢ oznaczniki ﬁ
\
|

Moga to byc¢:
* Nazwy symboli dla oznacznikéw aparatéw,
+ Teksty dla np. oznacznikéw przyciskow, “

* Nazwy zlgczek dla oznacznikdw ztgczek,
* Nazwy kabli dla oznacznikow kabili,
* Nazwy przewoddéw dla oznacznikéw przewodow.

Gdy spojrzysz na schemat taki jak pokazany ponizej zobaczysz, ze wszystkie informacje, ktérych potrzebu-
jesz, sg juz wprowadzone:

* Nazwy elementow,

* Nazwy punktéw potgczeniowych elementow,
* Funkcje elementéw,

* Nazwy kabili,

* Nazwy zigczek.

Wszystko, co musisz wiedzie¢, to sprytny sposéb uzycia tych danych.

Przyktady w tym podreczniku opierajg sie na projektach demo programu PC|SCHEMATIC Automation
w wersji 15 lub nowszych, gtownie PCSDEMO2.
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Dla ktorych czesci projektu mozna robi¢ oznaczniki ﬁ
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TYPY OZNACZEN

Typy oznaczen

W tym podreczniku zostanie omoéwione tworzenie nastepujgcych typow oznaczen:

* Oznaczenia aparatéw,

* Oznaczenia kabli,

* Oznaczenia ztgczek,

* Oznaczenia dla numerdw potgczen,
* Oznaczenia CE dla rozdzielnic.

Odpowiednie dane dla tych typdw oznaczen sg w projektach (w wiekszosci). Bardzo mate projekty moga
zawierac tylko nazwy symboli i nazwy punktoéw potgczen symboli, bardziej szczegdtowe projekty mogag

zawieraé réwniez numery artykutu dla aparatéw.

Dane mogg by¢ uzyte do automatyzacji drukowania oznacznikéw,

w celu uzyskania niemal automatycznego drukowania niezbednych
oznacznikow dla catego projektu, we wiasciwej kolejnosci i ilosci oraz na
odpowiednim rodzaju nosnika.

W PC|SCHEMATIC znajdujg sie funkcje eksportu wielu réznych rodza-
jow zestawien do réznych formatow plikow.

W menu Zestawienia znajdziesz wiele z tych funkcji, a w dalszej czesci
podrecznika zobaczysz, jak mozna ich uzy¢ do celdéw oznaczania i opi-
sywania.

Zestawienie czesci do pliku...
Zestawienie skladnikéw do pliku...
Zestawienie ztaczek do pliku...
Zestawienie kabli do pliku...

Spis potaczen de pliku...

Spis punktéw potaczen de pliku...

Oznaczenia polaczen do pliku...

Spis PLC do pliku...

Nastepne rozdziaty zawierajg ustawienia zestawien dla kazdego rodzaju oznaczen.

Automation - Samouczek - Oznaczanie i opisywanie

EEEE

Strona 10



[ Typy oznaczen ﬁ

Opisani rowniez wybor pol danych w zwigzku z tym, ze mozna dotgczy¢ zestawien dane aparatow.

\
Ustawienia zestawien mogg by¢ uzyte bezposrednio do produkcji oznaczen, ale - jak réwniez bedzie to “
opisane dalej - mozesz potrzebowaé wiecej danych dla swoich potrzeb.

Wszystkie opisy, ktore tu znajdziesz odnoszg sie do eksportu plikow bezposrednio do programu CLIP PRO-
JECT, ktéry nastepnie automatycznie importuje te pliki. u

Jezeli znasz program CLIP PROJECT, mozesz zapisa¢ zestawienia w postaci plikéw Excel lub CSV, |
a nastepnie recznie importowac je do tego programu. “

OZNACZENIA APARATOW

Oznaczenia aparatow opierajg sie na danych z zestawienia sktadnikéw.

Oznaczenie dla aparatu w rozdzielnicy sktada sie z nazwy tego aparatu. Nazwa dla lampki albo przycisku
bedzie réwniez zawierata tekst funkcji (jezeli zostat okreslony). Mozesz potrzebowac rézne rodzaje ozna-
czen dla réznych rodzajow aparatéw: przekazniki, lampki czy PLC nie sg takie same, réznig sie tez gabary-
tami, wiec mozesz potrzebowac sposobu, zeby posortowac dane dla roznych rodzajéw oznaczen.
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Wybierz dane dla swojego pliku oznaczen

Pola danych potrzebne w pliku wybierasz klikajgc na przy-
cisk strzatki w prawo >, co powoduje skopiowanie tego
pola do okna po prawej stronie.

Plik formatu (CP-ComplLabel.cff) zawiera nastepujgce
dane:

» +=ozn.ref. - oznaczenia referencyjne. Sg uzywane
gtéwnie do sortowania zestawienia,

* Nazwa - nazwy poszczegolnych aparatow,

* Nr artykutu - numer artykutu dla aparatu - w tym
przypadku jest wykorzystywany tylko do
sortowania zestawienia,

* Funkcja - opis funkcji aparatu, np. Start silnika.

Wszystkie te dane - z biezgcego projektu - mogag by¢ teraz
wyeksportowane od programu drukujgcego oznaczenia.

Typy oznaczen ﬁ

[
s 5
Zestawienie skiadnikow do pliku @ . i
Plik zestawienia:
ik zestawienia —
Nazwa pliku = =
C:\PCSELCAD Zestawienie \PCSDEMO2-CMP.CSY
Format utworzonego pliku:
Pk formatu: Wprowadz do menu Marzedzia u
C:\PCSELCAD\CP-Complabel. cff =
Pola list | Naghiwek pliku
. |
Pola danych: Pola w pliku:
Nazwa - Zapisz jako
Typ MNazwa
Nr artykutu Mr artykuiu
Funkcja Funkcja
QOpis
Nazwa pliku symbolu
Rysunek symbolu
Tytut symbolu
Data symbolu S
B B Ustawienia
(@) Ozn. refer. (@) Oznaczenie referencyine
() Opis () Oznaczenie funkgji
() Oznaczenie potozenia
Format pliku: Program
(71 Oddzielone przecinkiem
() Kolumna
() Microsoft Excel(R)
() XML
(@) Program zewnetrany D Odwréc osie

W programie dostepnych jest wiele pél danych, a wiele z nich ma jeszcze dodatkowe opcje.
Przeczytaj wiecej o polach danych dla zestawien sktadnikéw i czesci w podreczniku dla pro-

gramu PC|SCHEMATIC Automation.

Automation - Samouczek - Oznaczanie i opisywanie
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[ Typy oznaczen ﬁ

Format pliku ‘
Gdy wybrate$ juz zgdane pola danych, wybierasz format pliku, w jakim zestawienie zostanie zapisane. I i

Pierwsze cztery formaty spowodujg powstanie pliku, ktéry mozesz zapisaé i uzy¢ w dowolnej aplikaciji.

Ostatnia opcja Program zewnetrzny pojawia sie tylko wtedy, gdy zainstalujesz np. program CLIP PROJECT
i interfejs do tego programu, jak opisano w rozdziale Modut do wspotpracy miedzy Automation i CLIP PRO- u
JECT.

Projekt bez danych aparatéow “
Plik wyjSciowy zawiera dane w kolumnach 1, 2 i 4. Oznacza to, ze jezeli chcesz drukowaé¢ oznaczenia dla

aparatéw uzywajgc tego samego rodzaju oznacznikow, zestawienie jest OK. Po prostu wydrukuj zawartos¢
kolumny 2. Podobnie, gdy potrzebujesz oznaczenia dla lampek czy innych elementéw sterujgcych monto-
wanych np. na drzwiach rozdzielnicy: potrzebny tekst znajdziesz w kolumnie 4.

Projekt z danymi aparatow

Plik wyjsciowy zawiera te same dane, jak powyzej, a dodatkowo kolumne z numerami artykutow. Ta kolumna
moze by¢ uzywana do sortowania danych: jezeli potrzebujesz r6zne rodzaje oznaczen aparatow na rézne
rodzaje aparatéw, mozesz powigzaé rodzaj oznaczenia z numerem artykutu.

OZNACZENIA KABLI
Oznaczenia dla kabli opierajg sie na danych z zestawienia kabli.

Oznacznik dla kabla powinien zawiera¢ nazwe kabla, a czasem réwniez informacje o poditgczonych apara-
tach na obu koncach kabla.
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Wybierz dane dla swojego pliku oznaczen

Pola danych potrzebne w pliku wybierasz klikajgc na przy-
cisk strzatki w prawo >, co powoduje skopiowanie tego pola
do okna po prawe;j stronie.

Plik formatu (CP-CableLabel.cff) zawiera nastepujgce
dane:

» +=ozn.ref. - oznaczenia referencyjne dla kabla, dla
strony kabla Z. Sg uzywane gtéwnie do sortowania
zestawienia,

+ Kabel-nazwa - nazwy poszczegolnych kabli. Bedg
drukowane na kazdy label,

» Z/Do nazwa - nazwa skladnika Z / Do. Podaje
nazwy sktadnikow podtgczonych na koncach kabla.
Pole danych jest wybrane dwukrotnie, osobno dla
obu stron - Z i Do.

Wszystkie te dane - z biezgcego projektu - mogg by¢ teraz
wyeksportowane od programu drukujgcego oznaczenia.

Typy oznaczen ﬁ

W programie dostepnych jest wiele pol danych, a wiele z nich ma jeszcze dodatkowe opcje.
Przeczytaj wiecej o polach danych dla zestawien sktadnikow i czesci w podreczniku dla pro-

gramu PC|SCHEMATIC Automation.

Automation - Samouczek - Oznaczanie i opisywanie

[
s 5
Zestawienie kabli do pliku @ . i
Plik zestawienia:
ik zestawienia —
Nazwa pliku = -
C:\PCSELCADestawienie \PCSDEMO2-CBL.CSV
Format utworzonego pliku:
Pk formatu: Wprowadz do menu Marzedzia u
C:\PCSELCAD\CP-CableLabel. chf =
Pola list | Naghiwek pliku
. |
Pola danych: Pola w pliku:
[Kabel=+ozn.ref. ] _Iausz jako
Kabel-nazwa
Z/Do nazwa
Z[Do nazwa
2/Do funkcja
Z/Do =+ozn.ref,
2/Do =+opis
Z/Do Pot.-nazwa
Z/Do Pot.-funkgja S
B B Ustawienia
(@) Ozn. refer. (@) Oznaczenie referencyine
() Opis () Oznaczenie funkgji
() Oznaczenie potozenia
Format pliku: Program
(71 Oddzielone przecinkiem
() Kolumna
() Microsoft Excel(R)
() XML
(@) Program zewnetrany D Odwréc osie
L
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Format pliku
Zobacz opis w rozdziale Format pliku. I i

Projekt bez danych aparatow

Ten plik wyjsciowy zostat przygotowany dla projektéw bez danych aparatow dla kabli, gdyz wielu dotgcza te
dane w pozniejszym czasie.

[ Typy oznaczen ﬁ
[
|

Ten plik bedzie zawsze zawierat dane w kolumnach 1, 2, 3 i 4, gdzie znajduje sie réwniez tekst oznaczenia.
W programie okreslisz, ktorg czes¢ tekstu gdzie drukowac. “

Projekt z danymi aparatow

Plik wyjSciowy zawiera te same dane, co powyzej. Jezeli potrzebujesz dodatkowych opcji sortowania, np.
drukowanie na roznych rodzajach oznacznikdw zgodnie z réznymi rodzajami kabli, bedziesz musiat doda¢
dodatkowe pola do zestawienia.

OZNACZENIA ZLACZEK
Oznaczenia dla ztgczek opierajg sie na danych z zestawienia ztgczek.

Ztgczki sg oznaczane nazwag rzedu (listwy), numerem zacisku lub jego “funkcjg”, np. +24V czy PE. Wielko$¢
oznacznika zalezy od typu ztgczki, wiele ztgczek wystepuje tez jako ztgczki pietrowe, co powoduje koniecz-
nosc¢ sortowania zgodnie z warstwa.

Potrzebujesz uzyskaé¢ prawidtowg kolejnos¢ dla catego
paska oznacznikéw, w zwigzku z czym potrzebujesz sposobow na poprawne sortowanie danych.
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Wybierz dane dla swojego pliku oznaczen

Pola danych potrzebne w pliku wybierasz klikajgc na przy-
cisk strzatki w prawo >, co powoduje skopiowanie tego pola
do okna po prawe;j stronie.

Plik formatu (CP-TermLabel.cff) zawiera nastepujgce dane:

» +=ozn.ref. - oznaczenia referencyjne dla rzedu
ztgczek. Sg uzywane gtdéwnie do sortowania
zestawienia,

+ Zlaczka-nazwa - nazwa ztgczki (rzedu ztgczek).
Drukuje sie ja tylko raz dla catego rzedu,

* Pol.nazwa - numer zacisku ztgczki (zwykle to
pozycja w rzedzie lub funkcja zacisku). Ten tekst
zawsze jest drukowany,

* Poz. nr - pozycja pietra dla ztgczki pietrowej.
Uzywana do celéw sortowania,

» Zlaczka-typ - typ ztgczki, ktory mozna wykorzystac
do celéw sortowania zestawienia.

Wszystkie te dane - z biezgcego projektu - mogg by¢ teraz
wyeksportowane od programu drukujgcego oznaczenia.

W programie dostepnych jest wiele pél danych, a wiele z nich ma jeszcze dodatkowe opcje.
Przeczytaj wiecej o polach danych dla zestawien sktadnikéw i czesci w podreczniku dla pro-

gramu PC|SCHEMATIC Automation.

Automation - Samouczek - Oznaczanie i opisywanie
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Typy oznaczen ﬁ

[
~
Zestawienie ztaczek do pliku &J
Plk zestawienia: “
ik zestawienia ——
Nazwa pliku = =
C:\PCSELCAD Zestawienie \PCSDEMO2-TRM.CSY
Format utworzonego pliku:
Pk formatu: Wprowadz do menu Marzedzia u
C:\PCSELCAD\CP-TermLabel. tf =
Pola danych: Pola w pliku: L
aczka Zigczka=+ozn.ref, Zapisz jako “
Zlaczkanr art. Pol.-nazwa
Zlgczka-funkdja Poz. nr
Zigczka=+ozn.ref. Zigczka-typ
Pot.nazwa &
Pot.-funkgja
Pot.-etykieta
Pol. -opis S
Ustawienia
[12 nazwa dodatkowa
[]Z nazwa pkt.polaczenia
[ Oznaczenie potozenia
[] ©znaczenie funkei
Format pliku: Program
~ Oddzielone przecinkiem
_ Kolumna
_ Microsoft Excel{R)
) XML
@ Program zewngtrany D Odwréc osie
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[ Typy oznaczen ﬁ

Format pliku ‘
Zobacz opis w rozdziale Format pliku. I i

Projekt bez danych aparatow

Ten plik wyjsciowy zostat przygotowany dla projektéw bez danych aparatow dla kabli, gdyz wielu dotgcza te
dane w pozniejszym czasie. Jednak wpisanie typy ztgczki moze by¢ dobrym wskaznikiem dla wyboru typu
oznacznika.

Plik zestawienia zawsze zawiera dane z kolumn 1, 2, 3 i prawdopodobnie 4 i 5. Oznacza to, ze masz nazwe
ztaczki (rzedu), numer lub oznaczenie funkcji zacisku, numer pietra, a dodatkowo by¢ moze oznaczenie
referencyjne i typ dla ztgczek. Drukuj kolumny 1 i 3, pozostate mozesz wykorzysta¢ do sortowania zestawie-
nia.

Odnosnie numeru pietra w ztgczce: 0 oznacza brak pieter (klasyczna, “zwykia” ztgczka), 1 oznacza 1 pietro,
2 - 2 pietro itd.

Projekt z danymi aparatow
Plik wyjSciowy zawiera te same dane, co powyzej, ale kolumna typ zawiera teraz typ ztgczki.

OZNACZENIA DLA NUMEROW POLACZEN

Oznaczenia potaczen mogg by¢ wykonywane na rozne sposoby w PC|SCHEMATIC Automation. Metoda,
ktorg wybierzesz, zalezy od sposobu, w jaki chcesz oznacza¢ swoje urzgdzenia i rozdzielnice.
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Typy oznaczen

Zgodnie z normg IEC 62491 istniejg nastepujgce metody oznaczania kabli i przewodnikéw:

METODA

0

OriIs

Bez oznaczen

INFORMACJE

Wszystkie kable i przewodniki mogg byc¢ roz-
poznane wizualnie.

A

Oznaczenie producenta kabli

Uzywany jest kolor izolacji lub numer przewod-
nika.

Oznaczenie identyfikacyjne

Kazdy pojedynczy kabel i/lub przewodnik
moze by¢ zidentyfikowany. Funkcja numero-
wania linii potgczen moze zidentyfikowaé
poszczegolne przewodniki, co oznacza
zarowno pojedyncze przewody jak i zyty kabla.
Kable mogg by¢ identyfikowane przez uzycie
zestawien

kabli lub zestawien skfadnikéw (-W).

CL

Oznaczenie lokalnych potaczen

Przewodnik/kabel jest oznaczony nazwa
punktu potgczenia aparatu, do ktérego ma by¢
podfaczony.

CR

Oznaczenie zdalnych potgczen

Przewodnik/kabel jest oznaczony nazwa
punktu potagczenia aparatu, z ktérego wycho-
dzi.

CB

Oznaczenie potgczen lokalnych/
zdalnych

Potgczenie metod CL i CR. Przewodnik/kabel
jest oznaczony nazwami punktow potgczen
obu aparatéw, do ktorych jest podtgczony.

Automation - Samouczek - Oznaczanie i opisywanie
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Typy oznaczen ﬁ

METODA Oris INFORMACJE
S Oznaczenie sygnatem Przewodnik/kabel jest oznaczony nazwa
sygnatu, ktéry reprezentuje.
Kombinacja | Oznaczenie mieszane Jezeli chcesz oznaczac z uzyciem numeru ID
2 lub wiecej przewodnika, oznaczenia lokalnego konca
i zdalnego konca.

N
el

Etykiety dla oznaczen za pomocg kazdej z metod mogg by¢ tworzone i drukowane z programu. Punktem “
poczatkowym dla wszystkich powyzszych metod jest identyfikacja poszczegdlnych przewodnikow.

W PC|SCHEMATIC Automation funkcja Oznaczanie potaczen

pozwala zidentyfikowac wszystkie indywidualne przewody T < L pc
i zwraca dedykowany numer przewodu. ) o

Rodzajem numeracji moze tez by¢ unikalny numer dla zyt kabla
lub unikalny numer dla sieci / potencjatu. Na rysunku obok kazdy
przewod ma swoj unikalny numer. Oznacza to, ze stosujesz

numeracje dla metod R lub S.

Numery mogg by¢ eksportowane jako plik CSV za pomocg funk-
cji Oznaczenia potaczen do pliku. Ten format eksportu nie

moze by¢ (bezposrednio) importowany przez program CLIP S I
PROJECT. e CCLC

Mozna jednak stosowac wiele innych metod oznaczania pota-

[N

9/5/9

czen, uzyskujgc inne zestawienia, ktére mozna wykorzysta¢ do
oznaczania przewodoéw i kabli.

Uzyjemy tu Zestawienie potaczen do pliku, ktére zawiera informacje dla wszystkich metod.

Automation - Samouczek - Oznaczanie i opisywanie
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Wybierz dane dla swojego pliku oznaczen

Pola danych potrzebne w pliku wybierasz klikajgc na przy-
cisk strzatki w prawo >, co powoduje skopiowanie tego pola
do okna po prawe;j stronie.

Plik formatu (CP-ConnLabel.cff) zawiera nastepujgce dane:

+ +=ozn.ref. - oznaczenia referencyjne dla strony
Z i Do. Sg uzywane gtéwnie do sortowania
zestawienia,

* Nazwa, z nazwa punktu potaczenia - nazwa
podigczonego sktadnika dla strony Z i Do. Wartosci
sg uzywane dla metod CL, CR lub CB.

* Nr artykutu - numer artykutu dla podtgczonego
aparatu dla strony Z i Do. Uzywane do sortowania.

* Ozn. potaczenia - numery potgczen wygenerowane
za pomocg funkcji Oznaczanie potgczen. Wartosci
sg wykorzystywane, gdy stosujesz metody S lub R.

» Zworka - zawiera tekst Zworka, gdy dane
potaczenie jest zworg.

+ Kabel-nazwa - nazwa kabla, jezeli potgczenie jest
zytg kabla.

+ Sygnalt - nazwa sygnatu, jezeli potgczenie jest
potaczeniem do sygnatu, np. L1 lub 24V.

* Linia-Typ - typ linii, jezeli zostat on przypisany do
linii potgczeniowej na schemacie, np. 6 mm.

Gdy klikniesz na przycisk Ustawienia, mozesz okresli¢
dodatkowe ustawienia dla tego zestawienia.

Automation - Samouczek - Oznaczanie i opisywanie
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r

Spis potaczen do pliku &J
Plk zestawienia:
ik zestawienia ——
Nazwa pliku e =
C:\PCSELCAD Zestawienie \PCSDEMO2-MET.CSY
Format utworzonego pliku:
Pk formatu: Wprowadz do menu Marzedzia
C:\PCSELCAD\CP-ConnlLabel.anf =
Pola list | Naghiwek pliku
.
Pola danych: Pola w pliku:
Sygnat - H Zapisz jako
Nazwa .
Typ
Nr artykutu
Funkcja
=+ozn.ref,
=-+opis Ozn. polgczenia
Pot.-nazwa Zworka
Pot.-funkga S Kabel-nazwa 2
Ustawienia
@z @ Oznaczenie referencyjne
") Da _) Oznaczenie funkgji
_) Oznaczenie polozenia
Format pliku: Program
~ Oddzielone przecinkiem
_ Kolumna
_ Microsoft Excel{R)
) XML
@ Program zewngtrany D Odwréc osie
r y
Ustawienia zestawienia Spis potaczen do pliku &J
Sortowad wedhug:
) Oznaczen potgczen N
" Mazw symboli
_ Pohozenia symboli na stronach
'@ Punktdw poczatkowych linii pofaczen
Zapisz siec potgczen razem
[¥] Umies¢ kable w zestawieniu

A
o
v
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[ Typy oznaczen ﬁ

Wszystkie te dane - z biezgcego projektu - mogg byc¢ teraz wyeksportowane od programu drukujgcego
oznaczenia.

W programie dostepnych jest wiele pél danych, a wiele z nich ma jeszcze dodatkowe opcje.
Przeczytaj wiecej o polach danych dla zestawien sktadnikow i czesci w podreczniku dla pro-

[
gramu PC|SCHEMATIC Automation. i
[

Format pliku
Zobacz opis w rozdziale Format pliku.

Projekt bez danych aparatow

Plik zestawienia nie zawiera danych w kolumnie Nr artykutu, natomiast pozostate kolumny powinny zawie-
ra¢ dane, zaleznie od tego, w jaki sposob wykonate$ schematy. Dwie kolumny z danymi Z i Do zawierajg
dane we wszystkich wierszach, dane te mogg by¢ wykorzystane do oznaczania za pomocg nazw punktéw
potgczeniowych podigczonych aparatow.

Projekt z danymi aparatow
Plik wyjsciowy zawiera te same, co powyzej, ale kolumna Nr artykutu zawiera teraz numer, ktéry mozna
znalez¢é w bazie aparatury.

Wartosci w pliku wyjsciowym sg w wiekszosci wykorzystywane do sortowania danych: okreslony typ linii
moze wskazywaé na odpowiedni rodzaj oznacznika, Zworka lub Kabel-nazwa oznacza brak oznacznika dla
tego potaczenia itd.
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IMPORT DANYCH DO CLIP PROJECT MARKING H
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e
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- Wprowadzenie

WPROWADZENIE

Pomyst na wspoétdziatanie programéw PC|SCHEMATIC Automation i CLIP PROJECT Marking jest taki, ze
nie musisz zna¢ zaawansowanych funkcji obu programow, zeby wydrukowaé oznaczniki. Dlatego przygoto-
walismy dwa zestawy ustawien dla obu programéw, a doktadnie pliki eksportu dla PC|SCHEMATIC Automa-
tion i pliki importu dla CLIP PROJECT Marking.

W wiekszos$ci wypadkéw bedzie to doktadnie to, czego bedziesz potrzebowat.

Jednak mozesz potrzebowac¢ zmieni¢ niektére funkcje importu, moze bedziesz chciat uzy¢ innego rodzaju
oznacznikow, albo bedziesz chciat uzy¢ bardziej zaawansowane funkcje sortowania.

Ten rozdziat poprowadzi cie dwoma drogami: pierwsza bedzie prowadzita przez domysine rodzaje oznacz-
nikow, ktore zostaty wygenerowane, druga natomiast poprowadzi cie przez ustawienie wybranego rodzaju
oznacznikow i pokaze, w jaki sposdb mozesz wykonac¢ swoje wiasne filtry i wybory.

s

N
el

Automation - Samouczek - Oznaczanie i opisywanie Strona 23



—

OZNACZENIA APARATOW

Domysine oznaczniki
Domyslne oznaczniki sg w postaci etykiet na rolce.

Kazdy aparat otrzymuje etykietke, ktora trafia bezposrednio na aparat w szafce.

Wprowadzenie lJ -

m YE 0B16TA3
WH OB1678E
'F4 'Q3 'Qs 'Qg THERMOMARK ROLL 1
EML (20XB)R/RL/TL
[ i e
WH 016786
w1 W2 -W3 W4 THERMOMARK ROLL 2
EML {20XB)R/RL/TL
[ s e
WH OB1678E
-W5 -WS W7 W7 THERMOMARK ROLL 3
EML (20X8)R / RL / TL
[DeH e e
WH 0B16786
-X5 -X5 -XE X7 THERMOMARK ROLL 4
EML (20XB)R/RL/TL
[ s e
WH OB1678E
-)(3 'P1 -P2 -P3 THERMOMARK ROLL 5
EML (20X8)R { RL / TL
[DeET e e
WH OB1678E
P4 -P5 -Ps -51 THERMOMARK ROLL L2
EML (20XB)R/RL/TL
m YE 0B16TH3
WH OB1ETHE
-82 -83 -84 -35 THERMOMARK ROLL 7
EML (20X8)R/RL/TL
m‘é YE 0B16TS3
WH OB1678E
W7 -P1 P2 -Ps THERMOMARK ROLL a
EML (20XB)R/RL/TL
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Zmiany w formacie importu
Zmiana w formacie importu pozwala ci uzyskac etykiety na drzwi rozdzielnicy:

1) Na oryginalnym pliku zestawienia zastosowany zostat filtr, dzieki ktéremu pokazane zostaty tylko

lampki i przetgczniki, ktére sg na drzwiach, oraz teksty ich funkgciji,

2) Etykieta zostata rozszerzona o dodatkowy tekst funkciji.

PHCENIX YE 0816799
-P1 P2 -P3 -P4 mm WH 0816786
THERMOMARK ROLL 1
s Drowi wgére 2 DA 961e EML (20X8JR { RL / TL
PHCENIX
P5 P6 st 52 [EsNAGE e
THERMOMARK ROLL 2
e Auiera Wb DI v 05 EML (20XB)R { RL / TL
PHENIX
53 54 55 W7 [esracr g
THERMOMARK ROLL 3
LT Drowi w oére Akt g EML (20X8)R / RL / TL
PHCENIX YE oaiEras
-P1 -P2 -P3 -P4 CONTACT WH 0816786
THERMOMARK ROLL 4
Drzwi w gére Drzwi w gore Awarla Dirzwi w grg EML (20X8JR { RL / TL
PHENIX
-P5 -P6 -S2 -S3 E2ire o atie
THERMOMARK ROLL 5
e Auerd AokibTy DiEw ot EML (20XB)R { RL / TL
PHCENIX YE 0816790
-S4 =55 =S6 W7 mm WH 0816785
6
Drzwi w gérg Drzwi w gorg Wyl. bezpleczefistwa THERMOMARK ROLL

EML (20X8)R { RL | TL

Wprowadzenie IJ -

EE L

Przeczytaj wiecej o sposobie wykonywania zmian w rozdziale Jakie ustawienia mogg by¢ zmieniane w CLIP-

PROJECT.
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OZNACZENIA KABLI

Domysine oznaczniki
Domyslne oznaczniki sg w postaci etykiet na rolce.

Kazdy kabel otrzymuje opaske, ktorg umieszcza sie bezposrednio na kazdym kablu.

Wprowadzenie IJ -

O W @) [DEHENX o
© e e - WTB HF (X 12 '
D .m D PHCENIX WH oB3an407
- o e ) WIHTS HE (X120 :
O w3 O T -
O mwems O e o :
O Wa ‘@) [DEHENX re—
- e s O R :
O W5 (@) D -
- e ) WIHTS HE (X120 :
- W6 ) [DEHENX p—
O il - e :

Zmiany w formacie importu

Zmiana w formacie importu pozwoli ci uzyska¢ inne opaski na kable.

EE L

Przeczytaj wiecej o sposobie wykonywania zmian w rozdziale Jakie ustawienia mogg by¢ zmieniane w CLIP-

PROJECT.
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OZNACZENIA DLA NUMEROW POLACZEN ‘

Domysine oznaczniki “

Domysine oznaczniki sg w postaci etykiet na rolce.

Wszystkie przewody otrzymujg opaske, ktdérg umieszcza sie bezposrednio na przewodzie. Opaski sg ozna- u
czane zgodnie z metoda CB - na etykiecie znajdujg sie oznaczenia potgczen z kazdej strony przewodu.
|

[:EI‘HGNIX

(Ome) (Gews) (e T o D]

WMT 3,5 (15X5)R
m X WH 017222

(Do &) (Jmasz [ ) (04587 [ ) rimmonsnrs ;

WMT 3,5 (15X5)R
PHCENIX

(x> ) (Jasnxes [ ) (< mtwa [>) omeonne, e s

WMT 3,5 (15X5)R
mmm WH 0817222

(Jumswa [>) (Jasa [ ) (s[> ) ESommer .

WMT 3,5 (15X5)R

(T ) (Jews) (Jemms) e, e

WMT 3,5 (15X5)R
m X WH o172z

(<Jastsxes > ) (<Jaszaxes [ > ) (<xz-wu ][> ) oo .

WMT 3,5 (15X5)R
[:EI‘HGNIX

) (CEamis) (Camls) D,

WMT 3,5 (15X5)R

( Q X84 -08:32 D ) (Q X8:3 -P2X2 K) ) ( Q P21 XBA D ) EﬁL :uu orz2

WMT 3,5 (15X5)R

[:EI‘HGNIX

( Q XE:5 -P3:X2 D ) <<j X8:6 P3N K> ) ( Q 258 a7 D ) LideonTact ;\lu aetra

WMT 3,5 (15X5)R

Automation - Samouczek - Oznaczanie i opisywanie Strona 27



—

Zmiany w formacie importu

Zmiana w formacie importu pozwoli ci uzyskaé¢ opaski z oznaczeniami zgodnymi z metoda R potgczong
z metodg CL, czyli oznaczenie przewodu i oznaczenie aparatu podtgczonego z danego konca przewodu.

1) Na oryginalnym pliku zestawienia zastosowany zostat filtr, dzieki ktéremu pokazane zostaty tylko
potaczenie posiadajgce oznaczenie potgczenia, pominiete zostaty zworki, zyty kabli i potencjaty

(fazy),

2) Na etykiecie usunieto oznaczenie strony Do przewodu i dodano oznaczenie przewodu.

Wprowadzenie

(<Jmaun [5) (< wus [ (< enin [>)

[JEBRTACt
CONTACT
THERMOMARK ROLL
WMT 3,5 (15X5)R

WH 0817222
1

(g wan > (Jwae [>) (< wnin [>)

(JEbRTAct
CONTACT
THERMOMARK ROLL
WMT 3,5 (15X5)R

WH 017222
2

(Tean =) (G ) (SEaa>)

[RJeoRTAcH
CONTACT
THERMOMARK ROLL
WMT 3,5 (15X5)R

WH o872z
3

(TEa ) (Tmas) (SEmh)

JeoRTA
CONTACT
THERMOMARK ROLL
WMT 3,5 (15X5)R

WH 0B1TZ2Z

(< wsvvm [5) (< mum [ (< mwiw )

PHCENIX
CONTACT
THERMOMARK ROLL.

WMT 3,5 (15X5)R

WH 0817222
5

(g s > ) (< amsam [ (< asaims > )

(JEbRTAct
CONTACT
THERMOMARK ROLL
WMT 3,5 (15X5)R

WH 017222
6

(< wwne () (< msims [ ) (< aseim [>)

[RJeoRTAcH
CONTACT
THERMOMARK ROLL
WMT 3,5 (15X5)R

WH o872z
7

EEEE

Przeczytaj wiecej o sposobie wykonywania zmian w rozdziale Jakie ustawienia mogg by¢ zmieniane w CLIP-

PROJECT.
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OZNACZENIA ZLACZEK

Domysine oznaczniki
Domyslne oznaczniki sg w postaci etykiet na rolce.

Kazdy kabel otrzymuje etykietke, ktorg umieszcza sie bezposrednio na ztgczkach.

mmlx YE 0B16518 OG 0B16582
U1|V1|W1|PE1‘1|2‘3|4‘5|5‘6|6‘7|7‘8|8 Eirlo PR e
THERMOMARK ROLL
GN 0816578
TMT 100 R-P&

EE L

PHCGENIX YE 0B16518 OG 0B16582
CONTACT WH 0816505 BU oBfE222

2 RO 0B16595
GN  0B165TS

o s |afo ]t ]2]2]s]s]a]a]|s]s]6]s
THERMOMARK ROLL
TMT 100 R-P&

W nastepnym rozdziale zobaczysz, w jaki sposdb mozesz modyfikowa¢ zestawieniem ztgczek tak, zeby
dostosowac je do swoich potrzeb.
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JAKIE USTAWIENIA MOGA BYC ZMIENIANE W CLIPPROJECT

Jak widziates w przyktadach zawartych w tym rozdziale,
jest wiele réoznych sposobdw wykonania zmian

w importowanych zestawieniach; mate zmiany moga
zmieni¢ drukowane etykiety tak, zeby byty zgodne

z twoimi potrzebami.

Push-In Terminal Blocks

W biezgcym rozdziale zostanie opisany sposob projekto-
wania etykiet na ztgczki, a jako przyktad postuzy nam
rzad ztgczek pokazany na rysunku obok.

W pliku PC|SCHEMATIC mamy wiecej danych, zeby
mie¢ z czym pracowac.

Chodzi tez o to, zeby pokazac ci, jak mozna wykorzystaé

opcje filtrowania i sortowania danych w programie CLIP s R BB Gy
PROJECT, zeby moc w prosty sposob przygotowa¢ P12 5
rézne rodzaje etykiet dla roznych rodzajow ztgczek. R )

PT1.5 . o @ @
s b s B By By
OB B R B o
2 S R %y
PT1.5
28828
e b N S R Sy
w @ © PT6&
T
PT1.5
SRR
7 N S R %
PT10
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Zestawienie ztgczek wyeksportowane z PC|SCHEMATIC
Automation zawiera nastepujgce informacje:

Automation - Samouczek - Oznaczanie i opisywanie

1
2
=
4
T
[
7
8
9

10
11
12
13
14
15
16
17
18
19
20
21
22
23
24
25
26
27
28
29
30
31
32
33
34
35
36

Ztgczka=t+ozn.ref. Ztgczka-nazwa Pot.-nazwa Poz. nr Zigczka-typ

A B
-X1 1
-X1 12
-X1 13
-X1 14
-X1 15
-X2 21
-X2 22
-X2 23
-X2 24
-X2 25
-X3 31
-X3 32
-X3 33
-X3 34
-X3 35
-X4 411
-X4 42
-X4 43
-X4 44
-X4 45
-X5 51
-X5 52
-X5 53
-X5 54
-X5 55
-X6 61
-X6 62
-X6 63
-X6 64
-X6 65
-X7 71
-X7 72
-X7 73
-X7 74
-X7 75

T

0

oo o0 0 o0 o0 o000 o000 0000000000000 00000000

D

PTLS
PTLS
PTLS
PTLS
PTL5
PTLS
PTLS
PTLS
PTLS
PTLS
PTLS
PTLS
PTL5S
PTLS
PTLS
PT2.5
PT2.5
PT2.5
PT2.5
PT2.5
PTa
PTa
PTa
PTA
PTa
PT6
PT6
PT6
PT6
PT6
PT10
PT10
PT10
PT10
PT10

E

EE [
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Jakie ustawienia moga by¢ zmieniane w CLIPPROJECT lJ -
USTAWIENIA PARAMETROW

\
W programie CLIP PROJECT przejdz do Wymiana danych => PCSCHEMATIC Automation => Terminal . i

(w wer. ang. Data interchange => PCSCHEMATIC Automation => Terminal), zeby otworzy¢ ustawienia para-
metréw (asystenta wymiany danych).

§2, CLIP PROJECT advanced marking 8.4 - [LastExportToExternalProgramTER?]

Plik Edytuj Widok Wklej Format | Wymiana danych | Dodatki Okno Pomoc u
BB SRS 5 (G cperokcT 155 el A | |
S - 00 CMSs-Mark-Win :

T EAd &
e v
[B LastExportToExtemalProgram TE]

EPLAN electric P8 rE

Drzewo projektow |

I PCSCHEMATIC Automation >| & Cable
& [ LestExportToExternalProgramTe <3l PLUSCON field Project & Component
&

=W TMT100R-P6 (THERMOMA|
o

@ Menadzer ustawien wymiany danych... Connection

W@ Terminal [ l;

=1

Jezeli masz program CLIP PROJECT Professional, mozesz wykonywac trwate zmiany w for-
matach importu za pomocg Asystenta Wymiany Danych.

Jezeli posiadasz wersje demo, mozesz wykonaé te same zmiany, ale tylko w biezgcym impor-
cie.

Zrédio

Na pierwszej zaktadce w Asystencie wymiany danych mozesz zobaczy¢ nazwe importowanego pliku, typ
pliku (pola rozdzielane znakami), wiersz, od ktérego rozpoczyna sie import danych (od pierwszego) i najwaz-
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niejsze - w dole okna zobaczysz Podglad danych, ktére zostaty zaimportowane. Mozesz przewijac liste
zaimportowanych danych, zeby zobaczy¢ jg w catosci.

Asystent wymiany danych
Wybierz plikijego typ.

Zrédlo Separator Filtri sortowanie Strukturs drzewa Pole warunku Przyporzadkowanie materizh Przypisanie pdl

r@ Przekazywanie danych CPM @g‘
4P

Plik importu: C:\PCSELCAD"Zestawienie\Last Export ToExtemalProgram TER csv

EE L

File type
Whybierz opcjg. kidra najlepiej opisuje plik.
@ Dsobno Znaki - tzk jak przecinki lub tabulatory rozdzielsjs pola
() Stala szerokodé Pola - majg taka samg szerckesé bez separatorow miedzy kolumnami.
Arkusz:
Format
Start import in line: 1= Strona kodowa: | Zachodniosuropejski (Windows) - 12¢ v]

Suppress empty lines in labels and text fields =

Podglad danych

Kolumnal Kolumna2 Kolumna3 Kolumnad Kolumnab =

X1 1 0 PT15 El
-x1 12 0 PT15 i
-x1 13 0 PT15
-x1 14 0 PT15
-x1 15 0 PT15
-2 21 0 PT15
-2 22 0 PT15 3
%7 7 n PT15

\\".ﬁersze w pliku:35 Hlmpurtawane wiersze:35 \ |Ko|umn',f. 5 | [ Ma nowo zaladuj plik importu ]

Default import action: Tworzenie dokumentu < Powrdt [ Dalej > ] [ Import [ Anuluj ]

Na stronie str. 31 mozesz zobaczy¢ nagtéwki dla kazdej z kolumn.
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Separator

Na tej zaktadce okreslasz separator, jaki jest stosowany w importowanym pliku. W naszym pliku jest to

Jakie ustawienia moga by¢ zmieniane w CLIPPROJECT ﬁ

Srednik (;). Jezeli sprobujesz ustawié inny zobaczysz, jak zmienig sie importowane dane.

@ Przekazywanie danych CPM

D e |

Asystent wymiany danych
Okresl| format pola danydh.

Oznaczenie tekstu E

Podglad danych

Zrodle Separaior Filtr i sortowanie ] Struktura drzewa Pole warunku ] Przyporzadkowanie materiau Przypisanie pdl ] 4r
Separator:
[C] Tabulator Srednik [ Przecinekc
[Cspacia [[linne

%

Default import action: Tworzenie dokumentu

Kolumnal Kolumna2 Kolumna3 Kolumnad Kolumnah

-1 n 0 PT15 =
-X1 12 0 PT1.5 ||
-X1 13 0 PT1.5
-X1 14 0 PT1.5
-X1 15 0 PT1.5
-K2 21 0 PT1.5
-K2 22 0 PT1.5 i
R 2 n eT1R

[wiersze w pliku:35 | [Importowane wiersze: 25 | [Kolumny: & | [ Na nowo zaladuj plik importu ]

< Powrdt ] [ Dalej > ] [ Import vl l Anulyj ]
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Filtr i sortowanie
Na tej zaktadce mozesz ustawic filtry dla kazdej kolumny. I i

Zeby zobaczyé, jak dziata ta funkcja, zobacz co sie stanie, gdy zdefiniujesz prosty filtr.

W nastepnej sekgciji filtr zostat wytgczony.

- N
£ Przekazywanie danych CPM [

Asystent wymiany danych |
Okresl opgefiltrowaniai sortowania dla importu.
Zradio l Separator”  Filiri Z l Struktura drzewa I Pole warunku l Przyporz: materialu [ Przypisanie pol I 4r

Wigez fittr
[ Cfittruj puste wartosci [] Odfiltnj wartosci wislokratne
Nie: ndpnmada i ¥ | |<Wylaczone > "

Zawiera
Nie zawiera

DOdEJ ﬁ:ﬁepﬂ:\llada . Dodaj
Zaczyna sig od Usuid
Nie zaczyna sie od

Ko\umna\ Knll.l.n'! Kolumna3 l Kolumnad l Kolumnab I

Podglad danych

Kolumnal Kolumna2 Kolumna3 Kolumnad Kolumnah o
-X1 12 0 PT1.5 |E

-X1 13 0 PT1.5

-X1 14 0 PT1.5

-X1 15 0 PT1.5

2 a1 a eTie

ey

ey
oriE 2
[wiersze w pliku:35 | [Importowane wiersze:20 | [Kolumny: & | [ Na nowo zaladuj plik importu ]
[ Zapisz wynik filtrowania ] Default import action: Tworzenie dokumentu < Powrit ] [ Dalej > ] [ Import .l l Anuly ]
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Struktura drzewa |

Jezeli twoje projekty zawierajg logiczne nazwy, gdzie kazdy poziom logiki moze by¢ eksportowany w osobnej
kolumnie, mozesz uzy¢ tego drzewa logiki w celu ustawienia dodatkowych opcji filtrowania.

W tym przyktadzie nie zostato to zastosowane.

r ~
&y Przekazywanie danych CPM P |t u
Asystent wymiany danych
Niektdre kolumny przypisac do okreslonych pozioméw hierarchii punktéw strulkdury drzewa s |
Zrédio | Separator | Filtrisortowanic”  Strukturadrzewa | Pole wsrunku | Prayporzadkowaniematerials | Preypisanie pdl b “
[] Zataez strukiure dzewa
lkona Kolumna
= Brak
=) Brak
= Brzk
=, Brak
=) Brak
= Brzk
= Brak
= Brak
= Brzk
) Brak
Podglad danych
[ Kelumn... [ Kelumn.. [ Kelumn.. [] Kelumn.. [J Kelumn_. -
-X1 12 0 PT15 |E‘
-X1 13 0 PT15 m
-X1 14 0 PT15
-X1 15 0 PT15
K2 21 0 PT15
K2 22 0 PT15
K2 23 0 PT15
%7 24 n FT1R s
[Wiersze w pliku:35 | [Importowane wiersze:25 | [Kelumny: 5 | [ Na nowo zaladuj plik importu ]
Default import action: Tworzenie dokumentu < Powrdt ] [ Dalej > ] [ Import  + [ Anulyj ]
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Pole warunku

\
Na tej zaktadce decydujesz, ktéra kolumna zawiera dane okreslajgce, jakg etykiete uzy¢. W tym przyktadzie
kolumna 5 zawiera typ ztgczki, ktéry okresla jaki rodzaj oznacznika powinien zostac uzyty dla danej ztgczki.

Jakie ustawienia moga by¢ zmieniane w CLIPPROJECT ﬁ

To oznacza, ze jezeli zestawienie zawiera nowy typ, wyj$cie zmieni sie na nowy materiat. Mozliwa jest row-
niez zmiana do nowej sekcji, przeczytasz o tym dalej.

@ Przekazywanie danych CPM

P e |

Asystent wymiany danych
Opis wymagan pola

Pole warunku wigczone

\wiartesci warunkdw

Zawartos¢ kolumny Aktywuj
Wartos¢ niezdefiniowana =
PT1.5
FT2.5
FT4
ET6
ET10

[] Wartodé warnunku przy wyprowadzaniu

Podglad danych

Zrédio 1 Separator Filtri sortowanie Struktura drzews Pole warunku Przyporzadkowanie material Przypisanie pdl A b

Dziatanie
Nowy materiat

Nowy material

=]

[=]

Nowy material |z|
(=]

=]

L

Nowy material
Nowy material

[ Kolumn_. [ Kolumn_. [ Kolumn_. ] Kolumn_.. Kolumn_..
-x1 1 0 PT15
-x1 12 0 PT15
-x1 13 0 PT15
-x1 14 0 PT15
-x1 15 0 PT15
-2 21 0 PT15
-2 22 0 PT15
%7 7 n PT15
[Wiersze w pliku:35 | [Importowane wiersze:35 | [Kolumny: 5 |

Default import action: Tworzenie dokumentu

W

Alctywiug '] [ Dzizlanie -

[om]

[ Ma nowo zaladuj plik importu ]

< Powndt ] [ Dalgj > ] [ Import v] [ Anuluj ]
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Przyporzadkowanie materiatu
Na tej zaktadce wybierasz materiat, ktéry chcesz zastosowac na swoje oznaczniki.

W tym przyktadzie masz pie¢ réznych ztgczek, z ktdrych kazda potrzebuje innego rodzaju oznacznika, wiec
musisz przypisa¢ materiat do typu.

EE L

@ Przekazywanie danych CPM Pl

Asystent wymiany danych

Zainstaluj przyporzadkowanie materiatdw z pliku importu s
Zrédio Separator Filtri sortowanie Struktura drzewa Pole warunky ’ Przyporzadkowanie materiatu Przypisanie pdl A b

[] Wymus material preferowany TMT100R-P6
[] Column of material length: 1 Decimal separator: | Dot

Zawartodé kolumny Przypisany material

T1.5 o s S

PT2.5 UCT-TM §

PT4 UCT-T™ &

T6 UCT-TM &

PT10 A ucT-THF 10

Szukaj

[ Alcywuj wszystkie ] [ Dezaktywuj wszystkie I

Podglad danych
[ Kolumn.. [ Kolumn.. ] Kolumn.. [2] Kolumn.. £ Kolumn..

-
X1 11 0 PT15 E
-x1 12 0 PT15 i
-x1 13 0 PT15
-x1 14 0 PT15
-x1 15 0 PT15
-2 21 0 PT15
-2 22 0 PT15
) 2 n PT15 -
\\".ﬁersze w pliku:35 Hlmpurtawane wiersze:35 \ |Ko|umn',f. 5 | [ Ma nowo zaladuj plik importu ]
Default import action: Tworzenie dokumentu < Powrdt ] [ Dalej > ] | Import -| [ Anuluj ]
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Jezeli chcesz uzy¢ ten sam materiat dla wszystkich typow, zaznacz opcje Wymus materiat preferowany
i wszystkie oznaczniki zostang wydrukowane na tym samym rodzaju materiatu.

Materiaty znajdziesz klikajgc na liscie w kolumnie Przypisany materiat. Nastepnie mozesz wybra¢ prefero-
wany materiat z catej listy materiatow.

EE [

r -
%9 Centrum wstawiania m
Centrum wstawiania *
‘Wybierz material do edytowania. |

- DRUKARKA LASEROWA

- THERMOMARK W2
THERMOMARK X1.2 Nazwa & ucT-EM (207) -

- THERMOMARK CARD B UCT-EM (20:3) il

- THERMOMARK ROLL Mumer artykutu & ucT-EM (20e9) ‘E |
TOPMARK LASER 3 & UcT-EM (21x8) W

Urmtazrs THERMOMARK CARD -

- PLOTER CMS-P1 L [ ] [ UCTEM (30:5)

- THERMOMARK 51 Aplikacja T | @ uCT-EM @m0
THERMOMARK X1.1 Technologia « | @ ucT-em man

- BLUEMARK [ UCTEM (310)

- THERMOMARK W1

j [E uCT-EMP (25
P1 ENGRAVING UNIT Nowe szukanie ] [ Saukaj ] (256}

(B UCT-EMP (238)
& uCT-EMP (2017
[ UCT-EMP (5015

Nazwa whasciwosci Wartosé il

Pokaz nazwe UCT-TM 10 |E| & ucT-TM 12

Urzgdzenie wyprowa... THERMOMARK CARD | |@ ucT-TM 18

Aplikacja Opis zaciskdw B uct-TM 35

Technologia Kip B ucTTM 4

Typ materiatu Faski & ucT-Ms

Wysokose etykiety [n.. 9.90 s B uctTMe il
Jrndd midsinke T 0 W0 B irT T e

L
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Przypisanie pol

\
Na tej zaktadce projektujesz wyglad swoich etykiet, np. przeciggasz odpowiednie dane na pozycje, na ktorej I i

powinny sie znalez¢ na etykiecie.

Na etykiecie wybranej w tym przyktadzie, niebieska Grupa 1 zawiera numer zacisku ztgczki, a nazwa rzedu

ztgczek jest drukowana na zéttej Grupie 2.

r
@ Przekazywanie danych CPM

Asystent wymiany danych

Podaj danezadania

Podglad danych
B Kolumn._. [F] Kolumn... [) Kolumn.. [ Kolumn... [) Kolumn...
-XE 63 0 PTE

-XE B4 0 PTE
-XE 65 0 PT6
X7 il 0 PT10
[Wiersze w pliku:35 | [Importowane wiersze:35 | [Kolumny: 5 |

Default import action: Tworzenie dokumentu

< Powrdt

Zrédio Separator Filtri sortowanie Struktura drzewa I Pole warunku Przyporzadkowanie materiahs ’ Przypisanie pal A b
Viybér pola/grupy: [ UCT-TM 10 (THERMOMARK CARD) -
Najwaini... MNazwa Sekcja Zawartosé Numer |~
= Grupa 1 <Kolumna 3> 36 E
= Grupa 2 <Kolumna 13<Kolumna 2> 6
M= Grupa 4 1 =
4 [ | »
Font properties 1Z.awarto§c': grup etykiet E?: 10-10 Pedglad [ Cﬂ' 100% -
Default material font A o
@ <Kolumna 3> |l N
Size: 200 ~ mm o =7 B
Colr - o B
Style: Kl 72 73 74 75
Reset < [ . v (=
[F] Kolumna powtérzer: 1k Powtérzenia na wiersz: | 1 = llosc kopii: | 1 =

[ Ma nowo zaladuj plik importu ]
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Teraz musisz tylko ponownie zaimportowac zestawienie ztgczek klikajac na przycisk Import i oznaczniki sg
gotowe do druku.

#3, CUP PROJECT advanced marking 8.4 - [LastExportToExternalProgramTER1*]

Plikk Edytuj Widok Wiklej Format Wymiana danych Dodatki Okno Pomoc

PSS CIREIS RSBl e s G0 S| AP R e i S P i e g s of 8 B5
Y - 000 -Av|§§|EE|EE ~'§A£|é‘23@nisllélllﬂliﬁ?lsl

D LastExportToExternal ProgramTER™ D LastExporfTobxdemalProgram TERT

EE L

: Drzewo projektéw 3 x
T PHCENIX UCT-TH 35
=B LastExpertToExtemal ProgramTERL CONTACT 1
R T UCT-TM 3,5 (THERMOMARK CARD)
=@ UCT-TM 5 (THERMOMARK CARL)
=@ UCT-TM & (THERMOMARK CARD) ——
=@ UCT-TM & (THERMOMARK CARD) R
- . o [e]fa]la]a][1][2] 2] (2] |2][2] 3] 3] |3]|3] 3!
=@ UCT-TM 10 (THERMOMARK CARD) 1121132l 15131 21 151 [al 51 171 2 3] 2] 5
a HNEINR NN NN
a
o
o
A I o
I =

Automation - Samouczek - Oznaczanie i opisywanie Strona 41



-

PODRECZNIK EKRANOWY “
Sy
e

Zobacz, jak poruszac sie po podreczniku ekranowym.
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PODRECZNIK EKRANOWY |
Gdy uzywasz podrecznika ekranowego, mozesz czyta¢ go wygodnie bezposrednio na ekranie monitora

podczas pracy z programem. Zawarto$¢ podrecznika jest identyczna z podrecznikiem przeznaczonym do

wydruku na formacie A4, jedynie strony sg inaczej sformatowane, zeby wygodniej byto je czyta¢ na ekranie u
monitora.

D]

TEN Rozpziat OPISUJE
— OTWIERANIE PODRECZNIKA EKRANOWEGO .......uueeeeeeieiirerniaeeeeeaeeeeesssnnnaaeeeaeeeennns STR. 44
2 a0 P STR. 45
— PRZYCISKI NAWIGACYJINE W PODRECZNIKU EKRANOWYM .....uiiiiiinieeiiiineeeennnneeees STR. 46
— POWIEKSZANIE | DOSTOSOWANIE DO TWOJEGO EKRANU ......ceeeeeeeiiieiriiaeeeeeeeeenns STR. 46
— POWROT DO PROGRAMU .....covuunieeeutneeeeitteeeeeetaaeeesesaasesessnseesesnneeeeesnnseeeessnnaeeees STR. 47
— DRUKOWANIE Z PODRECZNIKA EKRANOWEGO .........cevuueeeirtneeeeenneeeeesnneeseensnaaeeees STR. 47
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Podrecznik ekranowy

OTWIERANIE PODRECZNIKA EKRANOWEGO
W celu otwarcia podrecznika ekranowego wybierz z menu Pomoc => Podrecznik.

Kliknij, zeby zobaczy¢

Dostosuj podrecznik

O podreczniku

rozdziat Powigkszanie  do swojego ekranu ekranowym
15| AUTISOL pdf - Adobe Acrofat Pro /l )

Pk Edycja Widok Okno | Pamoc

/ *
oostoss < | le?

B vnese - |@D%@@Q@BM@

v@u]ou| NG |e@ ]| 5 E

Narzedzia Podpisz K¢mentarz

W
é
27

[L] | zaktacki [
B- B
[P spis tresci E

# [F Stowo wst

[P

[P poczatek pracy
@ [F podstawowe

&P Export /T
[F Tworzenie S\mboli,
Zestawieri,
Projektow

B Aktualizage,

r Unicode “‘

USTAWIENIA SYSTEMU DLA KONWERSJI DO UNICODE
Podstawowe ustawienia dla konwersji do formatu Unicode dokonywane sa w Ustawienia => System.
Podczas konwersji stare pliki projektowe musza by¢ przekonwertowane do nowego formatu - nastepuje

konwersja jednego zestawu znakéw do drugiego. Program bedzie zgadywal zestw znakow, jak opisano
w Qtwieranie projektu utworzonego przed wersja 12.

FONT PCISCHEMATIC | UNICODE

Font PC|SCHEMATIC nie jest fontem Windows\ dlatego ma ograniczona funkcjonalnos¢ w Windows. Jed-
nak jest on zgodny z wymaganiami norm dotyczcymi tekstow stosowanych w dokumentacji technicznej i
powinien on by¢ standardowym fontem w wigkszRci projektow. Bedzie on réwniez konwertowany do for-
matu Unicode we wszystkich projektach, z ktérymi Bgdziesz pracowal w nowych wersjach programu. Nowe
projekty sa automatycznie zapisywane w tym formac)

Automation 15

Strona 12

—  Powrdt

T~ Do przodu

X

Kliknij na +, zeby

zobaczy¢ podrozdziaty

N
Kliknij, zeby przeskoczy¢ do
innego rozdziatu
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ZAKLADKI

W lewej czesci podrecznika mozesz klikng¢ bezposrednio na roz-
dziat, ktory chcesz czytac.

Znak + przed nazwg rozdziatu oznacza, ze ten rozdziat posiada pod-
rozdziaty.

Gdy klikniesz bezposrednio na tytule rozdziatu, wyswietli sie ten roz-
dziat.

Mozesz dostosowac wielkoS¢ spisu zaktadek na ekranie. Wyko-
nuje sie to przez umieszczenie kursora na linii pomiedzy spisem
tresci a strong instrukciji i przesuniecie linii w lewo lub w prawo.

Automation - Samouczek - Oznaczanie i opisywanie

Podrecznik ekranowy

=P Przeglad
B krotki przeglad podrecznika
' Zawartose czesci |

F Zawartose czesci Il

EEEE

Spis tresci Podrecznik

T~

zZnika

A

Przeciggnij linie w lewo lub w prawo
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PRzYCISKI NAWIGACYJNE W PODRECZNIKU EKRANOWYM

W prawym gornym rogu strony podrecznika znajduje sie kilka przyci-
skow. O podreczniku
ekranowym

Gdy klikniesz na przycisk ?, przejdziesz do tego rozdziatu poswieco-
nego uzyciu podrecznika ekranowego.

Gdy klikniesz na przycisk Strzatka w lewo, skoczysz do poprzednio Powrét do ostatnio
ogladane;j strony

ogladanej strony w podreczniku ekranowym.

KI: [

Gdy klikniesz przycisk Strzatka w goére lub Strzatka w dét, przesko-

czysz odpowiednio do poprzedniej lub nastgpnej strony. Mozesz do Strona w gore
tego rowniez uzy¢ przyciskow <PageUp> i <PageDown> na klawiatu-

rze.

Strona w dot

POWIEKSZANIE | DOSTOSOWANIE DO TWOJEGO EKRANU

Gdy otworzysz podrecznik ekranowy po raz pierwszy, otwiera sie ona
w taki sposéb, ze wypetnia catg przestrzen ekranu.

Gdy chcesz powiekszy¢ jakis szczegot w podreczniku, uzyj funkcji powiekszania w swojej przegladarce
plikéw PDF (Acrobat Reader lub inna).

W celu zmiany rozmiaru widoku podrecznika w taki sposob, zeby wypetniata caty ekran, uzyj funkciji Dopasuj
widok do okna w swojej przegladarce plikéw PDF lub uzyj skrotu klawiaturowego <Ctrl+0>.
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POWROT DO PROGRAMU
W celu powrotu do programu Automation, kliknij po prostu na ikone tego programu na pasku zadan systemu
Windows — lub uzyj klawiszy <Alt+Tab> w celu przetgczenia sie miedzy programami.

Powodem, dla ktérego musisz sie przetgcza¢ miedzy programem i podrecznikiem w taki sposéb jest fakt, ze
podrecznik jest niezaleznym dokumentem otwieranym w programie Adobe Acrobat Reader (lub innym do
odczytu plikéw PDF).

DRUKOWANIE Z PODRECZNIKA EKRANOWEGO

Jezeli chcesz czyta¢ podrecznik w formie papierowej, zalecamy wydrukowanie podrecznika sformatowa-
nego do wydruku na formacie A4.

W celu wydrukowania podrecznika ekranowego uzyj funkcji drukowania z programu Acrobat Reader (lub
innego).

Zwro¢ uwage, ze na wydruku beda rowniez widoczne przyciski nawigacyjne.

EEEE
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